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ENCEINTE ELECTRIQUE DE CONTACT ENCASTRABLE ET DISPOSITIF DE MONTAGE ASSOCIE.

@ Enceinte électrique de contact encastrable et disposi-
tif de montage associe

Le montage d'une enceinte électrique (1) pour prise et
interrupteur électrique encastrable dans une magonnerie,
nécessite la connexion de fils électrique (25) a une zone
conductrice d’électricité ou borne a Iintérieur de I'enceinte.
La connexion nécessite le vissage dans 'enceinte de fils par
Pintermédiaire d’'une piéce intermédiaire. Pour faciliter le
montage de ces enceintes électriques pour prises électri-
ques et interrupteurs. L'invention prévoit le montage de ces
enceintes par encastrement par simple coulissement d’'un
manchon (3) a l'intérieur d’un boitier (2) de telle maniére
que des bornes femelles directement en relation avec des
fils électriques de I'enceinte soient en contact avec des bor-
nes males du manchon. Pour démonter I'enceinte électri-
que, il suffit alors de tirer & partir du manchon vers I'extérieur
de l'enceinte.
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Enceinte électrique de contact encastrable et procédé de montage associé

L’invention concerne une enceinte électrique de contact encastrable et
son procédé de montage associé. L'invention a pour but de faciliter le
montage et le démontage de telles enceintes électriques encastrables dans
une paroi, sans utiliser d'outils comme le tournevis, ni de vis pendant les
phases de montage ou démontage de ces enceintes. Une paroi peut étre un
mur a lintérieur duquel est creusé un trou afin d’y encastrer 'enceinte
électrique selon l'invention. L'invention est plus particulierement destinée au
domaine de ['‘électricité mais peut également s'appliquer dans d'autres
domaines. Dans le domaine de I'électricité, cette enceinte électrique permet
notamment de connecter une prise électrique a une source génératrice de
courant ou bien cette enceinte électrique permet de réaliser un interrupteur
électrique destiné a établir une connexion électrique sur commande.

Une enceinte électrique comporte un boitier et un dispositif électrique,
notamment muni d'un cache. Le boitier est destiné a s'insérer dans une
paroi. Une paroi peut étre verticale ou horizontale. Elle peut étre constituée
de tous les matériaux classiques utilisés en batiment (tel le béton, le
parpaing, la brique, la pierre et autres complexes rigides formant des
cloisons séparatrices notamment en plaques de platres avec des entretoises
en carton). Le boitier est percé de trous a lintérieur desquels des fils
électriques provenants de la paroi peuvent s'insérer. Le dispositif électrique
comporte un premier c6té et un deuxiéme coté. Le premier coté est place en
regai'd du boitier. Les fils électriques sont destinés a se connecter sur ce
premier coté. Dans un exemple, trois fils électriques sont destinés a se
connecter a ce premier c6té. Le deuxiéeme c6té est placé a Pextérieur du
boitier. Dans le cas d'une enceinte destinée a recevoir une prise électrique,
ce deuxiéme coté du dispositif électrique et donc du cache peut comporter
deux trous conducteurs servant a recevoir deux fiches d'une prise électrique.
Ces deux trous sont directement connectés aux fils électriques. Le contact
des deux fiches avec une paroi des deux trous du dispositif électrique
directement connectés aux fils électriques suffit a réaliser la connexion
électrique. Ou bien, le deuxiéme cdté peut comporter une manette s'il s’agit

“d'un interrupteur. Dans ce cas, la connexion électrique est réalisée en
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appuyant sur la manette de maniére a relier les fils électriques.

Dans le cas d'une enceinte électriqgue destinée a recevoir des fiches
d'une prise électrique, les trous du dispositif électrique correspondent a des
bornes femelles et les fiches d'une prise électrique sont des bornes males
qui doivent s'engager dans ces bornes femelles. Habituellement, de telles
enceintes électriques comportent deux bornes femelles. La troisiéme borne
male étant destinée a servir de prise de terre. ‘

Dans le cas du montage d’'une enceinte destinée a recevoir une prise
électrique, trois fils électriques provenant du mur sont d’abord placés a
l'intérieur de Penceinte en passant par des trous du boitier. Puis les fils sont
fixés aux trois bornes femelles ou males du dispositif électrique. Pour fixer
les trois fils au dispositif électrique de linterrupteur et/ou de la prise
électrique, il est nécessaire de coincer les fils dans le dispositif électrique par
une piéce intermédiaire. Par exemple, la piéce intermédiaire peut étre un
connecteur a vis, comportant notamment une plaque métallique. La plaque
métalliqgue est conductrice d’électricité. La vis est elle-méme reli¢ée a une
borne femelle ou méle. Pour coincer le fil dans le dispositif électrique, la vis
est vissée.

Dans le cas du montage d'une telle enceinte électrique, des ponts
électriques sont réalisables en raccordant un autre fil a partir de la vis de
maniére a réaliser une série de connexion électrique.

Cependant, la connexion des fils électriques au dispositif électrique
ainsi que le raccordement d’un autre fil électrique nécessite l'utilisation de
petites piéces intermédiaires difficiles a manipuler et susceptibles de
s'échapper de leur logement au cours du montage. Leur manipulation ainsi
que l'utilisation d'un tournevis rend le montage de telles enceintes électriques
délicat et difficile.

De plus, une enceinte électrique ainsi réalisée n'est pas compatible
avec tout type de prise électrique. Par exemple, une enceinte électrique
destinée a recevoir une prise électrique de type européen ne permet pas
l'insertion d'une prise électrique rectangulaire américaine. Pour admettre une
telle prise américaine, il est nécessaire d'utiliser un adaptateur encombrant
ou il est nécessaire de changer complétement 'enceinte.

Pour résoudre ces problemes de montage de telles enceintes
électriques, l'invention prévoit un boitier creusé d'un compartiment
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cylindrique. Ce compartiment cylindrique est destiné a recevoir un manchon
de contact s’encastrant par coulissement a l'intérieur du compartiment du
boitier. Ce manchon correspond au dispositif électrique de ['enceinte
électrique précédemment décrite. Cependant, en s’encastrant a Pintérieur du
compartiment du boitier, le manchon selon l'invention réalise une connexion
électrique. La connexion électrique est réalisée par le contact de trois
plaques connectées a trois fils électriques disposées a une périphérie interne
d'un espace central du compartiment avec trois lamelles conductrices
d’électricité disposées sur le manchon. A lintérieur de ces espaces de
connexion, l'insertion des fils électriques ne nécessite pas I'utilisation d'outils
tel que le tournevis. Les fils électriques sont insérés manuellement a
I'intérieur de l'espace de connexion par une face d'un boitier, depuis le mur
jusque dans le boitier. Le fil électrique provenant du mur est inséré de telle
maniére qu'il est directement en contact avec une des plaques conductrices
d'électricité. Chaque plague pourra alors étre directement en contact avec
une lamelle conductrice d'électricité déposée sur le manchon.

Dans l'invention, il n'y a plus besoin de visser les fils par l'intermédiaire
d'une petite piece intermédiaire. Il est juste nécessaire d'encastrer par
coulissement un manchon a lintérieur d'un boitier. L'encastrement suffit a
réaliser le contact électrique par la réunion des plagues avec les lamelles
correspondantes.

Pour rendre I'utilisation d'une telle enceinte électrique compatible avec
n'importe quel type de prise électrique, il suffit juste d'encastrer dans un
bofitier par coulissement et par emboitement élastique un manchon réalisé
avec des trous destinés a recevoir des fiches d'une prise électrique donnée.

L'invention a donc pour objet une enceinte électrigue de contact
encastrable comportant un boitier muni d'un compartiment creux de forme
cylindrique destiné a recevoir un manchon de contact caractérisée en ce que
le manchon de contact s'encastre par coulissement a lintérieur du
compartiment du bottier.

Pour faciliter le montage d'une telle enceinte électrique, l'invention
comporte également un procédé de montage caractérisé en ce qu'il
comporte les étapes suivantes :

- on insére un boitier dans une paroi,

- on fait glisser trois fils électriques provenant de la paroi dans trois
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espaces de connexion d'un compartiment du boitier par des orifices issus
d'une face arriére du boitier,

- on encastre un manchon par coulissement puis par emboitement
élastique a lintérieur du boitier, et on réalise une connexion électrique au
cours de cet encastrement, et

- on fixe une plague de recouvrement sur le boitier.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui suit
et a I'examen des figures qui I'accompagne. Celles-ci ne sont présentées
qu'a titre indicatif et nullement limitatif de I'invention. Les figures montrent :

- Figure 1 : une enceinte électrique de contact encastrable, selon
l'invention ;

- Figure 2 : une vue en perspective d'un boitier de l'enceinte
électrigue, selon l'invention ;

- Figure 3a : une coupe, transversale au sens d'insertion du manchon,
d'une enceinte électrique selon l'invention ;

- Figure 3b : une coupe longitudinale d'un -boitier d'une enceinte
électrique, selon l'invention ;

- - Figure 4 : une représentation schématique d'une insertion de fils
électriques a l'intérieur d'un boftier ;

- Figures 5a et 5b : des représentations schématiques d'une
installation de fils électriques a l'intérieur d'un boftier ;

- Figure 6 : une représentation schématique d'une variante d'une face
d'une enceinte électrique destinée a s'encastrer dans une paroi, selon
l'invention.

Une enceinte électrique de contact encastrable 1 comporte un boitier
2 destiné a recevoir un manchon 3 de contact s'encastrant a lintérieur du
boitier, selon l'invention, figure 1.

Le boitier a une forme carrée mais pourrait étre cylindrique circulaire.
La forme carrée permet d'encastrer correctement le boitier 2 dans une
réservation faite & la main a l'aide d'un burin ou d'un marteau dans un
matériaux dur. La méme méthode est utilisée pour y glisser un boitier rond
dans les mémes matériaux.

Le boitier 2 est muni d’'un compartiment cylindriqgue 4 creux et de
forme cylindrique, figure 1. Selon linvention, le compartiment cylindrique 4
est centré a lintérieur du boitier et est de préférence en forme de T. Le
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compartiment cylindrique forme un volume central ou espace central 5. Le
boitier comporte également une périphérie interne 6 délimitée par I'espace
central. Une périphérie externe 7 est délimitée par le boitier lui-méme. Le
boitier comporte une profondeur 8, une largeur 9 et une hauteur 10.

Selon linvention, le manchon 3 s'encastre a l'intérieur du boitier par
coulissement a l'intérieur du compartiment cylindrique 4. Pour encastrer le
manchon par coulissement a lintérieur du compartiment cylindrique, le
compartiment cylindrique 4 comporte le long de sa périphérie interne 6 trois
cavités cylindriques 11, 12 et 13, figure 1. Le manchon 3 comporte en
correspondance également trois protubérances cylindriques 14, 15 et 16. Les
cavités cylindriques du compartiment cylindrique 4 sont creusées sur au
moins une partie de la profondeur 8 du boitier. Dans I'exemple préfére, le
compartiment cylindrique 4 est creusé sur toute la profondeur 8 du baoitier,
figures 1 et 2.

Chaque cavité cylindrique 11, 12 et 13 du compartiment cylindrique 4
est munie d'une cloison 17, 18 et 19, figure 1. Selon l'invention, le boitier 2
comporte deux entretoises de liaison 20 et 21 reliant chacune les cloisons
17, 18 et 19 & la périphérie externe 7 du boitier. Ces entretoises de liaison 20
et 21 permettent de délimiter un espace de connexion 22, 23 et 24 entre
chacune des cloisons 17, 18 et 19 et la périphérie externe 7 du boitier, figure
2. A l'intérieur de ces espaces de connexion 22, 23 et 24 est inséré au moins
un fil électrique 25, figure 4.

Chacune des cloisons 17, 18 et 19 est formée sur une partie en fond
de la profondeur 8 du boitier et en direction d'un fond 26 du boitier d'une
plaque 27, 28 et 29 conductrice d'électricité, figure 2. Chacune des cloisons
17, 18 et 19 par l'intermédiaire des plaques forme une borne femelle, figure
1. Le manchon comporte également en correspondance trois lamelles de
contact 30, 31 et 32 destinées a venir en contact avec les plaques 27, 28 et

"~ 29. Ces lamelles forment des bornes males.

Le boitier comporte une face avant 33 dont le plan est perpendiculaire
au sens d'insertion du manchon 3 a l'intérieur du boitier, figures 2 et 3b. Le
boitier comporte une face arriére 34 dont le plan est paralléle au plan de la
face avant 33. Selon l'invention, le boitier comporte a l'intérieur des espaces
de connexion 22, 23 et 24 des orifices 35, 36 et 37 sur la face avant 33 et
des orifices 38, 39 et 40 sur la face arriere 34 du boitier. Ces orifices sont
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realisés de telle maniére qu'ils possédent une taille admettant le passage
d'un seul fil électrique 25. Ces orifices sont également réalisés de préférence
de telle maniére que des fils électriques insérés par ces orifices puissent se
chevaucher parallélement I'un a l'autre a lintérieur de ces espaces de
connexion 22, 23 et 24.

Le fil électrigue 25 est enveloppé d'une gaine de protection (non
représentée). Pour étre en contact avec les plaques 27, 28 et 29, le fil
éléctrique est au moins partiellement dénudé. Dans ce but, des ailettes 41,
figures 3a, 3b, 4 et 5 sont présentes a l'intérieur des espaces de connexion
22, 23 et 24. La figure 4 représente deux fils électriques 25 et 42 dénudés
par des ailettes 41. Chaque espace de connexion possede quatre faces
internes 43, 44, 45 et 46, figure 2. Chacune de ces quatre faces 43, 44, 45 et
46 est disposée respectivement sur les deux entretoises de liaison 20 et 21,
sur une cloison 17, 18 ou 19, et sur la périphérie externe 7 du boitier. Deux
de ces quatre faces internes sont munies d'ailettes. Les ailettes 41 sont
insérées sur deux faces internes opposées. Par exemple, les deux faces
internes peuvent étre les faces 43 et 44 situées sur les entretoises de liaison
20, 21 a lintérieur des espaces de connexion 22, 23 et 24, figures 2, 5a et
5b.

Les ailettes 41 sont inclinables. Elles sont réalisées de telle maniére
qu'elles sont susceptibles de trancher la gaine de protection entourant le fil
électrique pour étre en contact avec le fil électrique. \

Elles sont inclinées dans un sens dinsertion du fil électrique par
rapport aux faces 43 et 44, figure 4. Ainsi, apres avoir inséré le fil électrique a
l'intérieur de l'espace de connexion 22, 23 ou 24, il suffira de tirer
perpendiculairement et dans le sens opposé au sens d'insertion des ailettes
41 pour que les ailettes 41 arrachent une partie de la gaine protectrice. Le fil
électrique peut alors étre directement en contact avec la plague 27, 28 et 29.

Si au cours du montage d'une telle enceinte électrique selon
invention, un fil électrique n'est pas placé dans l'espace de connexion
approprié, il est possible de retirer le fil électrique de cet espace de
connexion sans que les ailettes ne franchent le fil électrique. Pour se faire,
du fait que les ailettes sont inclinables, on peut prévoir un dispositif (non
représenté) reliant les ailettes. Ce dispositif comporte un crochet (non
repreésente) réalisé de telle maniére que par le déplacement de ce crochet,
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les ailettes se rabattent en direction du sens d'insertion du fil électrique vers
la face d'insertion des ailettes.

Selon linvention, le boitier est creusé d'au moins un espace 47
contournant partiellement le compartiment cylindrique 4, figure 2. Cet espace
47 est creusé sur au moins une partie de la profondeur 8 du boitier. Dans un
exemple, le boitier 2 comporte trois espaces 47, 48 et 49. Ces espaces sont
creusés sur toute la profondeur 8 du boitier. Le boitier 2 comporte quatre
cOtés 50, 51, 52 et 53, figure 2, de largeur 9 et de profondeur 8. Les quatre
cbtés possédent chacun un plan perpendiculaire aux faces 33 et 34. Chacun
de ces cOtés peut étre muni d'au moins un passage prédécoupe 54. Trois
passages prédécoupés 54, 55 et 56 sont représentés figure 2 sur les cotés
51, 52, 53. Ces passages prédécoupés possédent une forme circulaire mais
pourraient étre de forme rectangulaire. Ces passages prédécoupés sont
réalisés de telle maniére qu'il permette I'admission d'au moins trois fils
électriques. Ces passages prédécoupés sont disposés dans un endroit du
boitier 2 correspondant a l'espace 47, 48 et 49, figure 2.

Dans un exemple, les cotés 50, 51, 52 et 53 peuvent mesurer 45
millimétres de largeur 9 et 41 millimétres de profondeur 8. Le boitier peut
également comporter sur la périphérie externe 7 des aspérités en relief (non
illustrées) afin d'offrir & une mousse expansive ou autres liants colles, une
bonne adhérence pour un scellement du boitier dans la paroi. Dans un
exemple, les c6tés peuvent comporter des glissiéres (non représentées).
Ces glissiéres sont des rails. Ces glissiéres permettront non seulement de
créer des aspérités pour une meilleure adhérence a la paroi mais également,
ces glissiéres permettront de combiner par simple glissement sur les rails les
boitiers entre eux. Par simple glissement, plusieurs enceintes électriques
selon l'invention pourront donc étre aligner horizontalement ou verticalement
par rapport a un plan perpendiculaire au plan de la paroi lors de différentes
combinaisons, sans géner un recouvrement par une plaque ou enjoliveur
(non représenté) des enceintes. '

Pour insérer un manchon 3 destiné a recevoir une prise électrique ou
un manchon comportant un mécanisme d'interrupteur, le compartiment
cylindrigue 4 comporte une extension 57 servant de détrompage. Cette
extension 57 est creusée & partir de I'espace central 5 et est placée a la
périphérie interne 6 du compartiment cylindrique 4. De préférence cette
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extension 57 posséde selon une section transversale du boitier, figure 3a,
une forme rectangulaire d'une longueur 58 de 10 ou 12 millimétres
s'étendant sur toute une profondeur 8 du boitier. Cependant, cette extension
57 pourrait avoir une autre forme. La longueur 58 est variable et est fonction
du type d'enceinte choisie. Dans un exemple, l'extension 57 aura une
longueur 58 de 10 centimétres pour le montage d'une enceinte destinée a
recevoir une prise électrique. Dans un autre exemple, l'extension 357
possédera une longueur 58 de 12 centimétres pour linstallation d'un
interrupteur.

Le manchon 3 posséde une forme légérement inférieure a la forme du
compartiment 4 et de méme profondeur 8. Dans le cas d'une enceinte
électrique destinée a recevoir une prise électrique, figure 1, le manchon 3
comporte deux trous 59 et 60 et une excroissance 61 de forme allongée
correspondant a une masse. Les trois lamelles 30, 31 et 32 du manchon sont
disposées sur une paroi de chacun des deux trous 59 et 60 et sur
I'excroissance 61 correspondant a la masse. Chacun des trous 59 et 60 est
destiné a recevoir une fiche d'une prise électrique (non représentée). Les
trois lamelles 30, 31 et 32 du manchon 3 correspondant aux trois bornes
males sont disposées de telle maniére qu'elles sont situées face aux trois
plaques 27, 28 et 29 correspondant aux trois bornes femelles du boitier lors
de l'insertion du manchon 3 a l'intérieur du compartiment 4 du boitier 2.

Pour consolider le boitier 2, le boitier comporte au moins un renfort 62
reliant deux cbotés du boitier. Dans un exemple figure 2, le boitier comporte
quatre renforts 62, 63, 64 et 65.

L'insertion du manchon 3 a l'intérieur du compartiment 4 est réalisée
par emboitement élastique ou clipsage. Un ressort 66 figure 3b est disposé
dans le fond 26 du boitier de maniére a favoriser le retirage du manchon lors
du démontage d'une telle enceinte selon l'invention.

Dans une variante, figure 6, la face 34 peut ne pas étre plate. Elle
peut étre creusée d'un renfoncement 67 pour faciliter linsertion de fils
électriques dans le boitier. De cette maniére, les fils électriques provenant de
la paroi pourront se plier liborement dans le renfoncement 67 pour s'insérer
correctement dans le boitier.

Le procédé de montage d'une enceinte électrique destinée a recevoir
une prise électrique est réalisé de la maniére suivante. La paroi est creusée
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d'un trou a l'aide d'une scie cloche. Ce trou est réalisé de telle maniere qu'il
admette linsertion de I'enceinte électrique encastrable selon l'invention. Le
boitier est d'abord inséré dans le trou de cette paroi. Des fils électriques
issus de ce trou sont alors placés dans le renfoncement 67 et insérés dans le
boitier en passant par les orifices 38, 39 et 40 présents sur la face arriere 34.

Les fils électrigues 25 sont glissés manuellement a lintérieur de
I'espace de chaque espace de connexion 22, 23 et 24. Les fils électriques
pourraient également pénétrer par la face avant 33 du boitier. Une simple

poussée par la force du doigt est suffisant pour forcer l'insertion de ces fils a

l'intérieur des espaces de connexion et pour aplatir les ailettes 41. La force
des doigts et la présence des ailettes dans les espaces de connexion suffit a
positionner le fil correctement en face d'une plaque 27, 28 et 29. L'insertion
compléte du fil est assurée lorsque le fil électrique a pu déplacer une tige
souple 68 fixée sur une des deux faces internes 43 ou 44 a l'intérieur des
espaces de connexion 22, 23 et 24 et placée a 'opposé et a I'endroit le plus
éloigné de l'orifice 38, 39 ou 40. En se déplacant, la tige souple 68 a pu se
glisser sous une tige rigide 69 fixée sur une face opposée a la précédente 43
ou 44. Dans un exemple, la tige souple 68 est fixée a la face 43 et la tige
rigide 69 est fixée a la face 44, figures 5a et 5b. Le glissement de la tige
souple 68 vers un autre coté de la tige rigide 69 est percu par un signal
sonore.

Puis, on retire légérement le fil dans une direction opposée au sens
d'insertion des fils de maniére a ce que les ailettes 41 puissent tendre a se
positionner perpendiculairement par rapport a leur site de fixation pour
trancher la gaine protectrice. En tranchant la gaine, le fil électrique peut étre
directement en contact avec une plaque 27, 28 ou 29.

Puis le manchon 3 est encastré par coulissement a [intérieur du
compartiment 4. Il est fixé par emboitement élastique ou clipsage. La
connexion électrique est réalisée en rapprochant les plaques 27, 28 et 29
correspondant aux bornes femelles directement en contact avec les fils
électriques se rapprochent avec les lamelles 30, 31 et 32 correspondant aux
bornes méales destinées a étre directement en contact avec les fiches de la
prise électrique.

Le clipsage présente l'avantage de pouvoir retirer le manchon
relativement facilement. Le manchon 3 pourra étre retiré en le tirant a la main
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selon une direction perpendiculaire et opposée a la paroi. Une résistance a
l'arrachage du manchon d'une telle enceinte destinée a recevoir une prise
électrique pourra étre prévue pour une force supérieure ou égale a 20
kilogrammes.

Pour empécher un éventuelle arrachage du manchon dans une
direction opposée de l'endroit ou est inséré le manchon, I'enceinte 1 est
ensuite fermée par une plaque de recouvrement (non représentée). Cette
plague de recouvrement est réalisée de telle maniére qu'elle contourne le
manchon et recouvre le reste du boitier. Cette plague de recouvrement est
fixée a l'aide d'au moins un ergot male (non représenté). L'ergot male est
inséré a lintérieur d'une cavité 70 par emboitement élastique. Dans ce but,
I'ergot male coopére avec la cavité creusée dans le boitier de telle maniére
que l'ergot méale comporte une forme complémentaire a la forme de la cavite.
L'ergot male peut étre inséré manuellement dans la cavité par encastrement
sans avoir besoin d'outils comme par exemple un tournevis. Comme pour le
manchon 3 s'encastrant a l'intérieur du compartiment 4, on peut prévoir une
résistance a l'arrachage de la plaque de recouvrement pour une force
supérieure ou égale a 20 kilogrammes. Dans un exemple, figure 1, le boitier
comporte quatre cavités 70, 71, 72 et 73 présents a quatre coins du boitier 2.

Le procédé de montage d'un pont électrique pour relier deux
enceintes électriques est réalisé de la maniére suivante. Le montage d'une
premiére enceinte est d'abord réalisée comme décrit précédemment. Aprés
avoir inséré le premier fil provenant de la face arriére 34 du boitier dans
chacun des espaces de connexion 22, 23 et 24, un second fil est inséré par
la face avant 33 du boitier dans ces mémes espaces de connexion. Cet autre
fil est positionné de la méme maniére a lintérieur de I'espace de connexion
22, 23 ou 24 par l'orifice 35, 36 ou 37 sur la face 33. A lintérieur de ces
espaces de connexion, les fils se chevauchent alors de maniére a étre en
contact. Les fils électriques s'insérant par la face avant 33 du boitier sont
ensuite dirigés vers l'extérieur du boitier. Les fils sortent de I'extrémité par les
orifices 35, 36, ou 37 puis passent a travers des tranchées 74 et 75 prévues
a cet effet, figure 2. Les tranchées ont une faille suffisamment large pour
faire glisser trois fils électriques. Ces tranchées sont creusées dans les
entretoises de liaison 20 et 21 en direction de la face avant 33 du boitier a
I'endroit ol se situe les espaces de connexion 22, 23, 24, entre la périphérie
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externe 7 du boitier et la cloison 17, 18 et 19.

Puis chaque fils sort du boitier par le passage prédecoupé 54, 55 et
56. Chacun des fils ou tous les fils a la fois peuvent étre réunis de maniére a
passer dans un seul passage prédécoupé. Dans un exemple figure 1, les fils
électriques peuvent sortir par les passages 54, 55 et 56 situés sur les cotés
51, 52 et 53 respectivement. Les fils sortant de la premiére enceinte peuvent
alors rejoindre une deuxiéme enceinte et s'insérer dans chaque espace de
connexion prévu a cet effet sur l'une ou l'autre face 33 et 34.

Pour I'installation d'une enceinte électrique pour un interrupteur, des
fils électriques sont installés a l'intérieur du boitier 2 comme précédemment
décrit. Puis on insére le manchon 3 a lintérieur de ce compartiment
cylindrique 4. Ce manchon dans ce cas précis comporte le mécanisme
d'interrupteur réalisant sur commande la mise en contact des fils entre eux
en appuyant sur une manette.

Ainsi, pour adapter une prise électrique donnée a une enceinte
électrique universelle, il suffira alors de démonter 'enceinte. Le démontage
d'une telle enceinte électrique consistera a retirer la plaque de recouvrement
du boitier et a retirer le manchon du compartiment cylindrique du boitier, par
arrachage selon un axe perpendiculaire au plan de la paroi, pour y insérer
par emboitement élastique un autre manchon correspondant a une prise
électrique souhaitée.
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REVENDICATIONS

1 - Enceinte électrique (1) de contact encastrable comportant un
boitier (2) muni d'un compartiment (4) creux de forme cylindrique destiné a
recevoir un manchon (3) de contact caractérisée en ce que le manchon de
contact s'encastre par coulissement a l'intérieur du compartiment du boitier.

2 - Enceinte électrique (1) selon la revendication 1, caractérisée en ce
gue le compartiment cylindrique (4) est centré a l'intérieur du boitier et est de
préférence en forme de T.

3 - Enceinte électriqgue (1) selon l'une des revendications 1 a 2,
caractérisée en ce que le compartiment cylindrique comporte une extension
(57) servant de détrompage a une périphérie interne (6) du compartiment
cylindrique, de préférence l'extension posséde, selon une section
transversale du boitier, une forme rectangulaire d'une longueur (58) de 10 ou
12 millimetres s'étendant sur toute une profondeur (8) du boitier.

4 - Enceinte électrique (1) selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que le compartiment cylindrique (4) comporte trois cavités
cylindriques (11, 12, 13) munie chacune d'une cloison (17, 18, 19) délimitant
un espace de connexion (22, 23, 24) séparé d'un espace principal (5), le
manchon comportant en correspondance trois protubérances cylindriques
(14, 15, 16).

5 - Enceinte électrique (1) selon la revendication 4, caractérisée en ce
que la cloison (17, 18, 19) est formée, sur une partie en fond de la
profondeur (8) en direction d'un fond (26) du boitier, d'une plaque
conductrice d'électricité (27, 28, 29), le manchon comportant en
correspondance trois lamelles de contact (30, 31, 32) destinées a venir en
contact avec les plagues.

6 - Enceinte électriqgue (1) selon l'une des revendications 4 a 5,
caractérisée en ce que le boitier comporte dans les espaces de connexion
des orifices (35, 36, 37) sur une face avant (33) et des orifices (38, 39, 40)
sur une face arriére (34) du boitier, ces orifices étant d'une taille admettant
un passage d'un seul fil électrique (25) et étant de préférence tels que des
fils électriques insérés par ces orifices puissent se chevaucher parallélement
'un a l'autre a l'intérieur de ces espaces de connexion.

7 - Enceinte électrique (1) selon l'une des revendications 4 a 6,
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caractérisée en ce que les espaces de connexion sont munis d'ailettes (41)
insérées sur deux faces internes opposées (43, 44), ces ailettes étant
inclinables et inclinées par rapport a un sens d'insertion d'un fil électrique.

8 - Enceinte électrique selon l'une des revendications 1 a 7,
caractérisée en ce que le boitier est creusé d'au moins un espace (47, 48,
49) contournant partiellement le compartiment cylindrique (4), de préférence
muni chacun d'au moins un passage prédécoupé (54, 55, 56).

9 - Enceinte électrique selon l'une des revendications 1 a 8,
caractérisée en ce que le boitier comporte des entretoises de liaison (20, 21)
des cloisons (17, 18, 19) au boitier, ces entretoises comportant des
tranchées (74, 75), de préférence de tailles suffisamment larges pour faire
glisser trois fils électriques et situées a proximité de la face avant.

10 - Procédé de montage d'une enceinte électrique caractérisé en ce
qu'il comporte les étapes suivantes :

- on insére un boitier (2) dans une paroi,

- on fait glisser trois fils électriques provenant de la paroi dans trois
espaces de connexion (22, 23, 24) d'un compartiment (4) du boitier par des
orifices (38, 39, 40) issus d'une face arriére (34) du boitier,

- on encastre un manchon (3) par coulissement puis par emboitement
élastique a lintérieur du boitier, et on réalise une connexion électrique au
cours de cet encastrement, et

- on fixe une plaque de recouvrement sur le boitier.

11 - Procédé de montage selon la revendication 10, caractérisé en ce
que

- on insére trois autres fils dans chacun des espaces de connexion
(22, 23, 24) par des orifices (35, 36, 37) de la face avant (33) du boitier, et

- on fait sortir ces trois fils du boitier par des passages prédécoupés
(54, 55, 56) du bottier.
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