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(54)实用新型名称

一种去粘合防震包装箱

(57)摘要

本实用新型涉及包装技术领域，由一页纸板

折叠成型。本实用新型集有效保护内装物、快速

包装成型、环保理念于一体，面向现代物流需求，

可在现场直接组装成型的去粘合防震包装箱，适

用于现代物流过程中圆柱或棱柱形以及类圆柱

或棱柱形的易碎易损类商品的运输防护。
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1.一种去粘合防震包装箱，由一页纸板折叠成型，其特征在于：所述一页纸板为一体连

接，包括四块长L、宽B的底板，两块长L、高H的侧板、两块宽2B、高H的端板；所述侧板和端板

以高H边交替连接，所述侧板和底板以长L边连接；位于一侧的侧板的H边与插接板连接，插

接板上开设两个锁孔C，位于一侧的端板的2B边上下各分别连接两个盖板襟片和底板襟片，

其余一边加工成两个锁片C，位置与锁孔C对应，锁片C可插入锁孔C内；所述底板上下各连接

一块长L，宽为(h1+B2+h2)的内装物固定板，按照h1、B2、h2的宽度依次卷折，B2宽度的纸板

中部加工三个固定孔，一组上下对应的宽度为h1的纸板分别在于底板的折痕处加工出锁片

A和锁片B，另一组上下对应的宽度为h1的纸板分别在于底板的折痕处加工出锁孔A和锁孔

B，所述锁片A可对应插入锁孔A，锁片B可对应插入锁孔B。

2.根据权利要求1所述的去粘合防震包装箱，其特征在于：所述盖板襟片和底板襟片的

高为B-t/2，与端板连接的边长为B-2t，t为纸板厚度。

3.根据权利要求1所述的去粘合防震包装箱，其特征在于：所述固定孔为圆形，按照直

径方向切割后，将形成的小扇形向卷折后的箱内部弯折。

4.根据权利要求1所述的去粘合防震包装箱，其特征在于：纸板厚度较大时，在没有锁

片和锁孔的端板上增设一条外折式辅助折痕。

5.根据权利要求1所述的去粘合防震包装箱，其特征在于：所述四个盖板襟片和四个底

板襟片分别置于卷折后的内装物固定板内，与对应的底板重合。

6.根据权利要求1所述的去粘合防震包装箱，其特征在于：所述一页纸板采用三层或五

层瓦楞纸板材料，选用UV楞的E型、A型、C型、B型、AB型或BC型瓦楞纸板。

7.根据权利要求1所述的去粘合防震包装箱，其特征在于：所述锁片A、锁片B和锁片C均

加工成耳朵式，耳朵处两端各开设一个切缝，插入锁孔后由切缝锁定。
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一种去粘合防震包装箱

技术领域

[0001] 本实用新型涉及包装技术领域，具体涉及一种去粘合防震包装箱。

背景技术

[0002] 快递行业每年使用的不可自然降解的塑料袋、胶带，排放的二氧化碳，可达2000万

到3000万吨，胶带和粘合剂主要的材质是聚氯乙烯，需要近百年才能降解。纵观整个物流行

业，免胶带纸箱看起来似乎不是什么新鲜词汇，但通常做法依然治标不治本。有商家是缩减

胶带宽度减少使用量；也有一些是快递盒外部不使用封箱胶带，但在盒子内部依然用双面

胶来进行密封稳固处理；另外，市场上打着正在研发可降解胶带旗号的商家，长远来看依然

做不到真正的免胶。据相关方面估计，我国目前快递包装废弃物总体回收率不足10％，其中

纸箱回收率不到20％，填充物和胶带回收率接近为零，严峻的环保形势需要引起相关部门

的高度重视。

实用新型内容

[0003] 为解决上述技术问题，本实用新型提供一种去粘合防震包装箱，集有效保护内装

物、快速包装成型、环保理念于一体，面向现代物流需求，可在现场直接组装成型的去粘合

防震包装箱，适用于现代物流过程中圆柱或棱柱形以及类圆柱或棱柱形的易碎易损类商品

的运输防护，例如：酒瓶、花瓶、易碎艺术品、易碎礼品、灯具、电器、仪器仪表等的物流运输

包装。

[0004] 具体技术方案如下：

[0005] 一种去粘合防震包装箱，由一页纸板折叠成型，所述一页纸板为一体连接，包括四

块长L、宽B的底板，两块长L、高H的侧板、两块宽2B、高H的端板；所述侧板和端板以高H边交

替连接，所述侧板和底板以长L边连接；位于一侧的侧板的H边与插接板连接，插接板上开设

两个锁孔C，位于一侧的端板的2B边上下各分别连接两个盖板襟片和底板襟片，其余一边加

工成两个锁片C，位置与锁孔C对应，锁片C可插入锁孔C内；所述底板上下各连接一块长L，宽

为(h1+B2+h2)的内装物固定板，按照h1、B2、h2的宽度依次卷折，B2宽度的纸板中部加工三

个固定孔，一组上下对应的宽度为h1的纸板分别在于底板的折痕处加工出锁片A和锁片B，

另一组上下对应的宽度为h1的纸板分别在于底板的折痕处加工出锁孔A和锁孔B，所述锁片

A可对应插入锁孔A，锁片B可对应插入锁孔B。

[0006] 所述盖板襟片和底板襟片的高为B-t/2，与端板连接的边长为B-2t，t为纸板厚度。

[0007] 所述固定孔为圆形，按照直径方向切割后，将形成的小扇形向卷折后的箱内部弯

折。

[0008] 纸板厚度较大时，在没有锁片和锁孔的端板上增设一条外折式辅助折痕。

[0009] 所述四个盖板襟片和四个底板襟片分别置于卷折后的内装物固定板内，与对应的

底板重合。

[0010] 所述一页纸板采用三层或五层瓦楞纸板材料，选用UV楞的E型、A型、C型、B型、AB型
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或BC型瓦楞纸板。

[0011] 所述锁片A、锁片B和锁片C均加工成耳朵式，耳朵处两端各开设一个切缝，插入锁

孔后由切缝锁定。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益技术效果：

[0013] (1)本实用新型采用的材料是常规瓦楞纸板，不但成本低廉，且可以100％循环利

用。以一页纸板折叠插锁组装成型，全面满足了现代物流作业在保护性、方便性、环保性、装

潢标识性方面的需要，体现了现代绿色与安全的包装设计理念。

[0014] (2)本实用新型在去粘合防震包装箱结构一页纸板成型过程中，盖板之间、底板之

间、侧板与端板之间有多处锁合结构，全方位插锁固定，保证不用粘合剂的情况下形状的稳

定。通过对向锁片和锁孔的锁合保证整箱封合牢固，且锁片A、锁片B和锁片C均加工成耳朵

式，耳朵处两端各开设一个切缝，插入锁孔后由切缝锁定，达到防止非法开启的目的；在纸

箱主盖板锁合处，也可选择在物流现场贴标，起到二次防止非法开启的作用。

[0015] (3)本实用新型内装物固定板，按照h1、B2、h2的宽度依次卷折，形成管式折叠结

构，B2宽度的纸板中部加工三个固定孔，固定孔为圆形，按照直径方向切割后，将形成的小

扇形向卷折后的箱内部弯折。本实用新型兼具纸箱封合和固定内装物的作用；相邻侧板和

端板在空间顺次旋转90°后组装锁合成型。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型去粘合防震包装箱一页纸板的平面结构图；

[0017] 图2为本实用新型去粘合防震包装箱一页纸板的外折式辅助折痕示意图；

[0018] 图3为本实用新型去粘合防震包装箱立体结构示意图；

[0019] 图4为本实用新型去粘合防震包装箱耳朵式锁片结构示意图。

[0020] 图中，1—底板；2—侧板；3—端板；4—锁孔C；5—内装物固定板；6—固定孔；7—盖

板襟片；8—底板襟片；9—插接板；10—锁片B；11—锁孔B；12—锁片A；13—锁孔A；14—锁片

C；15—外折式辅助折痕

具体实施方式

[0021] 下面结合附图对本实用新型进行详细说明，但本实用新型的保护范围不受实施例

所限。

[0022] 实施例1：

[0023] 本实施例中纸板厚度为t＝6mm，L＝240mm，B＝160mm，H＝240mm。

[0024] 图1为本实用新型去粘合防震包装箱一页纸板的平面结构图，图3为本实用新型去

粘合防震包装箱立体结构示意图，图4为本实用新型去粘合防震包装箱耳朵式锁片结构示

意图，如图所示：

[0025] 本实用新型去粘合防震包装箱，由一页纸板折叠成型，所述一页纸板为一体连接，

包括四块长240mm、宽160mm的底板1，两块长240mm、高240mm的侧板2、两块宽320mm、高240mm

的端板3；所述侧板2和端板3以高240mm边交替连接，所述侧板2和底板1以长240mm边连接；

位于一侧的侧板2的240mm边与插接板9连接，插接板9上开设两个锁孔C4，位于一侧的端板3

的320mm边上下各分别连接两个盖板襟片7和底板襟片8其余一边加工成两个锁片C14，位置
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与锁孔C4对应，锁片C14可插入锁孔C4内；所述底板1上下各连接一块长240mm，宽为173mm的

内装物固定板5，按照51mm、74mm、48mm的宽度依次卷折；74mm宽度的纸板中部加工三个固定

孔6，一组上下对应的宽度为51mm的纸板分别在于底板1的折痕处加工出锁片A12和锁片

B10，另一组上下对应的宽度为h1的纸板分别在于底板1的折痕处加工出锁孔A13和锁孔

B11，所述锁片A12可对应插入锁孔A13，锁片B10可对应插入锁孔B11。

[0026] 所述盖板襟片7和底板襟片8的高为157mm，与端板连接的边长为148mm。

[0027] 所述固定孔6为圆形，按照直径方向切割后，将形成的小扇形向卷折后的箱内部弯

折。

[0028] 所述四个盖板襟片7和四个底板襟片8分别置于卷折后的内装物固定板5内，与对

应的底板1重合。

[0029] 所述一页纸板采用三层或五层瓦楞纸板材料，选用UV楞的E型、A型、C型、B型、AB型

或BC型瓦楞纸板。

[0030] 所述锁片A、锁片B和锁片C均加工成耳朵式，最长度处为48mm，耳朵处两端各开设

一个切缝，插入锁孔后由切缝锁定。锁孔A、锁孔B、锁孔C的长度加工成50mm。

[0031] 折叠时，先将固定孔6按照直径方向切割后，将形成的小扇形向卷折后的箱内部弯

折。然后将内装物固定板5按照h1、B2、h2的宽度依次卷折。再将侧板2和端板3弯折后，将四

个盖板襟片7和四个底板襟片8一边分别置于卷折后的内装物固定板5内，与对应的底板1重

合，一边兼顾将锁片A对应插入到锁孔A中、锁片B对应插入到锁孔B中。最后将锁片C14插入

对应的锁孔C4中，完成安装。

[0032] 图2为本实用新型去粘合防震包装箱一页纸板的外折式辅助折痕示意图，如图所

示：当选用厚度较大的瓦楞纸板生产该纸箱时，为了便于纸箱使用时快速成型，可以在没有

锁片锁孔的端板上增设一条外折式辅助折痕15，更加方便折叠成型。
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图2
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图3

图4
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