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KUITURAINAKONEEN KUIVATUSOSAN HOYRY- JA LAUHDEJARJESTELMA

Keksinndn kohteena on kuiturainakoneen kuivatusosan hoyry- Jja
lauhdejarjestelmd, joka ka@sittda useita kuivatussylinteriryhmia
hoyrynsyotén Jja lauhduttimen wv&lillad kaskadikytkettynad Jja
ainakin yhden termokompressoriryhmén, jossa on ejektori sovitet-
tuna kierrattédmdidn priimahoyrylla saman kuivatussylinteriryhman

poistohdyrya syottdohdyryksi.

Kuiturainakoneen kuivatusosan hoyry- ja lauhdejarjestelmat ovat
paasaantdisesti joko kaskadijarjestelmia tai termokompressori-
jarjestelmia. On myds olemassa uusittuja kuivatusosia, joissa on
kdytossa kaskadin ja termokompressorin yvhdistelma, jossa esimer-
kiksi kuivatuksen alkuosan kuivatussylinteriryhmdt 1 - 2 ovat
kaskadissa, eli kuivatussylinteriryhmd 2 syottédad lapipuhal-
lushoyryn ja lauhdesdilidn paisuntahdyryn kuivatussylinteriryh-
maan 1. Kuivatussylinteriryhmd& 3 Jja siitd eteenpdin ovat niin
sanottuja termokompressoriryhmia, joista lapipuhallus- Jja
paisuntahoyryt palautetaan termokompressorilla takaisin saman
kuivatussylinteriryhman hoyrypuolelle. Termokompressoria voidaan
kayttaad myds tietyn kuivatussylinteriryhmdn hoyrynpaineen
nostoon, nostamalla korkeapainehoyrylla matalapainehdyryn
painetta. Termokompressoriryhmat tarvitsevat vyleensd toisen

korkeapaineisen hoyrylinjan motiivihdyryad wvarten.

Tekniikan tason mukaisena hoyry- ja lauhdejarjestelmdnd voidaan
pitdd niin sanottua monilauhdesailidsysteemin kaskadiohjattua
kuivatusosaa, Jjossa kaikki kuivatussylinteriryhmat ovat kaska-
dissa, lauhdes&iliditd on useita ja lauhduttimia ainakin yksi.
Tallaisessa Jarjestelmassa on ongelmia energiankaytdssa Ja
kuivatuksen sdadossa. Jirjestelmdssa kaskadin mukaisesti lapipu-
hallushoéyryn ja lauhdesailididen paisuntahdyryn maadra kasvaa
kohti kuivatusosan ajosuunnassa ensimmdisiad kuivatussylinteri-
ryhmid. Taman seurauksena ensimmaiselle kuivatussylinteriryhmal-
le tuleva lapipuhallus- Jja paisuntahdéyryn tilavuus on niin
suuri, ettd ensimmdiseen kuivatussylinteriryhmé@an tarvitaan jopa

6 kuivatussylinterid. Edelleen ensimmdisestd kuivatussylinteri-
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ryhmédstd poistuvan ldpivirtaushdyryn tilavuus on suuri, joten
kaiken lapivirtaushoyryn lauhduttaminen vaatii lauhduttimelta
suuren tehon. Suuritehoinen lauhdutin puolestaan vaatii suuren
maaran jaahdytysvettd, jota on useissa tapauksissa kadytettavissa
rajallisesti. Lauhduttimen tarvitsemaa tehoa on yritetty pienen-
tda Johtamalla kuivatussylinteriryhmilta tuleva hoyry ensin
huuvan korvausilman esilammityspatterille tai vastaavalle
energiaa kuluttavalle kohteelle. Tallaiset jarjestelyt kuiten-
kin wvievat tilaa Jja wvaativat runsaasti putkistoja, Jjoiden

investointi aiheuttaa lisdkustannuksia.

Kuiturainakoneen kuivatusosan padd&nviennin suhteen kuivatussylin-
tereiden pintalampotiloilla on suuri merkitys. Edullisesti
ensimmé&isissa kuivatussylintereissa voitaisiin kayttad kunkin
ajettavan kuiturainalajin kannalta sopivia pintalampotiloja,
jotta kuiturainan tarttuminen ensimmdisiin kuivatussylintereihin
ei olisi ongelma. Tekniikan tason mukaisilla hdyry- Jja lauhde-
jarjestelmilli ensimmiisessd kuivatussylinteriryhmdssa ei voida
kayttaa tarpeeksi suuria paineita, jotta kuiturainan tarttuminen
ensimmdisiin kuivatussylintereihin ei olisi ongelma. Suuret
paineet mahdollistaisivat kuiturainan ajamisen

tartuntalédmpotila-alueen ylapuolella.

Tekniikan tasosta tunnetaan Jjulkaisu US 4447964 A, jossa on
kuiturainakoneen kuivatusosan hoyry- ja lauhdejarjestelméd, johon
kuuluu primdarisarja pyorivia kuivatussylintereitda, hoyryn
sisdan- ja ulostuloyhteet yhdistettyind kuivatussylintereihin
hoyryn sydttamiseksi ja lapivirtaushdyryjen poistamiseksi seka
kierrdtysvalineet kdsittden ejektorin lapivirtaushdyryn kierrat-
tdmiseksi hoyryn ulostuloyhteestd sisdé&ntuloyhteeseen. Lisdksi
jarjestelmaan kuuluu ohjausvadlineet kierratyksen ohjaamiseksi ja
toisiokuivatussylintereitd ejektorin ja lauhduttimen wvalilla.
Tekniikan tasosta tunnetaan myds Jjulkaisu DE 102008000227 Al,
jossa on esitetty kuiturainakoneen kuivatusosan hoyry- Ja

lauhdejarjestelmd, jossa on ainakin yksi termokompressoriryhmi.
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Keksinnon tarkoituksena on aikaansaada kuiturainakoneen kuiva-
tusosan hoyry- ja lauhdejarjestelmd, Jjoka on energiankaytdéltaan
parempi ja helpompi s&ddettava. Taman keksinndén tunnusomaiset

piirteet ilmenevat oheisista patenttivaatimuksista.

Téama tarkoitus voidaan keksinndén mukaisesti saavuttaa tekem&lla
kaskadikytketyn hoyry- ja lauhdejadrjestelman toisesta kuivatus-
sylinteriryhmasta termokompressoriryhmé, jossa termokompresso-
rilla avulla kierrdtetdadn saman kuivatussylinteriryhmdn poisto-
hoyrya syottohdyryksi samalla sydttden sydttohoyryad kuristimen
kautta ensimmdiselle kuivatussylinteriryhmdlle. Termokompresso-
rin motiivihodyrynd kaytetédan padhdyryputken hoéyryad. Nain kaska-
dikytkenndssda alemman painetason kuivatussylinteriryhmille
kertyvia lapivirtaus- ja hoénkadhdyryjad voidaan hallita jo termo-
kompressoriryhmalld ilman ettd ne keraantyvat ensimmaiselle
kuivatussylinteriryhmé&lle. Tamé&n ansiosta ensimmainen kuivatus-
sylinteriryhméd saadaan kooltaan muita kuivatussylinteriryhmia

pienemmaksi.

Keksinndn mukaisessa jarjestelman ensimmainen kuivatussylinteri-
ryhm& on kooltaan pieni, vain 2 - 4 kuivatussylinterid, jolloin
kuivatussylinteriryhmdlta tuleva lépipuhallushdéyryn maard on
huomattavasti pienempi. Ta&lldéin lauhduttimelta wvaadittava teho
ja sita kautta tarvittavan jadhdytysveden maddra pienenee oleel-

lisesti.

Keksinnon mukaisessa jarjestelmdssd ensimmé&inen kuivatussylinte-
riryhmd ei ole suorassa kaskadikytkenndssad termokompressoriryh-
man lauhdepuolen kanssa, joten ensimmdisen kuivatussylinteriryh-
man paine on vapaammin saddettédvissa. Ensimmadinen kuivatussylin-
teriryhmd& voidaan varustaa hoyrynsyotolla paahoyryputkesta,
jolloin sen paine on tarvittaessa vapaasti valittavissa. Lisdksi
keksinndn mukaisessa jarjestelméssa ensimmaisen kuivatussylinte-
riryhmdn ja termokompressoriryhmédn kuivatussylintereiden maara

on vapaammin valittavissa, koska kaskadikytkentda ei rajoita
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sitda. Tamid tarjocaa enemmdn mahdollisuuksia sdatda kuivatusosaa

ajettavan kuiturainalajin mukaan.

Keksinndn mukaisessa jarjestelmassa lauhduttimen jaadhdytysveden
tarve on huomattavasti tekniikan tason jarjestelmid pienempi,
jolloin tarve rakentaa monimutkaisia lapivirtaushdyryn jaahdy-

tysjarjestelmia poistuu.

Keksinndon mukaisessa jarjestelmédssa voidaan kayttdad myds useam-
paa termokompressoria, jolloin termokompressorit voidaan mitoit-
taa paremmin erilaisille kuiturainakoneella ajettaville kuitu-

rainalajeille.

Keksinndn mukainen jarjestelma soveltuu kaytettéavaksi sellu-,
paperi- ja kartonkikoneiden sekd tissue-koneiden kuivatusosien
hoyry- ja lauhdejarjestelmé@ksi. Keksintdd voidaan soveltaa myds

muihin kayttokohteisiin.

Tasmallisemmin sanottuna keksinnén mukaiselle kuiturainakoneen
kuivatusosan hoyry- ja lauhdejarjestelmdlle on tunnusomaista se,
ettd matalimman paineen kuivatussylinteriryhmdssa on vahemmén
kuivatussylintereitd kuin muissa kuivatussylinteriryhmissa ja
termokompressoriryhmdn sydttdpainelinja on yhdistetty kuristimen

kautta matalimman paineen kuivatussylinteriryhmdn syottdon.

Keksintdd kuvataan seuraavassa yvksityiskohtaisesti viittaamalla

oheisiin erditd keksinndén sovelluksia kuvaaviin piirroksiin,

joissa

Kuva 1 esittaa tekniikan tasoa edustavan kuiturainakoneen
kuivatusosan perinteisen monilauhdesdailidsysteemin
hoyry- ja lauhdejérjestelmé&n kaaviokuvana,

Kuva 2 esittdd keksinndén mukaista kuiturainakoneen kuiva-

tusosan hoyry- ja lauhdejadrjestelméda kaaviokuvana.



20096250 PrH 27 -05- 2014

10

15

20

25

30

35

5

Kuvassa 1 on esitetty kuiturainakoneen kuivatusosan perinteisen
monilauhdesdailidsysteemin hdyry- ja lauhdejarjestelma 10 kaa-
viokuvana. Hoyry- ja lauhdejarjestelmd koostuu paahdyryputkesta
100, kuivatussylintereistd 11 koostuvista kuivatussylinteriryh-
mista 12, 14, 16, 18 ja 20, lauhdesailidista 22, 24, 26 ja 28,
lauhduttimesta 30, pé&dalauhdelinjasta 32 sekd& putkistoista ja
kayttolaitteista. S-alkuiset numerot kuivatussylintereissa 11

kertovat ryhman sylintereiden juoksevan numeron.

Kuivatussylinteriryhmiin kuuluu useita kuivatussylintereitid ja
kuivatussylinteriryhmdt ovat toisiinsa ndhden eripaineisia.
Kuiturainan kulkusuuntaan 13 n&hden painetaso nousee alimman
painetason ensimmaiseltd kuivatussylinteriryhmdltd 12 aina
korkeimman painetason viimeiselle kuivatussylinteriryhmalle 20.
Kuivatussylinteriryhmien hdoyrylinjat ovat yhdistetty kaskadikyt-
kenndlla, eli korkeammassa paineessa olevan kuivatussylinteri-
ryhméan poistohoyryad kdytetddn seuraavan kuivatussylinteriryhman

lammittamiseen.

Priimahoyrya sydtetdan padhdyryputkesta 100 normaalitilanteessa
valtaosa syotdon 36 kautta viimeiseen kuivatussylinteriryhmaan
20. MyOs muissa sylinteriryhmissa on syotdt 38 lisahdyrya Jja
ryhman paineensaatoada varten. Priimahdyry syodtetdan kuivatussy-
linteriryhmé&n kuivatussylintereihin, joissa se luovuttaa lampo-
energiaansa kuivatussylinterien pinnoille ja tiivistyy lauhteek-
si. Lauhde imetdan kuivatussylinterin lapivirtaavan priima-
hoyryn, eli lapivirtaushdyryn avulla lauhteen poistokanavaan,
josta se paatyy lauhdesailiodn. Lauhdesailidssa hoyry erottuu
lauhteesta ja osa lauhteesta hoyrystyy uudelleen. Tadmad paisunta-
hoyry ja lapivirtaushoyry johdetaan seuraavan kuivatussylinteri-

ryhman syottohoyryksi.

Ensimmdiseltd, alimman painetason kuivatussylinteriryhmalta 12
tuleva léapivirtaushoyry ohjataan yhdessa ensimm&isen lauhdesai-
lioén 22 paisuntahoyryjen kanssa lauhduttimelle 30, Jjossa se

jaahdytysveden 28 avulla tiivistetda&n lauhteeksi. Lauhdutin 30
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on kooltaan suuri, silld sen kapasiteetti on mitoitettu siten,
ettd se pystyy lauhduttamaan kaiken kuivatussylintereilta
tulevan hoyryn myds katkotilanteessa. Katkojen aikana kuivatus-
sylintereiden kuumentumista halutaan valttdd, joten kuivatussy-
lintereissa oleva hoyry ohjataan katkon alussa paineen alentami-
seksi suoraan lauhduttimelle kierrattamattd sitd kaskadin

mukaisesti alemman painetason kuivatussylinteriryhmien kautta.

Kuvassa 2 esitetdadn erédsta sovellusmuotoa keksinndn mukaisesta
kuiturainakoneen kuivatusosan hoyry- Jja lauhdejarjestelmasta.
Toiminnallisesti samankaltaisista osista kaytetdan samaa nume-
rointia kuin kuvassa 1. Tdsséd sovellusmuodossa termokompressori-
ryhmé 14 on rakennettu kahden lauhduttimen hdéyry- ja lauhdejar-
jestelmd@an perinteisen kuvan 1 mukaisen kaskadiohjatun monilauh-
desdilidsysteemin sijaan. Kuivatusosan kuivatussylintereiden
kokonaisméara pysyy samana kuin kuvan 1 mukaisessa monilauh-

desadilitsysteemissa.

Kuvan 2 kahden lauhduttimen hdoyry- ja lauhdejarjestelma koostuu
paédhdéyryputkesta 100, kuivatussylintereista 11 koostuvista
kuivatussylinteriryhmista 12, 14, 16, 18 ja 20, lauhdesailicoistéa
22, 24 ja 26, lauhduttimista 30 ja 31 sek& putkistoista ja
kayttdlaitteista. Sovellusesimerkissa hdyry- ja lauhdejarjestel-
m& toimii muutoin kaskadissa, paitsi toinen kuivatussylinteri-
ryhma 14, joka on termokompressoriryhma. Paahdyrylinjan 100
vesihdyrya syotetddn korkeimmassa paineessa olevaan viimeiseen
kuivatussylinteriryhmddn 20. Kuivatussylinteriryhmien hdyryjen
tulo- ja poistovirtauksia sdadelldédn venttiilien ja kuristimien

68 avulla.

Keksinnon mukaisen hdoyry- ja lauhdejarjestelmdn toinen kuivatus-
sylinteriryhmd 14 on niin sanottu termokompressoriryvhma, eli
kuivatussylinteriryhmé, jossa matalapaineista poistohdyrya
paineistetaan termokompressorin avulla korkeapaineiseksi syotto-
hoyryksi. Kuivatussylinteriryhmdltd 14 tulevat lauhteet johde-

taan toiseen lauhdes&dilicon 24, josta toisen lauhdesailidn 24
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paisuntahdyry Jja toiselta kuivatussylinteriryhmaltad tuleva
léapivirtaushdyry Jjohdetaan termokompressoriryhman 14 ejektorin
54 syottdolinjaa 52 pitkin ejektorille 54. Termokompressoriin
sybtetddn motiivihdoyryna padhdéyrylinjan korkeapaineista hoyrvya,
joka kiihdyttaad syottdlinjaa 52 pitkin tulevan matalapaineisem-
man hoyryn mukaansa termokompressoriryhmdn 14 ejektorissa 54.
Padhdoyrylinjan hoyryn kaytdn mahdollistaa toisen lauhdesailion
24 paine, joka on ajotilanteesta riippuen noin -20 - + 100kPa.
Hoyryjen yhdistelmd@nad termokompressorista saadaan korkeampipai-
neista termokompressoriryhmé&n 14 sydttoéhoyryad, Jjoka johdetaan

kuivatussylintereille 11.

Termokompressori korvaa sydttdlinjassa paine-eron sadatoventtii-
lin, joka perinteisessa kaskadikytkenndssd& on ennen seuraavaa
kuivatussylinteriryhmada. Termokompressorin avulla saadetaan
kuivatussylinterien 4 - 6 paine-eroa. Termokompressoriryhmd voi

olla myds jokin muu ryhmd kuin toinen kuivatussylinteriryhma.

Kuvan 2 mukaisesti viimeisen kuivatussylinteriryhma& 20 poisto-
hoyry ohjataan toiseen lauhdesdiliodn 24. Kuivatussylinteriryh-
mien 16 Jja 18 poistohdyryt puolestaan ohjataan kolmanteen
lauhdesailioon 26. Kolmannen lauhdesdilion paisuntahéyry puoles-
taan sydtet@dn korkeamman painetason kuivatussylinteriryhmén
lapivirtaushdyryn kanssa vain osaan termokompressoriryhman
kuivatussylintereistd, sovellusesimerkin tapauksessa viimeisiin
kuivatussylintereihin. Termokompressoriryhmé&n kuivatussylinte-
reihin 4 - 9 ohjataan sydttohdoyry termokompressoriryhmédn 14

ejektorin 54 kautta.

Termokompressoriryhmé@n 14 sydttdpainelinjassa 60 on kuristin 68,
jonka avulla voidaan saataa syottdhoyryn madadrad termokompresso-
riryhmdn 14 kanssa osittain kaskadiin kytkettyyn ensimmdiseen
kuivatussylinteriryhméan 12. Nain ensimmdiselle kuivatussylinte-
riryhmdlle 12 tulevan hoyryn maard voidaan s&&td4 tarpeen
mukaan, Ja kaikkea korkeapaineisempien kaskadiin kytkettyjen

kuivatussylinteriryhmien 16, 18, 20 lapivirtaus- ja honkahoyrya
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el tarvitse sydttdd ensimmd@iseen kuivatussylinteriryhmédan 12.
Tarvittava lisahoyry termokompressoriryhmdlle 14 ja ensimméisel-
le kuivatussylinteriryhmadlle 12 saadaan paahoyryputkesta.
Termokompressoriryhmadn 14 ansiosta ensimméisestd kuivatussylin-
teriryhméasta 12 voidaan tehd& kooltaan pieni, 2 - 4 kuivatussy-
linteria kattava, edullisesti kolmen kuivatussylinterin kokoinen
kuten kuvassa 2. Ensimmdinen kuivatussylinteriryhmd on kuivatus-
sylinterien lukumdaraltddan muita kuivatussylinteriryhmia Jja
termokompressoriryhmdd pienempi. Termokompressoriryhmdn 14 koko
on vastaavasti 7 - 10 kuivatussylinterid ja kuivatussylinteri-
ryhmien 16, 18 ja 20 kuivatussylinterien m&adr& on vastaava kuin

tekniikan tason mukaisessa monilauhdes&dilidsysteemissa.

Ensimmaiselle kuivatussylinteriryhmédlle on keksinndn mukaisessa
jarjestelmassa jarjestetty oma priimahdyryn sydttoventtiili 35
paahoyrylinjasta, jonka avulla kuivatussylinteriryhm@n painetta
voldaan saatdaa muista kuivatussylinteriryhmistd valittamatta.
Tama helpottaa huomattavasti kuivatuksen hallintaa erilaisia
kuiturainalajeja ajettaessa, silla ensimmédisen kuivatussylinte-

riryhman lampdétila on lahes vapaasti valittavissa.

Ensimmdisen kuivatussylinteriryhm&n 12 pienen koon ansiosta
kdytdn aikana tarvittavan lauhduttimen 30 kokoa voidaan pienen-
tda, Jjolloin my®ds tarvittavan jaahdytysveden maara pienenee.
Kuvassa 2 esitetyn hoyry- Jja lauhdejarjestelman tapauksessa
ensimmé&inen lauhdutin voi olla teholtaan edullisesti noin 400
kW:n suuruinen, mikd& on huomattavan pieni tekniikan tasoon
verrattuna. Kuivatussylinteriryhm@&n 12 hdénkd- ja paisuntahdyryn
kierrdtys i1lmastoinnin pattereiden kautta wvoidaan jattaa tar-
peettomana pois. Sadastda saadaan putkistokustannuksissa, tilan-

kaytossa ja osittain myds energiakustannuksissa.

Keksinndon mukaisessa Jjarjestelmédssad toisen lauhdesailion 24
paine on perinteistd monilauhdes&dilidsysteemid matalampi, koska
lauhdesdilidon 24 paine mdaraytyy kuivatussylinterien 4 - 6

painetason mukaan. Perinteisessd Jjarjestelmdssa lauhdesailiodn
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painetason maarada kuivatussylinterit 7 - 8, jotka ovat vahintaan
50 kPa:ta korkeammassa paineessa, mikd tarkoittaa yli 10 °C:ta
kuumempia lauhteita. N&itd kuumempia lauhteita johdetaan perin-
teisessd systeemissd suoraan alemman painetason lauhdesailidodn,
mik& nostaa sen lampdtilaa. Keksinndén mukaisella hoyry- Ja
lauhdejarjestelmalla kuivatusosalta tulevien lauhteiden lampoti-
la on noin 100 °C tai tarvittaessa allekin, jolloin lauhdekier-
rédtyvksen tarve poistuu. Lauhdekierrdtyksen poistaminen s&astaa
jalleen putkistokustannuksia ja helpottaa tilankaytdssad. Lauh-
desailididen 22, 24, ja 26 lauhteet pumpataan poistokanavaa 64
pitkin paadlauhdekanavaan. Jokainen lauhdesailio 22, 24, 26 on
myds kaskadin mukaisesti eri paineessa, Jjoka madraytyy lauh-

desdiliota sydttavan kuivatussylinteriryhmdn paineesta.

Kaytettaessa kuvan 2 mukaista kahden lauhduttimen hoyry- Jja
lauhdejarjestelmédd, toista lauhdutinta 31 varten jarjestelmdan
on jarjestetty ilmauskanava 58. Ilmauskanavan avulla toiseen
lauhduttimeen 31 pé&ahoyrylinjan mukana tuleva 1ilma saadaan
poistettua lauhduttimesta 31 ensimmdiseen lauhdesdailiédn 22,
jottei ilma péadse heikentamidan lamménsiirtoa. Ensimmaisesta
lauhdesailidstda on ilmauskanava 62. Lauhduttimen 31 jadhdytys-
vesikierto on edullisesti kytketty sarjaan sanotun matalamman

paineen lauhduttimen kanssa.

Keksinndn mukaista kuiturainakoneen kuivatusosan hoyry- Jja
lauhdejarjestelmaa voidaan soveltaa sekad kuvassa 1 esitettyyn
perinteiseen monilauhdesdilidsysteemiin ettad kuvassa 2 esitet-
tyyn kahden lauhduttimen systeemiin. Termokompressori voidaan
tarvittaessa asentaa myt6s lauhdes&ilididen esivalmistettuun

koneikkoon.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Kuiturainakoneen kuivatusosan hoéyry- ja lauhdejarjestelma
(10), joka kasittaa useita kuivatussylinteriryhmia (12, 14, 16,
18, 20) hoéyrynsydtdn (36) ja lauhduttimen (30) valillad kaskadi-
kytkettynd ja ainakin yhden termokompressoriryhman (14), jossa
on ejektori (54) sovitettuna kierrattédmaan priimahdyrylld saman
kuivatussylinteriryhman (14) poistohdyryad sydttohdyryksi, jossa
jarjestelmassa (10) ensimmdisessa kuivatussylinteriryhmassa (12)
on vahemman kuivatussylintereita (11) kuin muissa kuivatussylin-
teriryhmissa (14, 16, 18, 20), termokompressoriryhman (14)
sydttdpainelinja (60) on vyhdistetty kuristimen (68) kautta
ensimmé&isen kuivatussylinteriryhméan (12) sydttddn ja sanotun
ejektorin (54) motiivihoéyrynad kaytetadaan padadhdéyrylinjan (100)
priimahéyrya,

tunnettu siitd, ettd sanotulle ensimmédiselle kuivatussylinteri-
ryhmdlle (12) on jarjestetty oma priimahdéyryn sydttoventtiili

(35) paahoyrylinjasta (100).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen jarjestelmda (10), tunnettu
siitéd, ettd sanottuun ensimmdiseen kuivatussylinteriryhmdan (12)

kuuluu 2 - 4 kuivatussylinteria (11).

3. Jonkin patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen jarjestelma
(10), tunnettu siita, ettd korkeampi paineiselta kuivatussylin-
teriryhmalta (16) termokompressoriryhmaan (14) syoéttava lapipu-
hallushdyry sydtetddn wvain osaan termokompressoriryhman (14)

kuivatussylintereista (11).

4., Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen Jjarjestelma
(10), tunnettu siitd, ettd termokompressoriryhmdan (14) kuuluu
ainakin yksi termokompressoriryhmén (14) ejektori (54) poisto-

hoyryn paineistamiseksi.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen Jjarjestelma

(10), tunnettu siitd, ettd sanottuun jédrjestelmaan (10) kuuluu
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ainakin kaksi eri paineissa toimivaa lauhdutinta (30, 31),

joista yksi on ensimmédisen kuivatussylinteriryhméan (12) poisto-

hoyryn lauhdutin (30), Jja vyksi

suurempil tehoinen lauhdutin

(31) .

katkotilanteessa kaytettava
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PATENTKRAV

1. Ang- och kondensatsystem (10) fér en fiberbanmaskin,
vilket utgdrs av flera torkcylindergrupper (12, 14, 16, 18, 20)
kaskadkopplade mellan &ngmatningen (36) och kondensorn (30) och
minst en termokompressorgrupp (14), som har en ejektor (54)
anordnad att med hjdlp av prima adnga cirkulera samma torkcylin-
dergrupps (14) avloppsadnga som drivdnga, dar det 1 systemets
(10) forsta torkeylindergrupp (12) finns farre torkcylindrar
(11) an 1 ovriga torkcylindergrupper (14, 16, 18, 20), termokom-
pressgruppens (14) matningstrycklinje (60) &r ansluten via en
shunt (68) till den férsta torkcylindergruppens (12) matning och
som den namnda ejektorns (54) motivadnga anvands huvudanglinjens
(100) prima &anga,

kdnnetecknat av att till den ndrmaste torkcylindergruppen (12)

har anordnats en egen prima 4&angas matningsventil (35) fréan

huvuddnglinjen (100).

2. System (10) enligt patentkrav 1, kd&nnetecknat av att den

namnda forsta torkcylindergruppen (12) innefattar 2 - 4 torkcy-
lindrar (11).

3. System (10) enligt ndgot av patentkraven 1 eller 2, kdnne-
tecknat av att genombldsningsdngan som skall matas frédn den
torkcylindergrupp (16) som har hdgre tryck till termokompressor-
gruppen (14) endast matas till en del av termokompressorgruppens

(14) torkcylindrar (11).

4, System (10) enligt nédgot av patentkraven 1 - 3, kdnneteck-
nat av att termokompressorgruppen (14) innefattar minst en
termokompressorgruppens (14) ejektor (54) for att satta avliopps-

dngan under tryck.

5. System (10) enligt ndgot av patentkraven 1 - 4, kadnneteck-
nat av att det namnda systemet (10) innefattar minst tva under

olika tryck fungerande kondensorer (30, 31), av vilka en ar den
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forsta torkcylindergruppens

och en ar en kondensor

avbrottssituationer.

(31)

13

(12) avloppsadngas kondensor (30),

med hogre effekt att anvandas vid
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