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Tdmd keksintd koskee kalanterointilaitteistoa ja -menetel-
méé{ jossa paperiraina (1, 1') johdetaan kalanteroitavaksi
véhxntéén yhteen nippiin, joka muodostuu pehmedn telan (2)
ja ldmmitetyn kovan telan (3) vdliin, ja kalanteroitu raina
(1, 1') johdetaan kiinnirullaimelle (10). Keksinndn mukaan — - ——
raina (1, 1') johdetaan kalanteroitavaksi vidhintdin yhti le- ——y T e
vednd kuin yksikddn pehmed tela (2), ja kalanteroimaton reu- T T
nanavha (8) leikataan ja poistetaan ennen kiinnirullainta )

I
(10). Keksinnén mukaisella ratkaisulla viltetddn pehmeiden |
telojen reuna-alueiden (4) palaminen. i

Denna publikation hdnfér sig till en kalandreringsanordning
och ett forfarande, i vilket en pappersbana (1, 1') styrs in
i nypet som bildas mellan en mjuk rulle (2) och en uppvérmd
h&rd rulle (3) f&r kalandrering, varefter den kalandrerade
banan (1, 1') styrs till en upprullningsanordning (10). I
enlighet med uppfinningen styrs banan (1, 1') in f&r ka-
landrering uppvisande Atminstone sanma bredd som den lingsta
mjuka kalanderrullen (2), varvid den icke kalandrerade ban-
kanten (8) sk&rs av och avl&gsnas fdre upprullningsanordning-
en (10). Medelst den uppfinningsmissiga 1l8sningen undviks
brdnning av kantsektionen (4) hos de miuka rullarna.




Kalanterointilaitteisto ja -menetelmi

Tamin keksinndn kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdannon
mukainen kalanterointimenetelmi.

Keksinndn kohteena on myds kalanterointilaitteisto menetel-

min toteuttamiseksi.

On tunnettua, ettid korkeaa kalanterointildmpdtilaa kdytta-
milld saadaan aikaan hyvd paperin laatu. Kidytettdessd peh-
meiti kalanteriteloja ongelmaksi kuitenkin muodostuu pehmei-
den telojen reunojen palaminen, joka heikentda reuna-aluei-
den kalanterointitulosta. Reunojen palamista on estetty il-
masuihkujidihdytykselld, 3joka ei kuitenkaan toimi korkeissa
lidmpdtiloissa.

Kisiteltdvin rainan reuna yleensd vahingoittuu kdsittelyn
aikana. Lopputuotteeksi kelpaamaton rainan reunanauha leika-
taan useassa vaiheessa, mm. pdillystyksen jdlkeen sekd pi-
tuusleikkurilla. Erityisesti pituusleikkurilla tilaa leik-

kaukseen on vdhéin.

Timin keksinndn tarkoituksena on poistaa edelld kuvatussa
tekniikassa esiintyvit haitat ja saada aikaan aivan uuden-

tyyppinen kalanterointimenetelma.

Keksintd perustuu siihen, ettd kalanteroitava paperiraina on
leveydeltddn vihintddn pehmeiden telojen vaipan levyinen ja
kalanteroimattomat reunat leikataan pois ennen kalanterin
kiinnirullainta.

Tismillisemmin sanottuna keksinndn mukaiselle menetelmdlle
on tunnusomaista se, miki on esitetty patenttivaatimuksen 1
tunnusmerkkiosassa.

Keksinndn mukaiselle laitteistolle puolestaan on tunnuso-
maista se, mikd on esitetty patenttivaatimuksen 3 tunnus-
merkkiosassa.
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Keksinndn avulla saavutetaan huomattavia etuja.

Keksinndén mukaisella ratkaisulla vidltetdin kalliiden pehmei-
den telojen telapddllysteen palaminen, jolloin telojen koko
vaippapinta on kdytettivissd. Myds hankala reunanauhan leik-
‘kaustoimenpide saadaan siirretyksi. pois pituusleikkurilta,
ja myds kalanterointia edeltdvd reunanauhan leikkaus paddl-
lystyksen jdlkeen on mahdollista valtt&i.

Keksint8d ryhdytd3n seuraavassa lihemmin tarkastelemaan
oheisten piirustusten mukaisen sovellutusesimerkin avulla.

Kuvio 1 esittdd kaaviomaisena ylidkuvantona tunnetun teknii-
kan mukaista kalanterointimenentelmii.

Kuvio 2 esittdd perspektiivikuvantona yht# tunnetun teknii-
kan mukaista reunanauhan poistolaitteistoa.

Kuviot 3a - 3b esittdvidt sivukuvantoina kahta vaihtoehtoista
tunnetun tekniikan mukaista reunanauhan poistolaitteistoa.

Kuvio 4 esittdd kaaviomaisena yldkuvantona yhtd keksinndén
mukaista kalanterointimenetelmdi.

Kuvio 5 esittdd kaaviomaisena yldkuvantona toista keksinndn
mukaista kalanterointimenetelmis.

Ratkaisujen havainnollistamiseksi on mittasuhteita liioitel-
tu kuvioissa 1, 4 ja 5.

Useilla paperilaaduilla kiillotuksen tulos paranee aina l&m-
pdtiloihin 200 - 250°C saakka. Niinpd rainan 1 kiillotus ta-
pahtuu perinteisesti kuvion 1 mukaisesti pehmedn telan 2 ja
metallisen kokillitelan 3 vilisessd nipissd siten, etti me-
tallitelaa 3 ldmmitet&&n esim. kuumadljykierrolla tai induk-
tioldmmitykselld. Kokillitelan 3 tyypillinen ajolidmpdtila on
n. 150°C ja rainan 1 ldmpétila vastaavasti nipin j&lkeen n.
50°C. Pehmedn telan 2 vaipan pddtyosat 4 limpenevit etenkin
ohuita rainamateriaaleja kiytettdessid likimain metallitelan
3 lampétilaan, koska telat lidhes koskettavat toisiaan. Tial-
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18in telan 2 pintamateriaali helposti vaurioituu. Useimpien
pehmedn telan 2 pintamateriaalina k3iytettdvien elastomeerien
maksimildmpdtila on nimittdin vain 80° - 90°C. Tyypillisten
soft-kalantereiden pehmeiden telojen 2 pinnoitteiden kovuu-

det vaihtelevat 20 P & J:std aina 93 Shore D:hen ja kimmomo-

dulit 500 MPa:sta 4000 MPa:iin. Pehmeimpii pinnoitteita kdy-
tetiin prosesseissa, joissa kevyt kalanterointi riittdd ja
paperin bulkkia pyritdin sidstdmddn mahdollisimman paljon
(esim. taivekartonki). Kovimmilla pinnoitteilla voidaan pa-
peria tiivistdi huomattavasti, jolloin my&s mm. sileys ja
kiilto saadaan korkeiksi. Kovilla p&3dllysteilld myds nopeu-
den ja viivapaineen kesto on parempi kuin pehmeilla.

Pehmedn telan vaurioitunut pintamateriaali saattaa vahin-
goittaa rainan 1 reunaa. My8s rainan kdsittelyssd ja paal-
lystyksessid rainan reuna joutuu alttiiksi mekaaniselle rasi-
tukselle, joten rainan vahingoittunut reunanauha 8 poiste-
taan kuvion 2 mukaisesti pituusleikkurin yhteydessid leikkaa-
malla reunanauha 8 rainasta 1 terdpdyddn 14 tukemana pydéri-
villi teriparilla, joka koostuu alaterdstd 1l ja ylaterdstd
12. Irroitettu reunanauha 8 joko imetddn alipaineella reuna-
nauhasuuttimen 13 kautta (ei-esitettyyn) pulperiin, tai
laitteisto voidaan suunnitella myds siten, ettd reunanauha 8
ohjautuu painovoiman vaikutuksesta pois prosessista. Reuna-

nauhan 8 leveys on tyypillisesti n. 10 - 150 mm.

Kuvioissa 3a ja 3b on esitetty yksityiskohtaisemmin reuna-
nauhasuuttimen 13 rakennetta. Suutin 13 alkaa imutorvena 15
teripdydin 14 luota ja levenee taipuisaksi metalliletkuksi
16 edetessd kohti pulperia.

Kuvion 4 mukaisesti pehmein telan 2 pidtyosien 4 pinnan pa-
laminen voidaan est3#i viemilld paperiraina 1' nipin 1l&pi
ylilevedni, toisin sanoen siten, ettd raina 1' ulottuu va -
hintiin pehmein telan 2 vaippapinnan koko leveydelle tai vd-
hin timin yli. Nyt pehmedin telan 2 pddtyosat 4 eivdt pala,
koska raina 1' toimii eristeeni pehmedn telan 2 koko vaippa-
pinnalla. Pehmein telan 2 pdidllysteen ldmpdtila tasapainot-
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tuu samaksi paperirainan 1' 1l&mpdtilan kanssa. Kun kokilli-
telan 3 la&mpdtila on 150°C, on rainalimpdtila til1&in tyy-
pillisesti 50°C. Ratakatkon yhteydessi nippi avataan auto-
maattisesti ratakatkosignaalin ohjaamana. Signaali voi tulla
esim. kireysmittaukselta, valokennoilta tai reifin- tai vii-
runilmaisimelta.

Kuvion 5 mukaisesti kalanterin aukirullaimelta 5 paperiraina
1' ohjataan reunanvalvojan 6 ohi kalanterointitelojen 7 vi-
lisiin nippeihin, joita voi olla haluttu miiri, nykyisin
tyypillisesti 2 - 4 kpl. Kuumennettujen telojen pintaldmps-
tila voi vaihdella v#1illd 100 - 200°C. Kiilloittumattomat
reunanauhat 8 leikataan pois leikkurilla 9 viimeisen nipin
jédlkeen ennen kiinnirullainta 10. Leikkuri 9 voi olla raken-
teeltaan samanlainen kuin kuvioissa 2 ja 3a - 3b esitetty
pituusleikkurin yhteydessi toimiva leikkuri, jossa reunanau-
ha 8 leikataan terdparilla 11 ja 12 ja imet#din pois pulpe-
riin suuttimella 13.
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Patenttivaatimuset:

1. Kalanterointimenetelmd, jossa

- paperiraina (1, 1') johdetaan kalanteroitavaksi
vihintd3n yhteen nippiin, joka muodostuu pehmedn
telan (2) ja ldmmitetyn kovan telan (3) vdliin, ja

- kalanteroitu raina (1, 1') johdetaan kiinnirul-
laimelle (10),

tunnettu siitd, ettd

- raina (1, 1') johdetaan kalanteroitavaksi vdhin-
ti3dn yhtd levednd kuin yksikdidn pehmed tela (2),
ja

- kalanteroimaton reunanauha (8) leikataan Jja
poistetaan ennen kiinnirullainta (10).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnet -
t u siitd, ettd reunanauha (8) leikataan terdparilla (11,
12), jossa terdt on sovitettu rainan (1, 1') vastakaisille
puolille.

3. Kalanterisovitelma, joka kdsittdi

- vdhintdin yhden pehme&n telan (2) ja ldmmitettd-
vdn kovan telan (3) kdsittdvdn kalanteriosan, jon-
ka telojen (2, 3) muodostamaan nippiin paperiraina
(1, 1') on sybtettdvissid, ja

- kiinnirullaimen (10), johon kalanteroitu paperi-
raina (1, 1') on sydtettdvissd kiinnirullattavak-

si,

tunnettu siiti, ettd



6 83249

- pehmedt kalanteritelat (2) ovat korkeintaan rai-
nan (1, 1') levyisid, ja

- kalanteriosan ja kiinnirullaimen (10) wvdliin
-rainan (1, 1') kulkureitille on sovitettu reuna-
nauhan (8) leikkuri (9), 3jolla kalanteroimaton
reunanauha (8) on leikattavissa.



Patentkrav:

1. Sdtt att kalandrera, vid vilket

- en pappefsbana (1,1') styrs in i Aatminstone ett
nyp f8r kalandrering, varvid nypet bildas mellan
en mjuk vals (2) och en uppvdrmd hard vals (3),

och

- den kalandrerade banan (1, 1') styrs till en upp-
rullningsanordning (10),

k8nnetecknat av att

- den kalandrerade banan (1,1') styrs f&r kalandre-
ring i en bredd som &r &tminstone 1lika bred som
ndgon av de mjuka valsarna (2), och

- den icke kalandrerade bankanten (8) sk&rs bort
och avl&dgsnas f&re upprullningsanordningen (10).

2. Sdtt enligt patentkrav 1, k 8 nnetecknat av
att bankanten (8) sk&rs av medelst ett par blad (11, 12),
varvid bladen 4r anordnade p& motsatta sidor av banan (1,
1').

3. Anordning vid kalander, omfattande

~ ett kalandreringsparti, som innefattar &tminsto-
ne en mjuk vals (2) och en uppvdrmbar hard vals
(3) och vars valsar (2, 3) bildar ett nyp, som
pappersbanan (1, 1') kan styras in i, och

- en upprullningsanordning (10) till vilken den
kalandrerade pappersbanan (1,1') kan ledas f&r
upprullning,

k 8&nnetecknad av att

- de mjuka kalandreringsvalsarna (2) har maximalt
en bredd som 4r lika med banans (1, 1') bredd och



: §3249

- att i passagen av banen (1, 1') mellan kalandre-
ringsverket och upprullningsanordningen (10) &r en
f8r avskdrning av kantremsor avsedd sk&renhet (9)
anordnad, med vilken skdrenhet den icke-kalandre-

rade bankanten (8) kan skédras bort.
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