
(57)【要約】

装飾部材の製造方法においては、透明樹脂シートにカラ

ー着色インクを印刷して着色模様部を形成することによ

り、模様シートが製作される。この後、ベース部材の表

面に着色模様部が接触するように、模様シートが裏返さ

れてベース部材に重ねられる。この後、ベース部材に模

様シートを押し付けるとともに、着色模様部を加熱する

ことにより、着色模様部がベース部材の表面に熱融着さ

れ、ベース部材に模様シートが付着される。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ベ ー ス 部 材 、 及 び
透 明 樹 脂 シ ー ト と 、 上 記 透 明 樹 脂 シ ー ト に カ ラ ー 着 色 イ ン ク を 印 刷 し て 形 成 さ れ て い る 着
色 模 様 部 と を 有 し 、 上 記 着 色 模 様 部 を 上 記 ベ ー ス 部 材 の 表 面 に 熱 融 着 さ せ る こ と に よ り 上
記 ベ ー ス 部 材 に 付 着 さ れ て い る 模 様 シ ー ト
を 備 え て い る 装 飾 部 材 。
【 請 求 項 ２ 】
上 記 ベ ー ス 部 材 は 、 金 属 製 の 基 材 を 有 し て い る 請 求 項 １ 記 載 の 装 飾 部 材 。
【 請 求 項 ３ 】
上 記 ベ ー ス 部 材 は 、 上 記 基 材 の 表 面 に 形 成 さ れ て い る 防 錆 層 を さ ら に 有 し て い る 請 求 項 ２
記 載 の 装 飾 部 材 。
【 請 求 項 ４ 】
上 記 ベ ー ス 部 材 は 、 上 記 防 錆 層 の 表 面 に 形 成 さ れ て い る 下 地 着 色 層 を さ ら に 有 し て い る 請
求 項 ３ 記 載 の 装 飾 部 材 。
【 請 求 項 ５ 】
上 記 基 材 の 表 面 に 上 記 模 様 シ ー ト が 直 接 付 着 さ れ て い る 請 求 項 ２ 記 載 の 装 飾 部 材 。
【 請 求 項 ６ 】
上 記 着 色 模 様 部 は 、 上 記 透 明 樹 脂 シ ー ト に 部 分 的 に 形 成 さ れ て お り 、 上 記 透 明 樹 脂 シ ー ト
の 上 記 ベ ー ス 部 材 に 接 触 す る 部 分 は 、 上 記 ベ ー ス 部 材 に 熱 融 着 さ れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の
装 飾 部 材 。
【 請 求 項 ７ 】
上 記 透 明 樹 脂 シ ー ト は 、 シ ー ト 基 材 と 、 上 記 シ ー ト 基 材 上 に 形 成 さ れ 、 上 記 カ ラ ー 着 色 イ
ン ク に よ る 印 刷 が 施 さ れ る イ ン ク 受 容 層 と を 有 し て い る 請 求 項 １ 記 載 の 装 飾 部 材 。
【 請 求 項 ８ 】
上 記 カ ラ ー 着 色 イ ン ク は 、 溶 剤 と 、 上 記 溶 剤 に 対 す る 溶 解 性 及 び 熱 溶 融 性 を 有 し 、 上 記 溶
剤 に 溶 解 さ れ て い る 熱 融 着 材 と 、 着 色 材 と を 含 み 、 上 記 透 明 樹 脂 シ ー ト は 、 上 記 溶 剤 に 不
溶 で あ り 、 か つ 上 記 熱 融 着 材 よ り も 融 点 が 高 い 請 求 項 １ 記 載 の 装 飾 部 材 。
【 請 求 項 ９ 】
透 明 樹 脂 シ ー ト に カ ラ ー 着 色 イ ン ク を 印 刷 し て 着 色 模 様 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 模 様 シ
ー ト を 製 作 す る 工 程 、
ベ ー ス 部 材 の 表 面 に 上 記 着 色 模 様 部 が 接 触 す る よ う に 、 上 記 ベ ー ス 部 材 に 上 記 模 様 シ ー ト
を 重 ね る 工 程 、 及 び
上 記 ベ ー ス 部 材 に 上 記 模 様 シ ー ト を 押 し 付 け る と と も に 、 上 記 着 色 模 様 部 を 加 熱 す る こ と
に よ り 、 上 記 着 色 模 様 部 を 上 記 ベ ー ス 部 材 の 表 面 に 熱 融 着 さ せ て 、 上 記 ベ ー ス 部 材 に 上 記
模 様 シ ー ト を 付 着 さ せ る 工 程
を 含 む 装 飾 部 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
上 記 ベ ー ス 部 材 に 上 記 模 様 シ ー ト を 付 着 さ せ た 後 、 上 記 透 明 樹 脂 シ ー ト の 上 記 着 色 模 様 部
が 形 成 さ れ て い る 面 と は 反 対 側 の 面 に 研 磨 加 工 を 施 す 工 程 を さ ら に 含 む 請 求 項 ９ 記 載 の 装
飾 部 材 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
技 術 分 野
こ の 発 明 は 、 例 え ば エ レ ベ ー タ の か ご 室 壁 、 か ご の 戸 及 び 乗 場 の 戸 に 使 用 さ れ る 金 属 装 飾
パ ネ ル な ど の 装 飾 部 材 及 び そ の 製 造 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
背 景 技 術
従 来 、 例 え ば 特 開 ２ ０ ０ ０ － ２ ０ ２ ９ ７ ６ 号 公 報 及 び 特 開 ２ ０ ０ ０ － １ ６ ０ ７ ６ ３ 号 公 報
に は 、 エ レ ベ ー タ に 使 用 さ れ る 金 属 装 飾 パ ネ ル が 示 さ れ て い る 。 こ の よ う な 金 属 装 飾 パ ネ
ル で は 、 熱 可 塑 性 樹 脂 層 上 に 形 成 さ れ た イ ン ク 受 容 層 に 着 色 模 様 を 印 刷 し て フ ィ ル ム 体 が
製 作 さ れ る 。 次 に 、 熱 可 塑 性 樹 脂 層 を 金 属 パ ネ ル に 加 熱 融 着 さ せ る こ と に よ り 、 フ ィ ル ム
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体 が 金 属 パ ネ ル に 付 着 さ れ る 。 こ の 後 、 フ ィ ル ム 体 上 に 透 明 塗 料 が 塗 布 さ れ 、 透 明 な 保 護
膜 層 が 形 成 さ れ る 。
し か し 、 上 記 の よ う な 従 来 の 金 属 装 飾 パ ネ ル の 製 造 方 法 で は 、 着 色 模 様 を 損 傷 や 摩 耗 な ど
か ら 保 護 す る た め に 、 フ ィ ル ム 体 を 金 属 パ ネ ル に 付 着 し た 後 、 さ ら に 保 護 膜 層 を 形 成 す る
必 要 が あ り 、 製 造 工 程 が 多 く な り 、 コ ス ト が 高 く な っ て し ま う 。
ま た 、 エ レ ベ ー タ で は 、 防 火 の た め に 金 属 装 飾 パ ネ ル に 使 用 さ れ る 有 機 材 料 の 量 を 減 ら す
こ と が 望 ま れ て い る が 、 保 護 膜 層 は 透 明 塗 料 又 は 透 明 フ ィ ル ム に よ り 構 成 さ れ て い る た め
、 有 機 材 料 が 増 加 し て し ま う 。
発 明 の 開 示
こ の 発 明 は 、 上 記 の よ う な 課 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た も の で あ り 、 製 造 工 程 を 削 減 し
、 コ ス ト を 低 減 で き る と と も に 、 装 飾 の た め の 有 機 材 料 の 量 を 減 ら す こ と が で き る 装 飾 部
材 を 得 る こ と を 目 的 と す る 。
こ の 発 明 に よ る 装 飾 部 材 は 、 ベ ー ス 部 材 、 及 び 透 明 樹 脂 シ ー ト と 、 透 明 樹 脂 シ ー ト に カ ラ
ー 着 色 イ ン ク を 印 刷 し て 形 成 さ れ て い る 着 色 模 様 部 と を 有 し 、 着 色 模 様 部 を ベ ー ス 部 材 の
表 面 に 熱 融 着 さ せ る こ と に よ り ベ ー ス 部 材 に 付 着 さ れ て い る 模 様 シ ー ト を 備 え て い る 。
ま た 、 こ の 発 明 に よ る 装 飾 部 材 の 製 造 方 法 は 、 透 明 樹 脂 シ ー ト に カ ラ ー 着 色 イ ン ク を 印 刷
し て 着 色 模 様 部 を 形 成 す る こ と に よ り 、 模 様 シ ー ト を 製 作 す る 工 程 、 ベ ー ス 部 材 の 表 面 に
着 色 模 様 部 が 接 触 す る よ う に 、 ベ ー ス 部 材 に 模 様 シ ー ト を 重 ね る 工 程 、 及 び ベ ー ス 部 材 に
模 様 シ ー ト を 押 し 付 け る と と も に 、 着 色 模 様 部 を 加 熱 す る こ と に よ り 、 着 色 模 様 部 を ベ ー
ス 部 材 の 表 面 に 熱 融 着 さ せ て 、 ベ ー ス 部 材 に 模 様 シ ー ト を 付 着 さ せ る 工 程 を 含 む も の で あ
る 。
発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態
以 下 、 こ の 発 明 の 好 適 な 実 施 の 形 態 に つ い て 図 面 を 参 照 し て 説 明 す る 。
実 施 の 形 態 １ ．
図 １ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 １ に よ る 金 属 装 飾 パ ネ ル の 断 面 図 で あ り 、 具 体 的 に は 、 エ レ
ベ ー タ の か ご 室 壁 、 か ご の 戸 及 び 乗 場 の 戸 に 使 用 さ れ る 金 属 装 飾 パ ネ ル を 示 し て い る 。
図 に お い て 、 ベ ー ス 部 材 １ は 、 金 属 製 の 基 材 で あ る 金 属 板 ２ と 、 こ の 金 属 板 ２ の 表 面 及 び
裏 面 に 形 成 さ れ て い る 防 錆 層 ３ ， ４ を 有 し て い る 。 金 属 板 ２ と し て は 、 例 え ば 鋼 板 が 使 用
さ れ る 。
防 錆 層 ３ 上 に は 、 模 様 シ ー ト ５ が 付 着 さ れ て い る 。 模 様 シ ー ト ５ は 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ と
、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ に カ ラ ー 着 色 イ ン ク を 印 刷 し て 形 成 さ れ て い る 着 色 模 様 部 ７ と を 有 し
て い る 。 着 色 模 様 部 ７ は 、 ベ ー ス 部 材 １ の 表 面 、 即 ち 防 錆 層 ３ に 熱 融 着 さ れ て い る 。
ま た 、 着 色 模 様 部 ７ は 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ に 部 分 的 に 形 成 さ れ て お り 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６
の 防 錆 層 ３ に 接 触 す る 部 分 は 、 防 錆 層 ３ に 熱 融 着 さ れ て い る 。
模 様 シ ー ト ５ は 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ 及 び 着 色 模 様 部 ７ を 防 錆 層 ３ に 熱 融 着 さ せ る こ と に よ
り 、 ベ ー ス 部 材 １ に 付 着 さ れ て い る 。
着 色 模 様 部 ７ を 形 成 す る た め に 使 用 さ れ る カ ラ ー 着 色 イ ン ク は 、 溶 剤 と 、 溶 剤 に 溶 解 さ れ
て い る 熱 融 着 材 と 、 顔 料 等 の 着 色 材 と を 含 ん で い る 。 熱 融 着 材 は 、 溶 剤 に 対 す る 溶 解 性 及
び 熱 溶 融 性 を 有 し て い る 。 こ の よ う な 熱 融 着 材 と し て は 、 例 え ば エ チ レ ン 系 樹 脂 、 酢 酸 ビ
ニ ル （ Ｅ Ｖ Ａ ） 系 樹 脂 、 ポ リ ア ミ ド 系 樹 脂 、 ポ リ エ ス テ ル 系 樹 脂 、 ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹 脂
、 熱 可 塑 性 ゴ ム 、 又 は ワ ッ ク ス 等 を 使 用 す る こ と が で き る 。
ま た 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ は 、 カ ラ ー 着 色 イ ン ク の 溶 剤 に 不 溶 で あ り 、 か つ 熱 融 着 材 よ り も
融 点 が 高 い 。 こ の よ う な 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ の 材 料 と し て は 、 例 え ば ポ リ エ ス テ ル 、 ポ リ エ
チ レ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ナ イ ロ ン 、 ポ リ フ ェ ニ レ ン サ ル フ ァ イ ド （ Ｐ Ｐ Ｓ ） 、 又 は ア ラ
ミ ド を 使 用 す る こ と が で き る 。
さ ら に 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ に は 、 紫 外 線 吸 収 剤 、 光 安 定 剤 及 び 一 重 項 酸 素 ク エ ン チ ャ 等 の
退 色 抑 制 剤 を 含 有 さ せ る こ と も で き る 。
さ ら に ま た 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ は 、 互 い に 異 な る 材 料 か ら な る 複 数 の 層 を 重 ね た 多 層 構 造
と し て も よ い 。 こ の 場 合 、 着 色 模 様 部 ７ の 印 刷 面 側 の 層 の 溶 融 温 度 が 反 対 側 の 層 の 温 度 よ
り も 低 い の が 製 造 上 好 適 で あ る 。
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次 に 、 製 造 方 法 に つ い て 説 明 す る 。 ま ず 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 カ ラ ー 着 色 イ ン ク を 噴 射 す
る ノ ズ ル １ １ を 有 す る プ リ ン タ に よ り 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ 上 に 着 色 模 様 部 ７ が 印 刷 さ れ る
。 着 色 模 様 部 ７ は 印 刷 後 乾 燥 さ れ 、 こ れ に よ り 模 様 シ ー ト ５ が 製 作 さ れ る 。 ノ ズ ル １ １ の
位 置 、 移 動 速 度 、 カ ラ ー 着 色 イ ン ク の 色 、 量 等 は 、 プ リ ン タ に 接 続 さ れ た コ ン ピ ュ ー タ （
図 示 せ ず ） に よ り 制 御 さ れ る 。
ま た 、 着 色 模 様 部 ７ は 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ の 印 刷 面 と は 反 対 側 の 面 か ら 見 ら れ る た め 、 印
刷 時 に は 表 裏 反 対 の 絵 柄 が 印 刷 さ れ る 。
こ の 後 、 ベ ー ス 部 材 １ の 表 面 に 着 色 模 様 部 ７ が 接 触 す る よ う に 、 模 様 シ ー ト ５ が 裏 返 さ れ
て ベ ー ス 部 材 １ に 重 ね ら れ る 。 そ し て 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 加 圧 台 １ ２ 上 に ベ ー ス 部 材 １
が 置 か れ 、 加 圧 加 熱 ロ ー ラ １ ３ に よ り 、 ベ ー ス 部 材 １ に 模 様 シ ー ト ５ を 押 し 付 け な が ら 、
透 明 樹 脂 シ ー ト ６ 及 び 着 色 模 様 部 ７ が 加 熱 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ 及 び 着
色 模 様 部 ７ が ベ ー ス 部 材 １ の 表 面 に 熱 融 着 さ れ 、 ベ ー ス 部 材 １ に 模 様 シ ー ト ５ が 付 着 さ れ
る 。
次 に 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 模 様 シ ー ト ５ が 付 着 さ れ た ベ ー ス 部 材 １ が 作 業 台 １ ４ 上 に 置 か
れ 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ の 着 色 模 様 部 ７ が 形 成 さ れ て い る 面 と は 反 対 側 の 面 に 、 研 磨 ロ ー ラ
１ ５ に よ り 研 磨 加 工 が 施 さ れ る 。 研 磨 加 工 は 、 単 に 表 面 を 平 坦 化 す る 加 工 で あ っ て も よ い
が 、 例 え ば 鏡 面 仕 上 げ 加 工 を 施 す こ と に よ り 、 金 属 装 飾 パ ネ ル の 表 面 に 光 沢 を 持 た せ る こ
と が で き る 。
こ の よ う な 金 属 装 飾 パ ネ ル で は 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ 及 び 着 色 模 様 部 ７ 自 体 を ベ ー ス 部 材 １
に 熱 融 着 さ せ る こ と に よ り 、 模 様 シ ー ト ５ を ベ ー ス 部 材 １ に 付 着 さ せ て い る の で 、 透 明 樹
脂 シ ー ト ６ に よ り 着 色 模 様 部 ７ が 保 護 さ れ 、 模 様 シ ー ト ５ 上 に さ ら に 保 護 膜 を 形 成 す る 必
要 が な い 。 従 っ て 、 製 造 工 程 を 削 減 し 、 多 種 少 量 生 産 で あ っ て も コ ス ト を 低 減 で き る と と
も に 、 有 機 材 料 の 量 を 減 ら す こ と が で き る 。
ま た 、 有 機 材 料 の 量 を 減 ら す こ と に よ り 、 防 火 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る と と も に 、 資
源 の 無 駄 を 減 ら す こ と が で き る 。 特 に 、 エ レ ベ ー タ に 使 用 さ れ る パ ネ ル に お い て は 、 防 火
性 を 確 保 す る た め に 有 機 材 料 を 減 少 さ せ る こ と が 望 ま し い の で 、 こ の 発 明 を 有 効 に 適 用 す
る こ と が で き る 。
な お 、 上 記 の 例 で は 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ の 表 面 に 研 磨 加 工 を 施 し た が 、 例 え ば エ ン ボ ス ド
ラ ム に よ る エ ン ボ ス 加 工 を 施 し て も よ い 。
ま た 、 上 記 の 例 で は 、 着 色 模 様 部 ７ を 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ に 部 分 的 に 設 け た が 、 全 面 的 に 設
け て も よ い 。
さ ら に 、 着 色 模 様 部 ７ は 、 単 色 で も 多 色 模 様 で あ っ て も よ い 。
実 施 の 形 態 ２ ．
次 に 、 図 ５ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ２ に よ る 金 属 装 飾 パ ネ ル の 断 面 図 で あ る 。 図 に お い て
、 ベ ー ス 部 材 ２ １ は 、 金 属 製 の 基 材 で あ る 金 属 板 の み に よ り 構 成 さ れ て い る 。 金 属 板 は 、
例 え ば ス テ ン レ ス 鋼 、 又 は ア ル マ イ ト 加 工 が 施 さ れ た ア ル ミ ニ ウ ム な ど 、 防 錆 塗 装 が 不 要
な 材 料 か ら な っ て い る 。 ベ ー ス 部 材 ２ １ の 表 面 に は 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ 及 び 着 色 模 様 部 ７
を 熱 融 着 さ せ る こ と に よ り 塗 装 シ ー ト ５ が 付 着 さ れ て い る 。
こ の よ う な 金 属 装 飾 パ ネ ル で は 、 ベ ー ス 部 材 ２ １ を 構 成 す る 金 属 板 の 素 地 が 着 色 模 様 部 ７
の 間 か ら 、 又 は 着 色 模 様 部 ７ を 透 過 し て 見 え る た め 、 金 属 の 質 感 及 び 深 み の あ る デ ザ イ ン
を 得 る こ と が で き る 。
な お 、 ベ ー ス 部 材 ２ １ を 構 成 す る 金 属 板 の 表 面 に は 、 ヘ ア ラ イ ン 加 工 や 鏡 面 仕 上 げ 加 工 な
ど の 研 磨 加 工 を 施 し て も よ く 、 着 色 模 様 部 ７ と の 組 み 合 わ せ に よ り 独 特 の デ ザ イ ン を 得 る
こ と が で き る 。
実 施 の 形 態 ３ ．
次 に 、 図 ６ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ３ に よ る 金 属 装 飾 パ ネ ル の 断 面 図 で あ る 。 図 に お い て
、 ベ ー ス 部 材 ２ ２ は 、 金 属 板 ２ と 、 こ の 金 属 板 ２ の 表 面 及 び 裏 面 に 形 成 さ れ て い る 防 錆 層
３ ， ４ と 、 防 錆 層 ３ 上 に 形 成 さ れ て い る 下 地 着 色 層 ２ ３ と を 有 し て い る 。 下 地 着 色 層 ２ ３
は 、 例 え ば 白 色 又 は メ タ リ ッ ク 色 等 の 塗 料 を 塗 布 す る こ と に よ り 形 成 さ れ て い る 。 下 地 着
色 層 ２ ３ の 表 面 に は 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ６ 及 び 着 色 模 様 部 ７ を 熱 融 着 さ せ る こ と に よ り 塗 装
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シ ー ト ５ が 付 着 さ れ て い る 。
こ の よ う な 金 属 装 飾 パ ネ ル で は 、 下 地 着 色 層 ２ ３ の 下 地 色 と 着 色 模 様 部 ７ と の 組 み 合 わ せ
に よ り 意 匠 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
例 え ば 、 下 地 色 と し て 白 色 を 用 い た 場 合 、 着 色 模 様 部 ７ の 色 彩 を あ ざ や か に 見 せ る こ と が
で き る 。 ま た 、 下 地 色 と し て メ タ リ ッ ク 色 を 用 い た 場 合 、 着 色 模 様 部 ７ の 形 成 さ れ て い な
い 部 分 に メ タ リ ッ ク 色 を 見 せ た り 、 着 色 模 様 部 ７ を 透 過 し て メ タ リ ッ ク 色 を 見 せ る こ と が
で き 、 独 特 の 風 合 い を 持 た せ る こ と が で き る 。
な お 、 下 地 着 色 層 ２ ３ の 色 は 、 ベ ー ス 部 材 ２ ２ の 全 面 で 同 じ 色 で な く て も よ く 、 異 な る 下
地 色 を 組 み 合 わ せ て も よ い 。
実 施 の 形 態 ４ ．
次 に 、 図 ７ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ４ に よ る 金 属 装 飾 パ ネ ル の 断 面 図 で あ る 。 図 に お い て
、 模 様 シ ー ト ２ ４ は 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ２ ５ と 、 透 明 樹 脂 シ ー ト ２ ５ に カ ラ ー 着 色 イ ン ク を
印 刷 し て 形 成 さ れ て い る 着 色 模 様 部 ７ と を 有 し て い る 。 着 色 模 様 部 ７ は 、 防 錆 層 ３ に 熱 融
着 さ れ て い る 。
透 明 樹 脂 シ ー ト ２ ５ は 、 シ ー ト 基 材 ２ ６ と 、 シ ー ト 基 材 ２ ６ 上 に 形 成 さ れ 、 カ ラ ー 着 色 イ
ン ク に よ る 印 刷 が 施 さ れ る イ ン ク 受 容 層 ２ ７ と を 有 し て い る 。 イ ン ク 受 容 層 ２ ７ は 、 カ ラ
ー 着 色 イ ン ク の 滲 み や 広 が り を 防 止 す る 。
ま た 、 イ ン ク 受 容 層 ２ ７ は 、 防 錆 層 ３ に 対 し て 十 分 な 接 合 性 を 持 た な い た め 、 着 色 模 様 部
７ が 模 様 シ ー ト ２ ４ の 全 面 、 又 は 大 部 分 に 形 成 さ れ て い る こ と が 望 ま し い 。
こ の よ う な 金 属 装 飾 パ ネ ル で は 、 イ ン ク 受 容 層 ２ ７ に カ ラ ー 着 色 イ ン ク を 印 刷 し て 着 色 模
様 部 ７ を 形 成 す る の で 、 解 像 度 の 高 い 鮮 明 な 絵 柄 模 様 を 印 刷 す る こ と が で き る 。
な お 、 実 施 の 形 態 １ ～ ４ で は 、 装 飾 部 材 と し て 金 属 装 飾 パ ネ ル を 示 し た が 、 装 飾 部 材 は パ
ネ ル 形 状 の も の に 限 定 さ れ な い 。 ま た 、 ベ ー ス 部 材 の 基 材 も 金 属 に 限 定 さ れ る も の で は な
い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
図 １ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 １ に よ る 金 属 装 飾 パ ネ ル の 断 面 図 、
図 ２ は 図 １ の 透 明 樹 脂 シ ー ト に 着 色 模 様 部 を 形 成 す る 工 程 を 示 す 説 明 図 、
図 ３ は 図 ２ の 模 様 シ ー ト を ベ ー ス 部 材 上 に 付 着 さ せ る 工 程 を 示 す 説 明 図 、
図 ４ は 図 ３ の 透 明 樹 脂 シ ー ト に 研 磨 加 工 を 施 す 工 程 を 示 す 説 明 図 、
図 ５ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ２ に よ る 金 属 装 飾 パ ネ ル の 断 面 図 、
図 ６ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ３ に よ る 金 属 装 飾 パ ネ ル の 断 面 図 、
図 ７ は こ の 発 明 の 実 施 の 形 態 ４ に よ る 金 属 装 飾 パ ネ ル の 断 面 図 で あ る 。
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【 図 １ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ７ 】
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