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Vorrichtung, insbesondere zur Stromleitung, mit einem Wérme erzeugenden Element (1), insbesondere einem stromdurchflosse-
nen Bauelement, insbesondere fiir hohe Leistungen, mit einem stromleitenden Element (2), insbesondere einem Leitergitter, auf
das das Wérme erzeugende Element aufgebracht ist, mit einem Warmeabtiihrmittel (3), insbesondere einem Kiihlkérper, der zur
Abfiihrung von Warme, insbesondere als Folge von Verlustleistung, an das stromleitende Element thermisch angekoppelt ist, wo-
bei die thermische Ankopplung des Wiarmeabfiihrmittels mittels einer Lage (4) umfassend ein wirmeleitendes, insbesondere plas-
tisches Festmedium, insbesondere einer Lage aus einem Metall, auszufiihren ist, sowie zwischen stromleitenden Element und der
Lage aus dem Festmedium zumindest eine Isolationsschicht (5) zur zumindest teilweise elektrischen Isolierung zwischen stromlei-
tenden Element und der Lage aus dem Festmedium vorgesehen ist.
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Vorrichtung, insbesondere zur Stromleitung, und ein Verfahren zur Herstellung

einer Vorrichtung, insbesondere zur Stromleitung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung, insbesondere zur Stromleitung, nach dem
Oberbegriff von Anspruch 1 und ein Verfahren zur Herstellung einer Vorrichtung, ins-
besondere zur Stromleitung nach dem Oberbegriff von Anspruch 16.

Bekannt ist es, thermischen Kontakt zwischen einem leitenden Material und einer
Warmeabfihrvorrichtung, insbesondere einem Kupfer- oder Aluminiumgussblock mit

Kihlrippen, mittels eines thermischen Grenzflichenmaterials vorzunehmen.

Nachteilig bei dem bekannten System des Stands der Technik ist es, dass bei den
genannten Kupfer- oder Aluminiumgussblécken leicht leitende Verunreinigungen auf-
treten kénnen, die diese Schicht des Grenzflachenmaterials durchbrechen und einen

Kurzschluss erzeugen kénnen, der das gesamte Bauteil gefahrdet.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, auf eine Vorrichtung insbesondere zur
Stromleitung bereitzustellen, die die Nachteile des Stands der Technik vermeidet und

eine einfache und sichere Warmeabfuhr erméglicht.

Die Aufgabe wird geldst durch eine Vorrichtung, insbesondere zur Stromleitung, mit
einem Warme erzeugenden Element, insbesondere einem stromdurchflossenen Bau-
element, insbesondere fiir hohe Leistungen, mit einem stromleitenden Element, insbe-
sondere einem Leitergitter, auf das das Warme erzeugende Element aufgebracht ist,
mit einem Warmeabfihrmittel, insbesondere einem Kiihlkérper, der zur Abflihrung von
Wirme, insbesondere als Folge von Verlustleistung, an das stromleitende Element
thermisch angekoppelt ist, wobei die thermische Ankopplung des Warmeabfiihrmittels

BESTATIGUNGSKOPIE
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mittels einer Lage umfassend ein warmeleitendes, insbesondere plastisches Festme-
dium, insbesondere einer Lage aus einem Metall, auszufiihren ist, sowie zwischen
stromleitenden Element und der Lage aus dem Festmedium zumindest eine Isolati-
onsschicht zur zumindest teilweise elektrischen Isolierung zwischen stromleitenden

Element und der Lage aus dem Festmedium vorgesehen ist.

Die vorliegende Erfindung liefert eine kostengiinstige Aufbautechnologie insbesonde-
re bei einem hohen Warmeeintrag, also insbesondere bei Bauelementen mit gro3er
Leistung, da insbesondere Leitergitter und/oder Leiterplatte eingesetzt werden kon-
nen, sowie einfache Gusskiihlkorper. Insbesondere das Problem der leitenden Ver-
schmutzungen, Grate, oder scharfkantige Unebenheiten am Warmeabfihrmittel, ins-
besondere einem Druckgusskiihlkérper, aber auch an einem stranggepressten Kuhl-
korper durch Stanzgrate oder Spane von Bearbeitungsschritten, wird insbesondere bei
Potentialdifferenzen durch die vorliegende Erfindung verhindert. Im Stand der Technik
ist eine teure Oberflachenbearbeitung des Kiihlkérpers nétig, damit keine Durchbriiche
auftreten, teurer Warmeleitkleber miisste im Stand der Technik in groRer Dicke aufge-
bracht werden, was auch den thermischen Widerstand erhoht. In den Warmeleitkieber
eingebettete Glaskugeln mit ausreichender Dicke erhéhen zwar den Abstand, leiten
aber schlecht die Warme und sind unregelméRig verteilt. Die Wérme erzeugenden
Bauteile kénnen durch die Erfindung auf einfache Weise in zuldssigen Grenzen betrie-
ben werden und die Lebensdauer durch die bessere Kuhlung wird verléngert. Auf
komplexe Warmeleitfolien mit mehreren Schichten oder bruchanfallige Glimmerplat-
ten mit eventuellen Lufteinschliissen kann unter Verbesserung der Funktion verzich-
tet werden. Die Erfindung erweist sich {iberraschenderweise auch sehr gut geeignet
bei Hochleistungsanwendungen, bei denen eine hohe Wérmeabgabe erfolgt.

Eine sichere Warmeableitung auch bei hohen Potentialdifferenzen und grofien leiten-
den Verunreinigungen liefert die Vorrichtung, wenn die Dicke der Lage aus dem
Festmedium, insbesondere in Abhangigkeit von den thermischen, elektrischen und
mechanischen Eigenschaften des Festmediums, so ausgewahlt ist, dass elektrische
Kurzschliisse aufgrund von hinein- und/oder durchstoenden elektrisch leitenden

Verbindungen, insbesondere aus dem Warmeabfuihrmittel, vermieden werden.
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Eine weitere Verbesserung der elektrischen Isolation ist gegeben, wenn zwischen der
Lage aus dem Festmedium und dem Warmeabfithrmittel eine Isolationsschicht zur
zumindest teilweisen elektrischen Isolierung vorgesehen ist, insbesondere wenn zu-
mindest ein Bereich mit einem ungleichen Potential zwischen stromleitenden Element
und Wéarmeabfuhrmittel vorhanden ist. Auch bei einer diinnen Isolationsschicht ist
eine sichere Verhinderung von Schaden durch leitende Verunreinigungen gegeben,
wenn das Leitergitter und der Kiihlkérper auf das gleiche oder ein dhnliches elekiri-
sches Potential wie der Kuhlkérper geschaltet ist, insbesondere auf Masse.

Die Lésung liefert eine gute thermische Anbindung und einen verringerten Warme-
Ubergangswiderstand der zu kihlenden Elemente an das Warmeabfiihrmittel und
zugleich verhindert sie zuverldssig Kurzschliisse auch bei hohen Leistungen. Die
Bauelemente erreichen somit eine verlangerte Lebensdauer und es liegt eine siche-
rer Betriebsmdglichkeit vor.

Eine verbesserte Warmleitfahigkeit ist gegeben, wenn zwischen dem stromleitenden
Element und der Lage aus dem Festmedium und/oder zwischen der Lage aus dem
Festmedium und dem Wérmeabfiihrmittel eine Schicht umfassend ein im wesentli-
chen thermisch leitendes, insbesondere elastisches Medium vorgesehen ist. Zwi-
schen dem stromleitenden Element und der Lage aus dem Festmedium und/oder
zwischen der Lage aus dem Festmedium und dem Warmeabfiihrmittel kann somit
eine Warmeleitschicht eingebracht sein, die vorzugsweise diinn, insbesondere im
Vergleich zu herkémmlichen Schichten von Warmeleitungsklebern, sein kann. Zu-
dem ist durch die Isolationsschicht eine vorgegebene ausreichende elektrische Isolie-
rung gegeben. Die Erfindung hat einen geringen Warmelibergangswiderstand zwi-
schen Wérmequelle und Kiihlkérper und gleichzeitig eine gute elektrische Isolierung
der einzelnen Leistungsbauelemente untereinander und gegeniiber dem Kuhlkérper.
Durch die thermisch leitende Schicht kénnen zudem Unebenheiten ausgeglichen
werden und der leitende Kontakt zur Waérmeableitung verbessert werden. Isolierende
Lufteinschliisse in den Schichten werden insbesondere durch die geringe Dicke ver-
hindert. Die Funktionen Reduktion des Warmewiderstands und Isolationsfunktion zur
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Vermeidung von Kurzschliissen zwischen stromleitenden Element und Warmeab-
fihrmittel werden getrennt.

Eine sichere und einfach herzustellende isolationsschicht liegt vor, wenn die Isolati-
onsschicht eine elektrische Isolierung durch Eloxierung umfasst, insbesondere im
Fall einer Lage aus Aluminium, und/oder dass die Isolationsschicht aus einem im
wesentlichen isolierenden Lack aufgebaut ist und/oder die Isolationsschicht durch
Oberfléchenveredelung der Lage hergestellt wird. Aluminium ist zudem plastisch ver-
formbar und gut warmeleitend.

Vorteilhaft ist insbesondere, dass die Eloxierung sehr diinn ist und zudem eine aus-
reichende Wéarmeleitung erméglicht statt. Insbesondere kann auch kann Létstopplack
eingesetzt werden zum Schutz vor Korrosion und mechanischer Beschadigung und
er verhindert beim Léten das Benetzen bestimmter Flachen und verbessert die elekt-
rischen Eigenschaften wie Durchschlagsfestigkeit, insbesondere ein Létstopplack.
Durch eine derartige Vorrichtung kann die Gesamtdicke der Isolationsschicht und
thermisch leitende Schicht zusammen geringer sein als eine Kombination der zwei
Schichten im Stand der Technik. Insbesondere ist die Schichtdicke beim Warmeleit-
kleber geringer, insbesondere auch als Summe der beiden zweiten Schichten maog-
lich als im Stand der Technik fiir eine Schicht Warmleitkleber mit Glaskugeln.

Vorteilhaft ist es, wenn die Lage aus dem Festmedium ein plastisch verformbares
Metall ist, insbesondere eine Lage aus Alu- oder Kupferblech. Das Blech Igsst sich in
einfacher Weise mit einer ausreichend glatten Oberflache herstellen, was zu einer
Verringerung der Gefahr der leitenden Verunreinigungen beitragt. Zudem kénnen die
leitenden Verunreinigungen in das Bleck eindringen ohne zu einem Kurschluss zu
fuhren, wenn an zwischen stromleitendem Element und Lage eine Isolationsschicht
eingebracht ist.

Eine einfache Herstellung ist gegeben, wenn die Lage im wesentlichen einstickig
ausgebildet ist.
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Vorteilhaft ist es, wenn die Isolationsschicht auf der Lage aus dem Festmedium auf-
gebracht ist und die thermisch leitende Schicht auf der Isolationsschicht aufgebracht
ist.

Vorteilhaft ist es, wenn die Isolationsschicht und thermisch leitende Schicht kombi-
niert als eine einzige Schicht ausgebildet sind.

Vorteilhaft ist es, wenn die thermisch leitende Schicht im wesentlichen einen Warme-
leitkleber umfasst und/oder dass die thermisch leitende Schicht durch eine Klebefolie
gebildet ist, die insbesondere keine elektrische Isolierung aufweisen muss. Hierdurch
ist eine sehr gute thermische Anbindung gegeben und zugleich eine einfache Auftra-
gung mdglich, sowie ein Ausgleich von Unebenheiten einfach maéglich.

Vorteilhaft ist es, wenn die thermisch leitende Schicht dinn ist, insbesondere kleiner
als 150 Mikrometer. Die thermische Leitungsfunktion ist auch bei sehr diinnen
Schichten ausreichend und es liegt eine Materialersparnis und insbesondere auch
Kostenersparnis insbesondere bei Einsatz eines teuren Warmeleitkiebers vor. Die
angegebene GroRe ist nur ein Beispiel. Wichtig ist, dass aufgrund der Ausflihrung
der Anordnung der Erfindung die Schichtdicke der thermisch leitenden Schicht sich
nicht an der GréRe der leitenden Verunreinigungen orientieren muss, da diese im
wesentlichen durch die Lage aufgehalten werden.

Vorteilhaft wird die vorliegende Erfindung eingesetzt, wenn das stromleitende Ele-
ment ein gestanztes Leitergitter ist, das insbesondere umspritzt ist, insbesondere mit
einer Kunststoffumspritzung.

Vorteilhaft ist es, wenn das stromleitende Element eine Leiterplatte ist, insbesondere
mehrschichtig aufgebaut, und mit durch die Leiterplatte verlaufenden Mitteln zur
thermischen Leitung versehen ist, die tiber die Lage thermisch mit dem Warmeab-
fihrmittel verbunden sind, wobei das Mittel zur thermischen Leitung zumindest ein
thermischer Via ist, der in Form von relativ zu der Leiterplatte im wesentlichen winklig

angeordneten Leitungswegen eine Warmeleitung vom stromdurchflossenen Bauele-
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ment Uber die Lage des Festmediums zu dem Warmeabfilhrmittel ermdglicht. Ein
weiterer Verfahrensschrift wird eingespart, wenn lediglich die oberste elektrisch lei-
tende Lage der Leiterplatte mit Létstopplack beschichtet ist. Zugleich ist ein besserer
Warmekontakt zwischen der untersten Lage der Leiterplatte und der Lage des Fest-
mediums gegeben.

Eine einfache Herstellung der erfindungsgemaRen Vorrichtung ist m&glich, wenn das
das Wérmeabfuhrmittel ein Kihlkérper und/oder ein als Kuhlkérper dienendes Bauteil
ist, insbesondere ein Druckgussteil, insbesondere ein Aluminiumdruckgussteil, oder
ein Stranggussteil und/oder ein Lagerschild und/oder ein Gehiusebauteil.

Die Erfindung kann vorteilhaft eingesetzt werden, wenn das Warme erzeugende Ele-
ment ein Strommesswiderstand ist oder ein Leistungsbauteil, beispielsweise ein MOS
FET.

Die Aufgabe wird ebenfalls gelst durch ein Verfahren zur Herstellung einer Vorrich-
tung, insbesondere zur Stromleitung, nach einem der vorgenannten Anspriiche 1 bis
15, wobei zwischen ein stromleitendes Element, insbesondere ein Leitergitter
und/oder eine Leiterplatte, und ein Waérmeabfiihrmittel, insbesondere einen Kihlkér-
per, eine Lage aus einem warmeleitenden, insbesondere plastischen Festmedium
eingebracht wird, insbesondere eine Lage aus einem Metall, sowie zwischen strom-
leitendes Element und die Lage aus dem Festmedium zumindest eine Isolations-
schicht zur zumindest teilweise elektrischen Isolierung zwischen stromleitenden Ele-
ment und der Lage aus dem Festmedium eingebracht, insbesondere bei einer Lage
von Aluminium eloxiert wird und insbesondere diinne, thermisch leitende Schicht ei-
nes warmeleitenden Mediums eingebracht wird.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den Anspriichen und
der nachstehenden Beschreibung, in der Ausfithrungsbeispiele des Gegenstands der
Erfindung in Verbindung mit den Zeichnungen naher erldutert sind. Die Anflihrungen
in den folgenden Ausfiihrungsformen sind nicht einschrénkend sondern lediglich bei-
spielhaft zu verstehen.
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Es zeigen:
Fig. 1 einen schematischen Querschnitt eines Leitergitters mit Bauelement
und
Fig. 2 einen schematischen Querschnitt einer Leiterplatte mit Bauelement.

Fig. 1 zeigt einen schematischen Querschnitt eines stromleitenden Elements 2 in Form
eines Leitergitters. Auf dem Leitergitter sitzt ein warmeerzeugendes Bauelement 1,
das mittels eines elektrischen Kontakts 22 an dem Leitergitter leitend kontaktiert ist.
Das Leitergitter ist mit einer Kunststoffummantelung 10 versehen, die als Abstandshal-
ter zwischen den Gitterelementen und zur Isolierung dient. An der Unterseite 21 des
Leitergitters ist eine Lage 4 umfassend ein wirmeleitendes, insbesondere plastisches
Festmedium angebracht. Die Lage 4 ist dabei zumindest zwischen der Lage 4 und der
Leiterplatte 2 mit einer Isolationsschicht 5 und beispielhaft mit einer thermisch leiten-
den Schicht 8 versehen. Die Isolationsschicht 5 verhindert einen elektrischen Kurz-
schluss und die thermisch leitende Schicht 8 erméglicht eine dichte und warmeleitende
Anbindung des Leitergitters an das sich an der Unterseite 25 der Lage 4 anschlieRen-
de Warmeabfihrmittel 3.

Zwischen der Lage 4 und Warmeabfiihrmittel 3 kann eine zweite isolationsschicht 6
und/oder eine zweite thermisch leitende Schicht 9 angebracht sein, was die elektrische
Isolation und die Warmeleitfahigkeit der Vorrichtung erhht. Die Funktion der Gesamt-
vorrichtung hinsichtlich Isolation und Waérmeleitung ist jedoch auch- gewéhrleistet,
wenn die zweiten unteren Schichten von leitenden Verbindungen unterbrochen wer-
den, was im Einsatz mit Gusskiihlkérpern vorkommen kann. Die Lage weist dazu vor-
zugsweise eine Dicke auf, die auch bei den gréRten leitenden Verbindungen, insbe-
sondere Graten von Ausstanzungen im Kuhlkdrper, nicht volistandig bis zur Oberseite
durchbrochen wird. Die Lage 4 ist beispielsweise aus Aluminium aufgebaut, das bei-
spielsweise beidseitig mit einer Aluminiumoxidhaut versehen ist, also eloxiert ist. Diese
Schicht erméglicht eine Isolierung und ist aufgrund ihrer geringen Dicke ausreichen
warmeleitend, wobei die Warmeleitung durch die thermisch leitenden Schicht/en weiter
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verbessert wird. Die Vorrichtung ist auch bei gréRerem Warmeeintrag ausreichend
leistungsfahig insbesondere wegen des guten Warmabtransports.

Fig. 2 zeigt einen schematischen Querschnitt durch ein stromleitendes Element 2 in
Form einer Leiterplatte. Die Leiterplatte 2 weist beispielhaft vier elektrisch leitende La-
gen 12 und dazwischen drei isolierende und tragende Lagen 13 auf. Auf der obersten
elektrisch leitenden Lage 14 ist ein Létstopplack 19 aufgebracht, der ein ZerflieRen des
Lotmittels verhindert und Korrosionen einschrankt. Auf der Leiterplatte 2 ist das Bau-
element 1 auf einem Mittel zur thermischen Leitung 24, insbesondere beispielhaft auf
einem thermischen Via 15, befestigt, das in die Leiterplatte 2 integriert ist. Der Via 15
verlauft von dem Bauelement 1 bis zum unteren Ende der Leiterplatte 2. An der Unter-
seite 21 der Leiterplatte 2 ist eine Lage 4 umfassend ein warmeleitendes, insbesonde-
re plastisches Festmedium angebracht. Die Lage 4 ist dabei zumindest zwischen der
Lage 4 und der Leiterplatte 2 mit einer Isolationsschicht 5 und einer thermisch leiten-
den Schicht 8 versehen. Im Anschluss an die Lage 4 ist ein Kuhlkdrper 3 angebracht,
der zur Abfuhr von Warme eingesetzt ist. Der Kiihlkérper 3 ist beispielhaft auf ein
elektrisches Potential 20 gelegt, das mit einem elektrischen Potential 20 einer kihlkér-
perndchsten elekirischen Isolationsschicht 6 der Leiterplatte 2 vorzugsweise im we-
sentlichen Gbereinstimmt.
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ANSPRUCHE

1. Vorrichtung, insbesondere zur Stromleitung, mit einem Warme erzeugenden
Element (1), insbesondere einem stromdurchflossenen Bauelement, insbesondere
fur hohe Leistungen, mit einem stromleitenden Element (2), insbesondere einem Lei-
tergitter, auf das das Warme erzeugende Element aufgebracht ist, mit einem War-
meabflhrmittel (3), insbesondere einem Kiihlkérper, der zur Abfiihrung von Warme,
insbesondere als Folge von Verlustleistung, an das stromleitende Element thermisch
angekoppelt ist, wobei die thermische Ankopplung des Warmeabfiihrmittels mittels
einer Lage (4) umfassend ein warmeleitendes, insbesondere plastisches Festmedi-
um, insbesondere einer Lage aus einem Metall, auszufilhren ist, sowie zwischen
stromleitenden Element und der Lage aus dem Festmedium zumindest eine Isolati-
onsschicht (5) zur zumindest teilweise elektrischen Isolierung zwischen stromieiten-
den Element und der Lage aus dem Festmedium vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke (7)
der Lage (4) aus dem Festmedium, insbesondere in Abhéngigkeit von den thermi-
schen, elektrischen und mechanischen Eigenschaften des Festmediums, so ausge-
wahlt ist, dass elektrische Kurzschliisse aufgrund von hinein- und/oder durchsto-
Benden elektrisch leitenden Verbindungen, insbesondere aus dem Warmeabfiihrmit-
tel, vermieden werden.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zwi-
schen der Lage aus dem Festmedium und dem Warmeabfiihrmittel eine Isolations-
schicht (6) zur zumindest teilweisen elektrischen Isolierung vorgesehen ist, insbe-
sondere wenn zumindest ein Bereich mit einem ungleichen Potential zwischen strom-
leitenden Element und Warmeabfuhrmittel vorhanden ist.
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4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem stromleitenden Element und der Lage aus dem Festmedium
und/oder zwischen der Lage aus dem Festmedium und dem Warmeabfihrmittel eine
Schicht (8, 9) umfassend ein im wesentlichen thermisch leitendes, insbesondere
elastisches Medium vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Isolationsschicht (5, 6) eine elektrische Isolierung durch Eloxierung umfasst,
insbesondere im Fall einer Lage (4) aus Aluminium, und/oder dass die Isolations-
schicht (3, 6) aus einem im wesentlichen isolierenden Lack aufgebaut ist und/oder
die Isolationsschicht (5, 6) durch Oberflichenveredelung der Lage (4) hergestellt
wird.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lage (4) aus dem Festmedium ein plastisch verformbares Metall ist, insbe-
sondere eine Lage (4) aus Alu- oder Kupferblech.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lage (4) im wesentlichen einstiickig ausgebildet ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Isolationsschicht (5, 6) auf der Lage (4) aus dem Festmedium aufgebracht
ist und die thermisch leitende Schicht (8, 9) auf der Isolationsschicht (5, 6) aufge-
bracht ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Isolationsschicht (5, 6) und thermisch leitende Schicht (8, 9) kombiniert als
eine einzige Schicht ausgebildet sind.

10.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die thermisch leitende Schicht (8, 9) im wesentlichen einen Warmeleitkleber
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umfasst und/oder dass die thermisch leitende Schicht (8, 9) durch eine Klebefolie ge-
bildet ist, die insbesondere keine elektrische Isolierung aufweisen muss.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die thermisch leitende Schicht (8, 9) diinn ist, insbesondere kleiner als 150 Mik-
rometer.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass das stromleitende Element (2) ein insbesondere gestanztes Leitergitter ist, das
insbesondere umspritzt ist, insbesondere mit einer Kunststoffumspritzung (10).

13.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass das stromleitende Element (2) eine Leiterplatte ist, insbesondere mehrschichtig
aufgebaut, und mit durch die Leiterplatte verlaufenden Mitteln zur thermischen Lei-
tung versehen ist, die Uber die Lage thermisch mit dem Warmeabfiihrmittel verbun-
den sind, wobei das Mittel zur thermischen Leitung zumindest ein thermischer Via ist,
der in Form von relativ zu der Leiterplatte im wesentlichen winklig angeordneten Lei-
tungswegen eine Warmeleitung vom stromdurchflossenen Bauelement tber die Lage
(4) des Festmediums zu dem Warmeabfuhrmittel erméglicht.

14.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass das Warmeabfihrmittel (3) ein Kiihlkérper und/oder ein als Kiihlkdrper dienen-
des Bauteil ist, insbesondere ein Druckgussteil, insbesondere ein Aluminiumdruck-
gussteil, oder ein Stranggussteil und/oder ein Lagerschild und/oder ein Gehdusebau-
teil.

15.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass das Wérme erzeugende Element (1) ein Strommesswiderstand ist oder ein
Leistungsbauteil, beispielsweise ein MOS FET.

16.  Verfahren zur Herstellung einer Vorrichtung, insbesondere zur Stromleitung,
nach einem der vorgenannten Anspriiche 1 bis 15, wobei zwischen ein stromleiten-
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des Element (2), insbesondere ein Leitergitter und/oder eine Leiterplatte, und ein
Wérmeabfiihrmittel (3), insbesondere einen Kiihlkérper, eine Lage (4) aus einem
wérmeleitenden, insbesondere plastischen Festmediums eingebracht wird, insbe-
sondere eine Lage (4) aus einem Metall, sowie zwischen stromleitendes Element (2)
und die Lage (4) aus dem Festmedium zumindest eine Isolationsschicht (5, 6) zur
zumindest teilweise elektrischen Isolierung zwischen stromleitenden Element (2) und
der Lage (4) aus dem Festmedium eingebracht, insbesondere bei einer Lage (4) von
Aluminium eloxiert, wird und insbesondere eine insbesondere diinne, thermisch lei-
tende Schicht (8, 9) eines warmeleitenden Mediums eingebracht wird.
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