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(57) Hauptanspruch: Behalter, insbesondere grovolumiger
Einwegbehalter wie beispielsweise Keg (1) zur Aufnahme
von Flussigkeiten, insbesondere zur Aufnahme von Getran-
ken, mit einer Anschlussarmatur (2) mit Dichtung (3), da-
durch gekennzeichnet, dass die Anschlussarmatur (2) und/
oder die Dichtung (3) im Anlieferungszustand eine Durch-
tritts6ffnung (8) definieren, welche im Auslieferungszustand
geschlossen ist, wobei die Dichtung (3) gegeniber der An-
schlussarmatur (2) im Anlieferungszustand eine zumindest
teilweise geoffnete Stellung einnimmt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Behalter, insbe-
sondere einen groRvolumigen Einwegbehalter aus
beispielsweise Kunststoff, wie beispielsweise ein Keg
zur Aufnahme von Flussigkeiten aller Art, insbeson-
dere zur Aufnahme von Getranken, mit einer An-
schlussarmatur mit Dichtung.

[0002] Solche Behalter sind aus der Pra-
xis bekannt und werden beispielsweise in
der WO 2008/083782 A2 beschrieben. Ver-

gleichbare Ausgestaltungen sind Gegenstand der
DE 101 38 365 A1 oder der DE 10 2006 034 638 A1.

[0003] Grolvolumige Behéalter mit einem Inhalt von
typischerweise mehr als 10 Litern, insbesondere 30
Liter oder 50 Liter, dienen im Allgemeinen dazu, Flis-
sigkeiten, insbesondere Getrédnke wie beispielswei-
se Bier zu bevorraten und unter Druck auszugeben.
So kennt man spezielle groRvolumige Behalter, so-
genannte Kegs, bei denen es sich um Mehrwegféasser
handelt, die zum industriellen Beflillen und der keim-
freien Lagerung von Getranken entwickelt wurden.
Der Begriff "Keg” entstammt der englischen Sprache
und steht fiir “kleines Fass”. Kegs haben sich in der
Gastronomie weitgehend durchgesetzt und kommen
zunehmend auch im privaten Bereich in Verbindung
mit zugehdrigen Zapfanlagen zum Einsatz.

[0004] In der Regel verfligen Kegs an ihrer Obersei-
te Uber ein Ventil, den sogenannten Keg-Kopf. An
diesem Ventil bzw. dem Keg-Kopf kann ein passen-
der Zapfkopf angebracht werden, welcher ein Treib-
gas, beispielsweise Kohlendioxid oder auch Stick-
stoff, aus einem externen Behaltnis zufiihrt und so ei-
nen Uberdruck im Inneren des fraglichen Behélters
erzeugt. Dieser Uberdruck sorgt dafiir, dass die im
Behaltnis bzw. Behalter bevorratete Fllssigkeit Uber
ein Steigrohr und eine Zapfanlage abgefiihrt werden
kann. Der Zapfkopf schliel3t den Behalter dicht ab, so
dass die darin bevorratete Flussigkeit keimfrei bleibt.

[0005] Durch den von dem Treibgas erzeugten
Uberdruck im Keg wird der Getrankeinhalt beim Off-
nen eines Zapfhahnes durch das Steigrohr im Innern
des Kegs herausgedriickt. Wird der Zapfkopf abge-
nommen, verschliel3t das Ventil den Keg luftdicht, so
dass eine weitere Lagerung des Inhalts mdglich wird.
Auch das Eintrocknen eventuell vorhandener Reste
wird verhindert. Der Uberdruck im Fassinnern bleibt
erhalten.

[0006] Der Keg-Kopf bzw. das an dieser Stelle reali-
sierte Ventil stellen im Kern eine spezielle Gestaltung
der im Oberbegriff angegebenen Anschlussarmatur
sowie der Dichtung dar. Jedenfalls sorgt die Dichtung
dafiir, dass der Behéalter bzw. das Keg bei abgenom-
menem Zapfkopf den zuvor aufgebauten Uberdruck
im Innern des Behalters beibehalt. In der Regel wird
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an dieser Stelle mit einem Uberdruck von ca. 3 bar
oder mehr gearbeitet.

[0007] Bei Kegs im Allgemeinen und Einweg-Kegs
aus Kunststoff im Speziellen werden in der Praxis
durchweg zwei Probleme beobachtet. Zunachst ein-
mal erfolgt das Beflllen der Behalter bzw. Kegs re-
gelmafig dann, wenn die Anschlussarmatur bereits
in einem Behalterhals montiert ist. Meistens setzt sich
die Anschlussarmatur aus einem Fittingkérper und
einem Anschlag fir die Dichtung zusammen bzw.
weist einen solchen Anschlag auf. Dadurch, dass der
Fittingkoérper der Anschlussarmatur und mithin die
Anschlussarmatur im Behalterhals montiert ist, wird
zwangslaufig die fir das Befillen im Behalterhals
zur Verfiigung stehende Offnung verkleinert. Hieraus
resultieren unter Umstanden Verwirbelungen beim
Einstrémen der gewunschten Flussigkeit respektive
des Fullgutes in den Behalter. Solche Verwirbelun-
gen kénnen je nach Auspragung des Fullgutes zur
Schaumbildung fihren, was letztendlich die Fillge-
schwindigkeit reduziert.

[0008] Ein weiterer Nachteil ist darin zu sehen, dass
die bekannten Anschlussarmaturen in geschlosse-
nem Zustand angeliefert und mit dem Behélter, der
sogenannten Behélterblase, vereinigt werden. Da-
durch besteht die Gefahr, dass die Anschlussarma-
tur etwaige Verschmutzungen insbesondere im Be-
reich geschlossener Dichtflachen aufweist. Diese las-
sen sich, wenn tberhaupt, nur sehr aufwendig entfer-
nen. — Hier setzt die Erfindung ein.

[0009] Ein, diesem Stand der Technik ent-
sprechendes Keg wird beispielsweise von der
WO 2007/064277 A1 vorgestellt.

[0010] Der Erfindung liegt das technische Problem
zugrunde, einen derartigen Behalter so weiter zu ent-
wickeln, dass das Beflllen erleichtert ist und Ver-
schmutzungen der Anschlussarmatur ausgeschlos-
sen werden kdnnen. AulRerdem soll ein zugehdriges
Verfahren zum Fllen eines solchen Behélters ange-
geben werden.

[0011] Zur L6ésung dieser technischen Problemstel-
lung ist bei einem gattungsgemafen Behalter, insbe-
sondere einem groRRvolumigen Einwegbehalter aus
beispielsweise Kunststoff nach der Gattung vor-
gesehen, dass die Anschlussarmatur und/oder die
Dichtung im Anlieferungszustand eine Durchtrittsoff-
nung aufweisen, welche im Auslieferungszustand ge-
schlossen ist.

[0012] Erfindungsgemal wird also zwischen ei-
nem Anlieferungszustand und einem Auslieferungs-
zustand der Anschlussarmatur respektive der Dich-
tung unterschieden. Das war bisher und im Stand der
Technik nicht der Fall, weil die Anschlussarmatur in-
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klusive der Dichtung immer geschlossen angeliefert
und mit der Behalterblase verbunden worden ist.

[0013] Im Rahmen der Erfindung verfiigen nun je-
doch die Anschlussarmatur und/oder die Dichtung
im Anlieferungszustand Uber eine Durchtritts6ffnung
bzw. definieren eine solche. Auf diese Weise ist si-
chergestellt, dass die Anschlussarmatur im Anliefe-
rungszustand jederzeit und problemlos gereinigt wer-
den kann. Denn die Durchtritts6ffnung ermdéglicht ei-
ne einfache Desinfizierung oder eine Reinigung ein-
fach dergestalt, dass die Anschlussarmatur inklusi-
ve Dichtung in dem besagten Anlieferungszustand im
einfachsten Fall schlicht und ergreifend durchgespdilt
wird.

[0014] Dariber hinaus ergeben sich weitere Vortei-
le. So kann der Behélter erfindungsgemaf ohne mon-
tierte Anschlussarmatur beflillt werden. D. h., der
Fillvorgang lasst sich unmittelbar ber den Behal-
terhals realisieren, so dass der gesamte Querschnitt
dieses Behélterhalses zur Verfigung steht. Das fuhrt
zu einer Steigerung der Fillgeschwindigkeit durch
den vergrofRerten Fullquerschnitt und ergénzend da-
durch, dass bisher beobachtete Verwirbelungen nicht
oder nicht mehr so ausgepragt auftreten.

[0015] Erstwenn der Behalter vollstandig beflillt wor-
den ist, wird die Anschlussarmatur mit der Dichtung in
den Behalterhals eingesetzt. Dabei sorgt die nach wie
vor im Anlieferungszustand befindliche Anschluss-
armatur inklusive Dichtung dafiir, dass im Behélter
bei diesem Vorgang entstehender oder vorhandener
Uberdruck problemlos durch die Durchtrittséffnung
entweichen kann. Erst wenn die Anschlussarmatur
inklusive Dichtung in den gefiiliten Behéalter bzw. des-
sen Behalterhals eingesetzt worden ist, wird der Be-
hélter insgesamt in den Auslieferungszustand Uber-
fuhrt, in welchem die Durchtrittséffnung geschlossen
ist, so dass die im Behalter aufgenommene Flissig-
keit respektive das Fullgut nicht entweichen kann.

[0016] Zu diesem Zweck schlagt die Erfindung vor,
dass die Anschlussarmatur erst zum Abschluss des
Fillvorganges oder erst nach dem Ende des Flillvor-
ganges mit dem Behélterhals verbunden wird, und
hierdurch die Anschlussarmatur und/oder die Dich-
tung in den Auslieferungszustand uberfuhrt wird. Dies
geschieht durch gleichzeitiges VerschlielRen der we-
nigstens einen oder der mehreren Durchtritts6ffnun-
gen. Bei diesem Vorgang wird die Anschlussarma-
tur mit der darin befindlichen Dichtung zum Verbin-
den mit dem Behélterhals im Allgemeinen mit einer
Kraft beaufschlagt. Hierbei mag es sich beispielswei-
se um eine radial wirkende Kraft handeln, wie dies
beispielhaft fiir verschiedene Ausgestaltungen in der
WO 2008/083782 A2 beschrieben wird.

[0017] Jedenfalls wird der Wechsel vom Anliefe-
rungszustand zum Auslieferungszustand durch die
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besagte Kraftbeaufschlagung der Anschlussarmatur
inklusive der Dichtung, vorzugsweise in radialer Rich-
tung, bewerkstelligt. Denn bei diesem Vorgang wird
die zuvor eine gedffnete Stellung gegenlber der
Anschlussarmatur zumindest teilweise einnehmende
Dichtung geschlossen. Dabei wird die Dichtung im
Allgemeinen im Anlieferungszustand gegenlber der
Anschlussarmatur in einer demgegeniber abgeho-
benen Stellung verrastet.

[0018] Anders ausgedruckt, verfugt die Dichtung im
Anlieferungszustand Uber eine abgehobene bzw. be-
abstandete Stellung gegenlber einer zugehérigen
Dichtflache in oder an der Anschlussarmatur. Diese
beabstandete oder abgehobene Stellung der Dich-
tung gegenulber der besagten Dichtflache im Anlie-
ferungszustand wird beim Ubergang in den Auslie-
ferungszustand aufgehoben, so dass die Dichtung
an der bzw. an den Dichtflachen anliegt und die An-
schlussarmatur den gewtlinschten und erforderlichen
Verschluss im Auslieferungszustand erfahrt.

[0019] Dazu schlagt die Erfindung im Detail eine
Rasthalterung fiur die Dichtung vor. Diese Rasthal-
terung mag so realisiert werden, dass die Dichtung
im Anlieferungszustand in eine Ausnehmung in der
Anschlussarmatur bzw. im Steigrohr eingreift. Im All-
gemeinen findet sich diese Ausnehmung in einem
Steigrohr, so dass die das Steigrohr im Allgemeinen
ringférmig umschlielende Dichtung mit Ihrer inneren
Ringflache ganz oder teilweise in die ebenfalls ring-
férmige Ausnehmung in dem Steigrohr eingreift. Die
Dichtung wird von einer Feder beaufschlagt, der so-
genannten Schliel3feder. — Grundséatzlich kann die
Dichtung aber auch durch eine vorstehende Nase am
Steigrohr oder allgemein im Innern der Anschlussar-
matur in der abgehobenen Stellung gehalten werden.

[0020] Dadurch, dass die Dichtung im Beispielfall mit
lhrer inneren Ringflache in die ringférmige Ausneh-
mung respektive Ringnut im Steigrohr eingreift, wird
sie im Anlieferungszustand in der beschriebenen ab-
gehobenen Stellung gegeniber den Dichtflachen ge-
gen die Kraft der SchlielRfeder gehalten. Auf diese
Weise bildet sich die angesprochene Durchtrittsoff-
nung, und zwar in Gestalt zumindest eines Rings-
paltes, welcher zwischen der inneren Ringflache der
Dichtung und/oder ihrer duReren Ringflache und dem
zugehorigen Steigrohr respektive Fittingkorper gebil-
det wird. Durch diese Durchtrittséffnung bzw. den
Ringspalt kann nach dem Fillen des Behalters und
Einsetzen der Anschlussarmatur inklusive Dichtung
im Anlieferungszustand etwaiger Uberdruck entwei-
chen. Nun wird die Anschlussarmatur inklusive Dich-
tung in den Auslieferungszustand uberfihrt.

[0021] Dazu erfahrt die Anschlussarmatur regelma-
Rig eine radiale Kraftbeaufschlagung, beispielsweise
dergestalt, dass die Anschlussarmatur bzw. ihr Fit-
tingkorper geringfiigig in seinem Durchmesser verrin-
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gert oder vergrof3ert wird. In beiden Fallen sorgt die-
se radiale Kraftbeaufschlagung dafiir, dass die Dich-
tung mitihrer inneren Ringflache im Beispielsfall nicht
mehr in der Ringnut im Steigrohr gehalten wird und
durch die Kraft der Schliel3feder an die Dichtflachen
angelegt wird. Grundsétzlich kénnte auch das Steig-
rohr eine axiale Beaufschlagung erfahren, so dass
sich als Folge hiervon die innere Ringflache der Dich-
tung aus der Ringnut 16st und die Dichtung im An-
schluss hieran ihre geschlossene Position einnimmt.
Das gilt dann fiir die Anschlussarmatur im Ganzen.

[0022] Selbstverstandlich lasst sich der Wechsel
vom Anlieferungszustand zum Auslieferungszustand
auch auf andere Art und Weise realisieren. Entschei-
dend ist einzig und allein der Umstand, dass die
Anschlussarmatur und/oder die Dichtung im Anlie-
ferungszustand eine Raststellung oder eine sonst-
wie geartete temporare Position mit dadurch definier-
ter Durchtrittséffnung einnehmen. Diese temporare
Position oder Raststellung wird mechanisch aufge-
hoben, wenn der Anlieferungszustand in den Aus-
lieferungszustand Ubergeht. Das geschieht meistens
zeitgleich mit der Festlegung der Anschlussarmatur
inklusive Dichtung am Behélterhals des Behalters.
Fraglos kann hier auch zeitlich nacheinander vorge-
gangen werden. D. h. dass zuerst der Auslieferungs-
zustand eingestellt wird und dann eine Verbindung
zwischen dem Behélterhals und der Anschlussarma-
tur inklusive Dichtung erfolgt oder umgekehrt vorge-
gangen wird.

[0023] Im Ergebnis werden ein Behalter und ein zu-
gehdriges Verfahren zum Fillen eines solchen Be-
hélters beschrieben, mit deren Hilfe die Fullgeschwin-
digkeit deutlich erhdht werden kann und im Ubrigen
die Gefahr von dauerhaften Verschmutzungen der
Anschlussarmatur signifikant verringert wird. Hierin
sind die wesentlichen Vorteile zu sehen.

[0024] Im Folgenden wird die Erfindung anhand ei-
ner lediglich ein Ausflihrungsbeispiel darstellenden
Zeichnung néher erlautert. Die einzige Figur zeigt ei-
nen erfindungsgemalen Behalter im Bereich seines
Behalterhalses.

[0025] In der Figur ist ein Behalter dargestellt, bei
dem es sich im Ausfuhrungsbeispiel um ein Keg 1 aus
Kunststoff, insbesondere aus PET (Polyethylentere-
phthalat) handelt. Solche Kegs 1 werden als Einweg-
behalter zur Aufnahme von Getranken, beispielswei-
se Bier eingesetzt. Nach Entleerung des Kegs 1 lasst
sich dieses im Allgemeinen in seinem Volumen ver-
kleinern bzw. zusammendricken und anschlieRend
einer Wiederverwertung zufiihren.

[0026] Das Keg 1 bzw. allgemein der groRvolumige
Einwegbehalter aus beispielsweise Kunststoff ist mit
einer Anschlussarmatur 2 mit Dichtung 3 ausgeris-
tet. Die Anschlussarmatur 2 inklusive Dichtung 3 wird
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auch als Ventil bzw. Keg-Kopf 2, 3 bezeichnet. Zum
grundsatzlichen Aufbau gehért noch ein dargestelltes
Steigrohr 4, durch welches die im Innern des Behal-
ters 1 befindliche und dort abgefiillte Flissigkeit unter
Druck herausgepresst wird.

[0027] Die Anschlussarmatur 2 setzt sich im Detail
aus einem Fittingkdrper 2a und einem lediglich an-
gedeuteten und optionalen Anschlag 2b zusammen.
Bei dem Fittingkdérper 2a handelt es sich um einen
ringférmigen und im Querschnitt L-férmigen Flansch,
welcher in einen Hals 5 des Kegs 1 eingesetzt ist.
Nach dem Einsetzen mag die Anschlussarmatur 2
im Ganzen bzw. der Fittingkdrper respektive Flansch
2a mit dem Hals 5 des Kegs 1 kraft- und/oder form-
schlissig verbunden werden, wie dies in der einlei-
tend bereits beschriebenen WO 2008/083782 A2 im
Detail erlautert wird. Dartber hinaus dient der Fitting-
kérper bzw. Flansch 2a als Stiitz- und Anschlagele-
ment fir eine Feder respektive Schliel3¢feder 6, die
sich mit ihrem Ful® an dem Fittingkérper 2a abstitzt
und mit ihrem Kopf die Dichtung 3 beaufschlagt, wel-
che gegen einen Anschlag 7 kopfseitig des Steigroh-
res 4 und dort gebildete Dichtflachen anliegt. Das
Steigrohr 4 istim Beispiel ortsfest in dem Keg 1 ange-
ordnet, kann grundsétzlich aber auch in axialer Rich-
tung bewegt werden, wie dies einleitend bereits be-
schrieben wurde.

[0028] Tatsachlich unterscheidet die Erfindung nam-
lich zwischen einem Anlieferungszustand der An-
schlussarmatur 2 respektive der Dichtung 3, wie er
in der Figur durchgezogen dargestellt ist und einem
Auslieferungszustand in gestrichelter Darstellung. Im
Anlieferungszustand definieren die Anschlussarma-
tur 2 respektive die Dichtung 3 zumindest eine Durch-
tritts6ffnung 8 in Gestalt eines oder mehrerer Rings-
palte, durch welche beispielsweise im Keg 1 befindli-
cher Uberdruck entweichen kann. Nehmen dagegen
die Anschlussarmatur 2 respektive die Dichtung 3 ih-
ren Auslieferungszustand (gestrichelt dargestellt) ein,
so ist die Durchtrittséffnung 8 geschlossen.

[0029] Im erstgenannten Fall weist die Dichtung 3
gegeniber der Anschlussarmatur 2 eine zumindest
teilweise geoffnete Stellung auf. Tats&chlich ist die
Dichtung 3 im Anlieferungszustand gegenulber der
Anschlussarmatur 2 in demgegeniber abgehobener
Stellung verrastet. Hierzu verflgt die Dichtung 3 im
Detail Uber eine Rasthalterung 9.

[0030] Bei dieser Rasthalterung 9 handelt es sich im
Beispielfall um eine Ausnehmung bzw. Ringnut 9, in
welche die Dichtung 3 mit ihrer inneren Ringflache 3a
eingreift. Dagegen liegt die dulRere Ringflache 3b der
Dichtung 3 am Fittingkérper 2a an. Die Anschlussar-
matur 2, die Dichtung 3, das Steigrohr 4, das Keg 1
und auch der Behalterhals 5 sind insgesamt rotati-
onssymmetrisch im Vergleich zu einer gemeinsamen
Achse A ausgebildet. Aus diesem Grund verfligt die
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Dichtung 3 Uber einen kreisringflachenartigen Cha-
rakter mit der bereits angesprochenen innern Ring-
flache 3a und der dulReren Ringflache 3b.

[0031] Wie bereits dargelegt, greift die Dichtung 3
mit ihrer inneren Ringflache 3a in die Ringnut 9 im
Steigrohr 4 ein, und zwar im Anlieferungszustand der
Anschlussarmatur 2 respektive der Dichtung 3. Da-
durch weist die Dichtung 3 einen Abstand B gegen-
Uber dem Anschlag 7 am Steigrohr 4 und folglich der
an dieser Stelle gebildeten Dichtflache auf. In die-
sem Anlieferungszustand wird die Anschlussarma-
tur 2 mit der darin befindlichen Dichtung 3 nach Be-
fullen des Kegs 1 bzw. allgemein des Behalters in
den Behalterhals 5 eingesetzt. Auf diese Weise kann
ein sich eventuell Gber der eingefiillten Flissigkeit
bzw. dem Fllgut einstellender Druck problemlos ab-
gebaut werden, weil dieser Druck durch die im An-
lieferungszustand definierte Durchtrittséffnung 8 den
Behalter respektive das Keg 1 verlasst.

[0032] Nachdem im Anlieferungszustand die An-
schlussarmatur 2 mit der Dichtung 3 in den Behalter-
hals 5 des befiillten Behalters 1 eingesetzt worden ist
und etwaiger Uberdruck aus dem Behélterinnern ent-
weichen konnte, wird zum Abschluss des Flllvorgan-
ges die Anschlussarmatur 2 inklusive der Dichtung 3
in den Auslieferungszustand Gberfihrt. Zugleich wird
die Anschlussarmatur 2 inklusive Dichtung 3 mit dem
Behalterhals 5 verbunden. Meistens sorgt die Verbin-
dung der Anschlussarmatur 2 mit dem Behélterhals 5
zugleich und praktisch zeitgleich dafir, dass die An-
schlussarmatur 2 respektive die Dichtung 3 in den
Auslieferungszustand durch VerschlieRen der Durch-
tritts6ffnung 8 Uberfihrt werden.

[0033] Um dies im Detail zu erreichen, wird im Aus-
fuhrungsbeispiel der Fittingk&érper 2a mit einer in Ra-
dialrichtung R wirkenden Kraft F beaufschlagt, so
dass die Dichtung 3 eine geringflugige Verformung
erfahrt und ihre innere Ringflache 3a die Ringnut 9
bzw. die auf diese Weise gebildete Rasthalterung
9 verlasst. Dadurch gibt die Dichtung 3 ihre zumin-
dest teilweise gedffnete Stellung gegenuliber der An-
schlussarmatur 2 im Anlieferungszustand auf, weil
die SchlielRfeder 6 daflir sorgt, dass die nun vom
Steigrohr 4 freigekommene Dichtung 3 gegen den
Anschlag 7 gepresst wird. Dadurch wird das Keg 1
verschlossen und kann die im Innern befindliche Flus-
sigkeit nicht (mehr) austreten. Der Behalter befindet
sich folglich im Auslieferungszustand und kann bei-
spielsweise mit dem einleitend beschriebenen Zapf-
kopf ausgeristet werden, um die im Innern befindli-
che Flissigkeit bzw. das Fillgut herauszupressen.

Patentanspriiche
1. Behalter, insbesondere grof3volumiger Einweg-

behéalter wie beispielsweise Keg (1) zur Aufnahme
von Flissigkeiten, insbesondere zur Aufnahme von
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Getranken, mit einer Anschlussarmatur (2) mit Dich-
tung (3), dadurch gekennzeichnet, dass die An-
schlussarmatur (2) und/oder die Dichtung (3) im An-
lieferungszustand eine Durchtritts6ffnung (8) definie-
ren, welche im Auslieferungszustand geschlossen
ist, wobei die Dichtung (3) gegenulber der Anschluss-
armatur (2) im Anlieferungszustand eine zumindest
teilweise gedffnete Stellung einnimmt.

2. Behélter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dichtung (3) gegeniiber der An-
schlussarmatur (2) in demgegeniiber abgehobener
Stellung verrastet ist.

3. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlussarmatur
(2) mit der darin befindlichen Dichtung (3) im Anliefe-
rungszustand nach Befillen in einen Behalterhals (5)
eingesetzt wird.

4. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlussarmatur
(2) mit der darin befindlichen Dichtung (3) im Anlie-
ferungszustand durch Verpressen mit dem Behalter-
hals (5) in den Auslieferungszustand Gberfiihrt wird.

5. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Wechsel vom An-
lieferungszustand in den Auslieferungszustand durch
eine Kraftbeaufschlagung der Anschlussarmatur (2)
und/oder der Dichtung (3) bewerkstelligt wird.

6. Behalter nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kraftbeaufschlagung in radialer
Richtung vorgenommen wird.

7. Behalter nach einem der Anspriche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dichtung (3) im An-
lieferungszustand in eine Ausnehmung (9) im Steig-
rohr (4) eingreift.

8. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtung (3) aus
Kunststoff hergestellt ist.

9. Verfahren zum Flllen eines Behélters, insbe-
sondere eines groRvolumigen Einwegbehalters wie
beispielsweise eines Kegs (1) zur Aufnahme von
Flussigkeiten, insbesondere zur Aufnahme von Ge-
tranken, mit folgenden Verfahrensschritten:

9.1) zunachst wird der Behalter Uber einen Behalter-
hals (5) mit der gewlinschten Flissigkeit beflllt;

9.2) daran anschlieRend wird eine Anschlussarma-
tur (2) mit Dichtung (3) in den Behalterhals (5) einge-
setzt, wobei die Anschlussarmatur (2) und/oder die
Dichtung (3) im Anlieferungszustand eine Durchtritts-
offnung (8) aufweisen;

9.3) zum Abschluss wird die Anschlussarmatur (2)
mit dem Behélterhals (5) verbunden und hierdurch
die Anschlussarmatur (2) und/oder die Dichtung (3)
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in den Auslieferungszustand durch VerschlieRen der
Durchtritts6ffnung (8) Uberflhrt.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Anschlussarmatur (2) mit der darin
befindlichen Dichtung (3) zum Verbinden mit dem Be-
hélterhals (5) mit einer radialen Kraft (F) beaufschlagt
wird.

Es folgt ein Blatt Zeichnungen

6/7
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Anhéangende Zeichnungen
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