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(67) Sammendrag:

Den foreliggende opfindelse angar en profilserie til en vinge, hvilken profilse-
rie omfatter flere profiler beskrivende vingens omrids vinkelret pa dens leeng-
deakse, hvor det nye ifelge opfindelsen udgeres af, at i det mindste en del af
profilseriens profiler omfatter den tilnaermelsesvis samme profilbagkant, som
beskriver mindst en del af vingens bagkant. Profilbagkanten kan veere genta-
get roteret eller forskudt fra profil til profil, og profilserien kan vaere bestemt

ud fra flere forskellige profilbagkanter.

Opfindelsen angér endvidere en vinge beskrevet ud fra en sadan profilserie,

og hvor vingens bagkant er udfert i et stykke og/eller i et fleksibelt materiale.

Endvidere beskriver naervaerende opfindelse en metode til at designe en pro-
filserie til en vinge, hvilken metode omfatter at fastfaegge formen af en profil-
bagkant, gentage denne profilbagkant i alle profilerne og herudfra bestemme

resten af profilerne i profilserien.
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PROFILSERIE TIL VINGE TIL VINDENERGIANLAG

Opfindelsen angar en profilserie til mindst et stykke af en vinge omfattende
flere profiler beskrivende vingens omrids vinkelret pa dens laengdeakse. Op-
findelsen angar tillige en metode til at designe en profilserie samt en vinge

med en sadan profilserie.

Baggrund

Vinger til flyvemaskiner, helikoptere, vindenergianleeg etc. er fremstillet ud fra
profilserier, som beskriver vingens tvaersnit pa forskellige positioner i vingens
lzengde. Profilerne er bestemt ud fra parametre som eksempelvis optimale
liftkoefficienter ved bestemte hojde/bredde-forhold, eller for en vinge it vind-
energianizeg mere generelt til at give maksimal effektudbytte ved bestemte
rotationshastigheder. Vinger til flyvemaskiner er ofte defineret ud fra samme
profil i alle tveersnit, men skaleret i starrelse. Dette er ikke tilfeeldet med vin-
ger til vindenergianlaeg, der ofte er bygget over en profilserie med flere for-
skellige profiler igennem vingens leengde, imellem hvitke der sa interpoleres

eller blendes, sdledes at der skabes en glat overgang mellem profilerne.

Bade ved design, fremstilling og brug af vingen er der specielle problemer
eller hensyn forbundet isaer med vingens bagkant. Saledes er det kendt at
designe vinger med en specialudformet bagkant, for eksempel helt skarp,
med takker, med ekstra sma profiler pasat vingen eller med en szerlig over-

flade primeert for at reducere stgj fra vingen,

Endvidere udseettes bagkanten pa vingen for store udmatteisesbelastninger
under drift, som farer til et stort slid med deraf falgende behov for reparatio-
ner. Dette er isaer ikke hensigtsmaessigt for vinger pa vindenergianleeg, idet
en reparation bade indebaerer, at elproduktionen skal standses over et leen-
gere tidsrum samt et behov for lgfteudstyr sdsom kran eller helikopter for at

udbedre skaden, hvis ikke ligefrem vingen skal udskiftes.
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Vinger til fly og vindenergianlaeg bestar ofte af vingeskaller, der limes sam-
men oftest med samlinger ved forkanten og ved bagkanten. Under fremstil-
lingen limes skallerne sammen, vingen slibes i fornedent omfang langs sam-
lingen, der renses og males. Den endelige udformning af bagkanten er derfor
forbundet med relativt store unejagtigheder og store tolerancer, ligesom pro-
duktionen er bade arbejdsintensiv, tager lang tid og er problematisk med

hensyn til arbejdsmiljget pa grund af stevet fra slibningen.

Endvidere udger bagkanterne pa vingerne en relativt skrebelig del, som let

og ofte skades under eksempelvis transport og montage.

Formal og beskrivelse af opfindelsen
Det er formalet med opfindelsen at frembringe en profilserie til en vinge med
gode aerodynamiske egenskaber og yderligere fordele omkring udformnin-

gen af vingens bagkant.

- Giver mulighed for at fremstille en bagkant i ét stykke til hele eller sto-
re laengder af vingen (enkelt, billigt, eventuelt ved pultrudering)

- Mere praecist udformet bagkant {(dimensioner)

- Kan eftermonteres eller stabes med ind

-  Kan fremstilles i et andet materiale — eksempelvis gummi eller glasfi-
ber pa kulfiber, hvilket giver lettere vinge

- Fleksibel bagkant, hvilket reducerer stej samt faerre skader

- Enklere, billigere, hurtigere produktion (springe over slib og maling)

- Eventuelt fastlagt, men vredet bagkant i lzengden

- Kan skifte bagkant og eendre aerodynamiske egenskaber (fra blunt til
skarp kant)

- Efter kundes gnske, efter lokale vindforhold (bredere vinge, lavere
omdrejningstal eller mindre stgj, hvis dette er et problem).

- Bagkant kan udskiftes, hvis den er slidt

- Lade bagkant veere pasat den baerende konstruktion
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- Enkelt at lave aktive flaps (billigt)

- Forbedring af konstruktion i bagkant.

Naerveerende opfindelse angar saledes en profilserie til mindst et stykke af en
vinge omfattende flere profiler beskrivende vingens omrids vinkelret pa dens
laengdeakse, hvor i det mindste en del af profilseriens profiler omfatter den
tilneermelsesvis samme profilbagkant beskrivende mindst en del af vingens
bagkant. Dette giver mulighed for pa enkel vis at fremstille en bagkant i ét
stykke til hele eller store laengder af vingen, hvilket er fordelagtigt, idet bag-
kanten hermed kan fremstilles hurtigt og billigt, eksempelvis ved pultrudering
eller ekstrudering. Ved at fremstille vingens bagkant for sig kan dennes ud-
formning og dimensioner styres ngjagtigt, hvilket kan vaere szerdeles vanske-
ligt og omkostningskraevende ved nuvaerende produktionsmetoder. Den
fremstillede vingebagkant kan da enten monteres péa resten af vingen eller
eventuelt stebes med ind, og tidsmaessigt tunge og omkostningstunge pro-
duktionsled under den traditionelle produktion som slibning og maling kan
undgas. Ligeledes muligger opfindelsen, at vingens bagkant kan fremstilles i
et andet materiale end vingen i evrigt. Eksempelvis i et lettere materiale
hvorved vingens samlede veegt kan reduceres betragteligt eller i et fleksibelt
materiale sdsom en gummi. Sidstnasvnte er fordelagtig ved dels at reducere
den stej, som vingen udsender under brug, og dels ved at gere bagkanten
mindre modtagelig for skrammer og skader i forbindelse med transport og
handtering i almindelighed. Skulle bagkanten blive beskadiget eller slidt kan
denne ligeledes nemt udskiftes. Ved at udforme bagkanten som en separat
del pasat resten af vingekonstruktionen kan tejningerne og spasndingerne i
bagkanten ligeledes reduceres betragteligt, hvorved vingens konstruktion
generelt eges betydeligt. Endvidere kan en bagkant som beskrevet ovenfor
ogsa fordelagtigt kombineres med vinger efter uglevingeprincippet. Her redu-
ceres vingens stpjemission betydeligt ved, at fibre eller fleksibelt materiale er
pasat vingen stikkende ud over bagkanten. En stor ulempe ved sadanne vin-

ger er, at sadanne fibre eller fleksibelt materiale hurtigt slides og derfor nad-
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vendiggar vedligeholdelse eller udskiftning. Dette er imidlertid ikke et stort
problem med en vinge med en bagkant ifolge neervaerende opfindelse, idet

det her er enkelt og hurtigt at udskifte hele vingens bagkant om nedvendigt.

| en udfarselsform af opfindelsen er profilserien til en vinge ifelge fernaevnte
videre beskrevet ved, at i det mindste en del af profilseriens profiler er be-
stemt ud fra profilbagkanten. Hermed opnas det fordelagtige, at alle profiler-
ne er designede til at veere optimale med den valgte bagkant, hvorved en
vinge udformet efter profilserien kan fremstilles med en bagkant produceret i

et eller flere stykker med de fordele som er naevnt ovenfor.

En yderligere udfarselsform angar en profilserie til en vinge, hvor profilbag-
kanten er gentaget roteret eller forskudt fra profil til profil. Hermed kan vin-
gens bagkant stadig fremstilles i fa elier et enkelt stykke, som pasaettes re-

sten af vingen eventuelt lettere vredet.

Endnu en udfarselsform angar en profilserie til en vinge, hvor i det mindste
en del af profilseriens profiler er bestemt ud fra flere forskellige alternative
profitbagkanter. Hermed er profilserien designet til at vaere optimal ved flere
forskellige bagkanter (eventuel optimal ud fra forskellige kriterier til de for-
skellige profilbagkanter). Herved kan den samme hovedvingekonstruktion
kombineres med forskellige bagkanter og dermed veaere designet optimalt til
forskellige aerodynamiske egenskaber. Den samme vingeform kan saledes
benyttes til at fremstille forskellige typer vinger. Ligeledes kan en vinge til-
passes en kundes specifikke behov eller gnsker ved ganske enkelt at vaelge
en passende bagkant. Eksempelvis kan en blunt bagkant udskiftes med en
skarp bagkant, vingen kan geres bredere ved at veelge en tilsvarende brede-
re bagkant, hvorved det optimale omdrejningstal for vingerne reduceres og

stgjen tilsvarende.
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Endelig angar opfindelsen en profilserie til en vinge ifalge det ovenfor naevn-
te, hvor profitbagkantens bredde udger tilneermelsesvis 2-10 % af profilets

bredde (svarende til ca. 5-20 cm).

Nzerveerende opfindelse angar desuden en vinge, som er beskrevet i det
mindste delvist ved en profilserie som angivet ovenfor. Fordelene hermed er

som beskrevet ved en profilserie ifglge opfindelsen.

| en udferselsform af opfindelsen er i det mindste en del af vingens bagkant
udfert i ét stykke og/eller fremstillet i et andet materiale end vingens avrige
overflade. Dette materiale kan ifglge endnu en udferselsform vaere. et fleksi-
belt materiale sdsom eksempelvis gummi. Som tidligere naevnt kan hermed
opnds en mere stgjsvag vinge samt en bagkant, som ikke sa let skades ved
transport.

| en yderligere udferselsform af opfindelsen er vingens bagkant udskiftelig
eller udger en beveegelig flap. Ved at lade bagkanten udgeres af fa eller et
stykke kan vingen forholdsvis enkelt og billigt udfeerdiges med aktive flaps.

Vingens bagkant kan endvidere ifglge endnu en udferselsform omfatte en
lynnedleder. En lynnedleder sasom et kobberkabel kan pa enkel vis placeres
og monteres i bagkanten af vingen ifalge opfindelsen. Kablet kan ligeledes
blive isoleret fra resten af vingen ved at fremstille bagkanten i avrigt af et iso-

lerende materiale.

Opfindelsen angar endvidere et vindenergianlaeg omfattende mindst en vinge
beskrevet ved det tidligere naevnte samt en profilserie til fremstilling af en
vinge, hvilken profilserie er som beskrevet tidligere. Fordelene hermed er

som neaevnt tidligere.
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Endelig angar opfindelsen en metode til at designe en profilserie til mindst et
stykke af en vinge omfattende flere profiler beskrivende vingens omrids vin-
kelret pa dens lzengdeakse, hvilken metode omfatter at fastleegge formen af
en profilbagkant beskrivende i det mindste en del af vingens bagkant. Profil-
bagkanten gentages i det mindste i en del af profilerne i profilserien, og re-

sten af profilerne i profilserien bestemmes herudfra.

Kort beskrivelse af tegninger

| det felgende beskrives opfindelsen med henvisning til figurerne, hvor

figur 1 viser en vinge til et vindenergianlaeg ifelge kendt teknik beskrevet ved

et antal profiler,
figur 2 viser en vinge med en bagkant ifalge opfindeisen,

figur 3 viser.en profilserie ifelge naervaerende opfindelse med en fastholdt

bagkant,

figur 4 viser en anden profilserie ifglge narvaerende opfindelse med en fast-

holdt, men roteret bagkant,
figur 5 viser et vingeprofil designet til flere alternative bagkanter,

figur 6 viser et vingeprofil ifalge opfindelsen med en bevasgelig bagkant som

virker som en flap, og

figur 7 viser et vingeprofil ifalge opfindelsen, hvor bagkanten ikke udger en

baerende del af profilet.
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Beskrivelse af udferelsesformer

| figur 1 er vist en vinge 100 til et vindenergianlaeg ifelge kendt teknik. Vingen
er beskrevet ved et antal profiler 101 som skitseret ved siden af vingen. Hvert
profil 101 angiver vingens 100 ydre omrids i et tvaersnit pa en given position
ned langs vingens lsengdeakse 102 svarende til et tvaersnit langs de marke-
rede linier 103. Profilserier til flyvemaskinevinger bestar ofte af samme type
profil, som sa skaleres i sterrelse ud ad vingen. Dette er ofte ikke tilfeeldet
med vinger til vindenergianleeg, der i stedet kan veere givet ved profilserier
med forskellige typer profiler, imellem hvilke vingens overflade sa er interpo-
leret eller blendet og skabt en glat overgang mellem de forskellige profiler.
Dette er illustreret med vingen, der er skitseret i figur 1, som pa en position
laengst ude ved vingespidsen er defineret ved et profil 104 med en skarp
bagkant 105. En skarp bagkant er fordelagtig ved at reducere stgjen fra vin-
gen betragteligt. Laengere oppe ad vinge 100 er vingens omrids givet et an-
det profil 106 med en afrundet eller 'blunt’ bagkant, hvilken ofte er enklere og
hurtigere at fremstille end en hel skarp eller spids bagkant, og som heller ikke
er naer sa skrgbelig eller modtagelig over for slag eller sted. Profilserien i det
viste eksempel i figur 1 bestar endvidere af et tredje profil 107, som beskriver
vingen 100 omtrentligt pa dens bredeste stykke. Bagkanten 105 er her skaret
skaevt af. Profilerne 101 i en profilserie kan, som det kan ses pa eksemplet i
figur 1, vaere endog meget forskellige, ikke kun hvad angar udformningen af

bagkanten, men ogsa deres forreste del og deres hgjde/bredde-forhold.

| Figur 2 er vist en vinge til et vindenergianlaeg 100 ifeige opfindelsen, som er
defineret ud fra en profilserie, i hvilken profilbagkanten 105 eller den bagerste
de! af hvert profil er fastholdt og identisk i alle profilerne i serien 101. En sa-
dan profilserie 301 er vist i figur 3 bestaende af tre profiler 101 fra tre forskel-
lige steder i vingens leengde; ved det bredeste sted pa vingen 304, knapt
halvvejs ude ad vingen (ca. 25 % fra roden) 363 og ca. 35 % nede af vingen
302. Profilerne i figur 3 er vist som placeret set ind fra roden af vingen og ud

langs vingens leengdeakse 102. Som det kan ses i figuren, har alle tre profiler
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i profilserien samme og identiske profilbagkanter 105 markeret med merke- .
gra. | en anden udferselsform af opfindeisen er ikke alle, men kun et antal af
profilerne i en serie udformet med en identisk profilbagkant svarende til en
fastholdt bagkant i en vis del af den feerdige vinges laengde. | den viste ud-
forselsform er profilbagkanten 105 gentaget en anelse forskudt i de enkelte
profiler 101, men kunne ogsa have vaeret placeret identisk oven i hinanden
eller veeret gentaget roteret, hvilken udfarselsform er illustreret i figur 4. Pro-
filbagkanten udger i de viste eksempler omkring 2-10 % af profilernes bredde
svarende til en 5-20 cm pa en ca. 6 m bred vinge, men kan i andre udfersels-
former antage andre dimensioner og saledes kun hidrare det yderste omrade

omkring den bagerste kant eller et stgrre omrade.

En reekke fordele er forbundet ved at lade profilbagkanterne vasre identiske
for hele eller noget af en profilserie. Saledes giver dette muligheden for, at
vingen 100 beskrevet ved profilserien 301 kan have en bagkant 105, som er
udfaerdiget i ét stykke i hele eller store dele af vingens laangde som illustreret
i figur 2. Dette giver mulighed for at fremstille en bagkant med starre preecisi-
on, end det er muligt, nar bagkanten som almindeligt er en del af vingeskal-
lerne. Traditionelt fremstilles en vinge af to eller flere vingeskaller, der limes
sammen med en samling ved vingens forkant og bagkant. Som ogsa beskre-
vet i introduktionen kan der derfor vaere store udsving i bagkantens tykkelse
og afslutning, som udbedres ved at slibe og derefter male igen. Disse pro-
duktionsled med slibning og maling kan undgas ved at udfeerdige vingens
bagkant i en eller flere separate dele. En saddan bagkant kan fremstilles pa
enkel vis og til lave produktionsomkostninger eksempelvis ved pultrudering
eller ekstrudering, netop fordi den har samme tveersnit i hele laengden som
beskrevet ved en profilserie ifglge opfindelsen. Bagkanten kan da enten ef-
termonteres pa resten af vingen eller stebes med ind sammen med en af

vingeskallerne.
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Vingens bagkant kan ligeledes pa enkel vis fremstilles i et andet materiale
end de gvrige dele af vingeskallerne. Eksempelvis kan en bagkant af glasfi-
ber saettes pa en vinge domineret af kulfibermateriale, hvorved spares veegt
pa vingen i et omrade, hvor vingens styrkeegenskaber ikke er altafgerende.
Bagkanten kan ogsa fordelagtigt fremstilles af et fleksibelt materiale sdsom
gummi, hvilket giver en bagkant, der i et vist omfang vil veere eftergivelig un-
der de cykliske belastninger. En veesentlig fordel hermed er en betydelig staj-
reduktion samt reduktion af kraefterne i vingekonstruktionen. En fleksibel
bagkant vil heller ikke sa let blive skadet under transport og montage, hvilket

ellers er tilfeeldet med vinger med traditionelie faste bagkanter.

En yderligere fordel ved pa enkel vis at kunne fremstitle hele eller dele af vin-
gens bagkant i et stykke er, at bagkanten ganske enkelt kan udskiftes, hvis
den er blevet slidt eller pa anden vis skadet.

| figur 4 er vist endnu en udfarselsform pa en profilserie 301 ifalge opfindel-
sen til en vinge til et vindenergianlaeg. Profilerne 101 viser her ligesom i figur
3 en vinges omrids pa forskellige positioner langs dens laangdeakse og som
set fra vingeroden ud mod vingespidsen. Profilserien er her ligeledes udvik-
let, saledes at profilbagkanterne 105 er identiske for alle profilerne i serien. |
denne udfarselsform er profilbagkanterne 105 roteret eller drejet fra profil il
profil svarende til, at bagkanten pa den feerdige vinge vrides en anelse hen

ad vingens laengde.

Profilserien kan ligeledes vaere udviklet og designet til optimale aerodynami-
ske egenskaber ved flere forskellige alternative profilbagkanter. Dette er illu-
streret i figur 5, hvor det er vist, hvordan et profil er designet il to forskellige
profilbagkanter, hvilke to gar igen og er identiske for et antal af profilerne i
profilserien for en vinge. Hermed opnas, at man kan kombinere den samme
basis-vinge med bagkanter med forskellige udformninger og saledes tilpasse

vingen til den specifikke anvendelse af lige denne vinge. For eksempel kan
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det geografiske omrade eller de lokale vindforhold, som et vindenergianleeg
skal opstilles i, betyde, at der er specielle krav til staj fra de roterende vinger.
Dette kan eksempelvis lases ved at fremstille vingen med den bredere bag-
kant 501, hvorved den bredere vinge kan dreje langsommere rundt med min-
dre stgj til falge. Omvendt kan det i en anden situation veere fordeiagtigt med
en skarp og kortere profilbagkant 502. To forskellige situationer, som vingen
er designet til at tage hejde for igennem maden vingens profilserie er udvik-
fet. De samme vingeforme kan saledes anvendes til at fremstille vinger, der
som slutprodukt ender med at have vidt forskellige egenskaber via anvendel-
sen af forskellige bagkanter. Dette medfarer en betydelig reduktion i produk-
tionsomkostningerne for vingerne, idet vingeforme kan genbruges i sterre

omfang.

| en yderligere udferselsform af opfindelsen udnyttes profilserien designet ud
fra en identisk bagkant til at lave regulering af vingens bagkant. | figur 6 er
vist et profil 101 fra en profilserie, hvor profilbagkanten 105 er gentaget i en
reekke profiler. Bagkanten 105 kan her bevaeges som illustreret med pilene
601 og reguleres og styres som funktion af vindhastigheden, vingens om-
drejningstal eller lignende. | denne udfarselsform er bagkanten 105 monteret
i et led 602 og kan derved drejes op og ned som markeret med de stiplede
omrids 603 af bagkanten og fungere som aktive flap. Bagkanten kan ligele-
des teenkes monteret og styret pa mange andre mader end ved det her skit-
serede rotationsled. S&danne aktive flaps er meget enklere og billigere at
fremstille i og med profilbagkanten holdes konstant i profilserien i hele eller

store dele af vingens leengde.

| figur 7 er vist et tvaersnit af en vinge 100 ifelge en udfarselsform af opfindel-
sen. Den basrende konstruktion i vingen udgeres her af vingeskailerne 701,
som ikke omfatter vingens bagkant 105. Dette lader sig let udfare, nar bag-
kantens udformning er ens langs hele eiler starre dele af vingens lzengde.

Uanset om bagkanten 105 er udfert af det samme materiale som resten af
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vingen eller i et andet, sa medferer det skitserede design af vingen 100, at
bagkanten ikke udsaettes for de samme kraefter og udmattelsesbelastninger
som resten af vingen, hvorfor sliddet pa bagkanten mindskes betragteligt. |
figur 7 er skitseret en samlingsmade mellem bagkant 105 og vingeskallerne
701, hvor bagkanten er monteret med en not/feder forbindelse 702 eller lig-
nende. Bagkanten kan ligeledes taenkes limet eller svejset pa vingeskallerne
eller eventuelt delvist monteret med skruer, bolte eller lignende afhaengig af
de valgte materialer og position pa vingen. Som tidligere naevnt kan bagkan-

ten ogsa teenkes stgbt sammen med en vingeskal.

Det ma forstas, at opfindelsen, saledes som den er omtalt i nezervaerende be-
skrivelse og figurer, kan modificeres eller andres og fortsat vaere omfattet af

beskyttelsesomfanget af de nedenstaende patentkrav.
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Krav

1. En profilserie 301 til mindst et stykke af en vinge 100 omfattende flere pro-
filer 101 beskrivende vingens omrids vinkelret pa dens la&engdeakse 102 ken-
detegnet ved at i det mindste en del af profilseriens profiler omfatter den
tilneermelsesvis samme profilbagkant 105 beskrivende mindst en del af vin-

gens bagkant.

2. En profilserie til en vinge ifalge krav 1 kendetegnet ved at i det mindste

en del af profilseriens profiler er bestemt ud fra profilbagkanten.

3. En profilserie til en vinge ifeige et eller flere af kravene 1-2 kendetegnet

ved at profilbagkanten er gentaget roteret fra profil til profil.

4. En profilserie til en vinge ifalge et eller flere af kravene 1-3 kendetegnet

ved at profilbagkanten er gentaget forskudt fra profil til profil.

5. En profilserie til en vinge ifolge et eller flere af kravene 1-4 kendetegnet
ved at | det mindste en del af profilseriens profiler er bestemt ud fra flere for-

skellige alternative profilbagkanter.

6. En profilserie til en vinge ifelge et eller flere af kravene 1-5 kendetegnet
ved at profilbagkantens bredde udger tilnsermelsesvis 2-10 % af profilets
bredde.

7. En vinge kendetegnet ved at vaere beskrevet i det mindste delvist ved en

profilserie som givet ved kravene 1-6.

8. En vinge ifalge krav 7 kendetegnet ved at i det mindste en del af vingens
bagkant er udfert i ét stykke.
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9. En vinge ifelge et eller flere af kravene 7-8 kendetegnet ved at i det
mindste en del af vingens bagkant er fremstillet i et andet materiale end vin-

gens gvrige overflade.

10. En vinge ifalge et eller flere af kravene 7-9 kendetegnet ved at i det
mindste en del af vingens bagkant er fremstillet i et fleksibelt materiale sa-

som eksempelvis gummi.

11. En vinge ifelge et eller flere af kravene 7-10 kendetegnet ved at i det

mindste en del af vingens bagkant er udskiftelig.

12. En vinge ifalge et eller flere af kravene 7-11 kendetegnet ved at i det

mindste en del af vingens bagkant udgar en bevaegelig flap.

13. En vinge ifelge et eller flere af kravene 7-12 kendetegnet ved at i det

mindste en del af vingens bagkant omfatter en iynnedleder.

14. Et vindenergianlaeg omfattende mindst en vinge beskrevet ved kravene
7-13.

15. Anvendelse af en profilserie til fremstilling af en vinge, hvilken profilserie

er beskrevet ved kravene 1-6.

16. En metode til at designe en profilserie 301 til mindst et stykke af en vinge
100 omfattende flere profiler 101 beskrivende vingens omrids vinkelret pa
dens lsengdeakse 102 omfattende at fastleegge formen af en profilbagkant
105 beskrivende i det mindste en del af vingens bagkant, hvilken profilbag-
kant 105 gentages i det mindste i en del af profilerne 101 i profilserien 301,

og herudfra bestemme resten af profilerne i profilserien.
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