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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Behal-
ter zur Aufnahme von flissigem Fillgut, umfassend eine
einen Behalterinnenraum umschlieRende Behalterwandung
mit einer Offnung, wobei die Behalterwandung einen Miin-
dungsbereich an der Offnung, einen dem Miindungsbereich
entgegengesetzt angeordneten Bodenbereich sowie einen
sich zwischen Mundungsbereich und Bodenbereich erstre-
ckenden Seitenbereich aufweist, und ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Behalterwandung im Bodenbereich einen
formstabilisierten Zentralbereich sowie einen den Zentral-
bereich ringférmig umgebenden flexiblen Flachbereich auf-
weist, wobei die Behalterwandung vom Zentralbereich derart
abgewinkelt in den Flachbereich Ubergeht, dass zwischen
dem Zentralbereich und dem Flachbereich eine den Zentral-
bereich ringformig umgebende Kante in der Behalterwan-
dung ausgebildet ist. Weiterhin betrifft die Erfindung eine
Blasform zur Herstellung eines solchen Behalters.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Behalter zur
Aufnahme von flissigem Fillgut umfassend eine
einen Behélterinnenraum umschlieRende Behalter-
wandung mit einer Offnung, wobei die Behalterwan-
dung einen Miindungsbereich an der Offnung, einen
dem Mindungsbereich entgegengesetzt angeordne-
ten Bodenbereich sowie einen sich zwischen Mun-
dungsbereich und Bodenbereich erstreckenden Sei-
tenbereich aufweist.

[0002] Die Erfindung betrifft den Weiteren eine Blas-
form zur Herstellung eines Behalters.

[0003] BeiBehaltern fir Fllissigkeiten, insbesondere
bei Leichtgewichtsbehaltern aus Kunststoff besteht in
der Regel die Anforderung, dass auch bei Tempe-
raturschwankungen und entsprechenden Volumen-
anderungen des Fullgutes, die zu einer Verande-
rung des Innendrucks im Behalter fuhrt, das &dule-
re Erscheinungsbild sowie die Stabilitdt des Behal-
ters nicht merklich beeintréchtigt werden. Die Behal-
ter sind daher in der Regel derart ausgelegt, dass
die Behalterwandungen ausreichend formstabil aus-
gebildet sind.

[0004] Als besonders problematisch hat sich dabei
die Stabilisierung der Behéalterform gegen Unterdruck
im Behdlter gegeniiber der Umgebung herausge-
stellt, der beispielsweise beim Abklhlen des gefiill-
ten Behélters entstehen kann. Wenn die Behélter-
wandung nicht ausreichend formstabil ausgefiihrt ist,
beispielsweise durch eine formstabilisierende Kontur
und/oder eine ausreichend dicke Wandstarke, neigen
bekannte Behalter zu unerwiinschten Verformungen,
beispielsweise indem eine im Wesentlichen zylindri-
sche Flasche einen ovalen Querschnitt annimmt. Um
dies zu vermeiden, bestehen bei der Auslegung von
stabilen Behaltern bisher erhebliche Einschrankun-
gen bei Formfreiheit und/oder moglichen Materialein-
sparungen.

[0005] Weitere Rahmenbedingungen, die bei der
Auslegung eines Behalters grundsétzlich zu bertick-
sichtigen sind, sind beispielsweise die Standfestig-
keit.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei
Behaltern fir flussiges Fullgut weitere Auslegungs-
freiheiten, insbesondere bezuglich Formfreiheit und
Méoglichkeiten zur Materialeinsparung, zu erschlie-
Ren, wobei die genannten Anforderungen an einen
Behalter, insbesondere im Hinblick auf Stabilitat bei
Unterdruck im Behalter, weiterhin erfiillt werden sol-
len.

[0007] Diese Aufgabe wird gemaR der Erfindung ge-
I6st durch einen Behalter zur Aufnahme von flls-
sigem Fullgut umfassend eine einen Behalterinnen-
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raum umschlieRende Behalterwandung mit einer Off-
nung, wobei die Behalterwandung einen Mindungs-
bereich an der Offnung, einen dem Miindungsbereich
entgegengesetzt angeordneten Bodenbereich sowie
einen sich zwischen Mindungsbereich und Boden-
bereich erstreckenden Seitenbereich aufweist, wo-
bei der erfindungsgemafle Behalter dadurch weiter-
gebildet ist, dass die Behalterwandung im Bodenbe-
reich einen formstabilisierten Zentralbereich sowie ei-
nen den Zentralbereich ringférmig umgebenden fle-
xiblen Flachbereich aufweist, wobei die Behalterwan-
dung vom Zentralbereich derart abgewinkelt in den
Flachbereich Ubergeht, dass zwischen dem Zentral-
bereich und dem Flachbereich eine den Zentralbe-
reich ringférmig umgebende Kante in der Behalter-
wandung ausgebildet ist.

[0008] Durch den flexiblen Flachbereich wird dabei
ermdglicht, dass sich die Behélterwandung im Bo-
denbereich verformt und dadurch das Innenvolumen
des Behalters in gewissen Grenzen veranderlich ist,
um einen Druckunterschied zur Umgebung wenigs-
tens teilweise auszugleichen.

[0009] Beispielsweise verformt sich der Flachbe-
reich unter Einwirkung eines Unterdrucks zum Behal-
terinnenraum hin, so dass sich der formstabilisierte
Zentralbereich im Bodenbereich des Behalters zum
Mundungsbereich hin bewegt. Hierdurch wird das
Volumen des Behélterinnenraumes reduziert und der
Unterdruck im Behalter gemindert. Entsprechend er-
moglich die Erfindung, die Behalterwandung insbe-
sondere im Seitenbereich des Behélters weniger sta-
bil auszufiihren, indem beispielsweise Material in der
Wandstarke eingespart und/oder auf formstabilisie-
rende Konturen verzichtet werden kann.

[0010] Der mittels der Erfindung maximal kompen-
sierbare Druckunterschied kann dadurch vergréert
werden, dass der Behalter unter Uberdruck gefiillt
und verschlossen wird, so dass beispielsweise beim
Abkuhlen des eingefiillten Fillgutes zunédchst der
Uberdruck abgebaut wird, bevor tiberhaupt ein Unter-
druck im Behalter auftritt. Dabei ist bei der Erfindung
auch bertcksichtigt, dass sich die Behélterwandung
im Flachbereich gegebenenfalls weiter auswalbt als
samtliche sonstige Konturen im Bodenbereich des
Behalters. In diesem Fall, der insbesondere bei Uber-
druck im Behalter eintreten kann, bildet der ausge-
wolbte Flachbereich einen Grat, der den Zentralbe-
reich ringférmig umgibt und als Standring fir den Be-
halter zur Verfugung steht.

[0011] Mit steigendem Innendruck und entspre-
chend starkerer Auswdélbung des Flachbereichs ver-
schiebt sich dieser Grat oder Standring in Richtung
des Zentralbereichs. Durch die erfindungsgemale
formstabile Ausbildung des Zentralbereichs und die
erfindungsgeméalle Kante zwischen Zentralbereich
und Flachbereich wird jedoch sichergestellt, dass
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stets eine ausreichend grof3e Standflache fiir einen
sicheren Stand des Behalters zur Verfugung steht.

[0012] Die Erfindung ist besonders geeignet fir
Behalter, deren Behalterwandung ein thermoplasti-
sches Material umfasst, das als spritzgegossener
Rohling bereitgestellt und bei der Herstellung des
Behalters mittels einer hohlen Blasform nach geeig-
neter thermischer Konditionierung durch Anwendung
eines Streckblasverfahrens umgeformt wurde. Ge-
eignete thermoplastische Materialien sind insbeson-
dere Kunststoffe aus der Klasse der Polyester, bei-
spielsweise Polyethylenterephthalat (PET), Polyethy-
lennaphthalat (PEN), Polyethylen (PE), hochdichtes
Polyethylen (HDPE flr englisch: ,high density poly
ethylene”) oder Polypropylen (PP). Im Bereich der
Getrénke- und Haushaltsmittelbehalter ist insbeson-
dere PET sehr vorteilhaft, wéhrend im medizinischen
Bereich PP besondere Vorteile bietet. Fir sensible
Flussigkeiten wie Milch und Milchprodukte hat sich
zudem die Verwendung von HDPE bewahrt.

[0013] Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung
besteht darin, dass die Kante zwischen Zentralbe-
reich und Flachbereich wulstartig ausgebildet ist. Da-
durch wird die Behalterwandung an der Kante weiter
stabilisiert, was wiederum wirksam verhindert, dass
die Behélterwandung an der Kante unter weiter stei-
gendem Uberdruck in der Flasche einknickt und der
Bodenbereich insgesamt in seiner Stabilitdt beein-
trachtigt wird.

[0014] Ebenso ist daran gedacht, im Bodenbereich
der Behalterwandung einen den Flachbereich ringfor-
mig umgebenden Standwulst auszubilden. Dadurch
wird der Bodenbereich an der dem Zentralbereich ge-
genuber liegenden Seite des Flachbereichs ebenfalls
gegen einknicken stabilisiert. Gleichzeitig steht der
Standwulst als Standring zur Verfigung, wenn der
Flachbereich zum Behalterinnenraum hin gewdlbt ist.

[0015] Ein Aspekt der Erfindung besteht insbeson-
dere darin, dass der Flachbereich im Vergleich zum
Zentralbereich wesentlich leichter verformbar ist.

[0016] Eine gegeniber dem Zentralbereich erhoh-
te Flexibilitdt des Flachbereichs wird beispielswei-
se durch eine geringe Wandstarke der Behéalterwan-
dung im Flachbereich erreicht. Hierfiir weist die Be-
hélterwandung im Flachbereich vorzugsweise eine
Wandstérke von maximal 0,25 mm, besonders be-
vorzugt von maximal 0,20 mm, auf. Diese Werte sind
insbesondere geeignet fir Behalterwandungen mit
oder aus Polyestern, wobei die im Einzelfall optimale
Wandstérke auch vom konkret verwendeten Material
abhéngt.

[0017] Eine gegenliber dem Flachbereich erhdhte
Stabilitat des Zentralbereichs wird beispielsweise da-
durch erreicht, dass die Behalterwandung im Zen-
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tralbereich eine gréflere Wandstarke aufweist als im
Flachbereich.

[0018] Kumulativ oder alternativ hierzu wird die
Stabilitdt des Zentralbereichs verbessert, wenn die
Behalterwandung im Zentralbereich eine geeignete
formstabilisierende Kontur ausweist. Beispielsweise
weist die Behalterwandung im Zentralbereich eine
Wélbung auf, die insbesondere in Richtung des Be-
halterinnenraums gerichtet ist. Eine derartige Wol-
bung ist vorteilhaft wenigstens abschnittsweise in
Form eines Domes oder einer Kugelkalotte ausgebil-
det.

[0019] Unschédlich fir die erfindungsgemal ange-
strebte Wirkung dieser Kontur ist dabei, wenn mit-
tig im Zentralbereich von einer idealen, formstabili-
sierenden Kontur abgewichen wird, um beispielswei-
se das Vorhandensein eines Anspritzpunktes bei der
Herstellung erfindungsgemafer Behélter aus spritz-
gegossenen Rohlingen bericksichtigen zu kénnen
oder eine weitergehende Stabilisierung im mittleren
Bereich des Zentralbereiches durch eine geeignete
Kontur zu erreichen.

[0020] Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird auch geldst durch eine Blasform zur Herstellung
eines erfindungsgeméalen Behélters, wobei die Blas-
form als Hohlform ausgebildet ist und eine Kontur der
Behalterwandung des herzustellenden Behalters vor-
bestimmt.

[0021] Die erfindungsgemafRe Blasform ist vorteil-
hafterweise mehrteilig ausgebildet ist, wobei die Blas-
form insbesondere eine Bodenform zum Vorgeben
der Kontur eines Bodenbereichs des Behélters auf-
weist. Eine derartige Bodenform flr eine erfindungs-
gemale Blasform ist auch eigenstandig als erfin-
dungsgemal’ anzusehen.

[0022] Die Erfindung wird nachfolgend ohne Be-
schrankung des allgemeinen Erfindungsgedankens
anhand eines Ausfiihrungsbeispiels mit Verweis auf
die Zeichnungen erlautert. Es zeigen:

[0023] Fig. 1 schematisch ein Ausflhrungsbeispiel
eines erfindungsgemalen Behélters;

[0024] Fig. 2a schematisch eine perspektivische
Darstellung des Bodenbereichs des Behélters aus
Fig. 1;

[0025] Fig. 2b schematisch eine Schnittdarstellung
eines Teils des in Fig. 1 gezeigten Behalters;

[0026] Fig. 3a schematisch ein Ausfihrungsbeispiel
einer Bodenform fiir eine erfindungsgemaRe Blas-
form; und
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[0027] Fig. 3b schematisch eine Schnittdarstellung
der Bodenform zur Formung des Bodens aus Fig. 2a.

[0028] Fig. 1 zeigt beispielhaft ein Ausfiihrungsbei-
spiel eines erfindungsgemafien Behalters 1, der als
Flasche ausgebildet ist. Abgesehen von einer Off-
nung 2 weist der Behélter 1 eine Seitenwandung 10
auf, die sich aufteilt in einen Miindungsbereich 2 an
der Offnung 8, einen Bodenbereich 4 sowie einen
sich zwischen Mindungsbereich 2 und Bodenbereich
4 erstreckenden Seitenbereich 3. Zur Erhéhung der
Flachenstabilitdt weist die Behalterwandung 10 im
Seitenbereich 3 Stabilisierungsrippen 14 auf.

[0029] Eine perspektivische Ansicht des Bodenbe-
reichs 4 ist schematisch in Fig. 2a gezeigt, eine sche-
matische Schnittdarstellung des unteren Teils des
Behalters 2 in Fig. 2b.

[0030] Die Behalterwandung 10 weist im Bodenbe-
reich 4 eine kreissymmetrische Kontur auf, die sich im
Wesentlichen konzentrisch um einen Anspritzpunkt
23 erstreckt. Der Anspritzpunkt 23 ist Uberbleibsel ei-
nes spritzgegossenen Rohlings, aus dem der Behal-
ter 1 nach thermischer Konditionierung mittels einer
Blasform in einem Streckblasprozess hergestellt wur-
de.

[0031] In unmittelbarer Nahe des Anspritzpunktes
23 weist die Kontur der Behalterwandung 10 eine
Vertiefung auf, die in einen gewdlbten Zentralbereich
22 ubergeht. Im Zentralbereich 22 ist die Behalter-
wandung 10 ansonsten gewdlbt und dadurch beson-
ders formstabil, wobei die Vertiefung um den An-
spritzpunkt 23 nach Mdglichkeit derart ausgelegt ist,
dass diese Formstabilitdt unterstitzt oder sogar ver-
bessert wird. Zudem ist denkbar, im Zentralbereich
22 zur weiteren Stabilisierung eine vergleichsweise
groRe Wandstarke bzw. eine vergleichsweise dicke
Behalterwandung vorzusehen.

[0032] Radial aul3erhalb des Zentralbereichs 22 ist
in der Behalterwandung 10 ein Flachbereich 24 vor-
gesehen, der den Zentralbereich 22 ringférmig um-
gibt. Im Rahmen der Erfindung ist es dabei vorteil-
haft, wenn der Flachbereich 24 im Wesentlichen kon-
zentrisch um den Zentralbereich 22 ausgerichtet ist.
Weiter vorteilhaft ist es, wenn der Zentralbereich 22
und der Flachbereich 24 innerhalb der tblichen Ferti-
gungstoleranzen rotationssymmetrisch, insbesonde-
re kreissymmetrisch, ausgebildet sind.

[0033] Der Flachbereich 24 ist erfindungsgeman fle-
xibel ausgestaltet. Hierfur ist insbesondere vorgese-
hen, dass zwischen dem Zentralbereich 22 und dem
Flachbereich 24 eine Kante 26 in der Behalterwan-
dung 10 ausgebildet ist, an der Zentralbereich 22 und
Flachbereich 24 abgewinkelt zueinander aneinander
stoRen. Zudem kann vorgesehen sein, die Wandstar-
ke der Behalterwandung 10 im Flachbereich 24 ver-
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gleichsweise dinn auszufihren. Wenn die Behalter-
wandung im Wesentlichen aus PET besteht, hat sich
fur den gezeigten Behalter 1 eine Wandstarke im
Flachbereich 24 von etwa 0,16 mm in der Praxis be-
wahrt. Der Fachmann wird jedoch beriicksichtigen,
dass dies ein fir ein einzelnes Ausflhrungsbeispiel
der Erfindung optimierter Wert ist, von dem im Rah-
men der Erfindung abgewichen werden kann und ins-
besondere auch vom verwendeten Material abhéngt.

[0034] Erfahrungsgemal sollte die Wandstarke im
Flachbereich 24 jedoch 0,25 mm nicht Gberschreiten,
wobei sich fir eine grofle Bandbreite verschiedener
Behalter Wandstarken von 0,2 mm oder darunter be-
wahrt haben.

[0035] Bei der beispielhaft gezeigten Flasche ist zu-
dem die Kante 26 als verstarkte Wulst ausgebildet,
so dass die Kante einen knickstabilen Ring zwischen
Zentralbereich 22 und Flachbereich 24 ausbildet.
Dies erhoht die Stabilitat des Zentralbereichs 22 und
begiinstigt eine Verformung des Flachbereichs 24
unter Druckeinwirkung, da ein Kraftfluss vom Flach-
bereich 24 zum Zentralbereich 22 in an der Kante 26
umgelenkt wird und dadurch eine stabilisierende Ab-
stlitzung des Flachbereichs 24 am Zentralbereich 22
gestort wird. Radial auRerhalb des Flachbereichs 24
istin der Behalterwandung 10 ein Standwulst 28 aus-
gebildet, der als stabilisierter Ring den Flachbereich
24 angrenzend umschlief3t.

[0036] Insgesamt ergibt sich so erfindungsgeman ei-
ne Kontur, bei der sich der ringférmige Flachbereich
24 zwischen zwei vergleichsweise stabilen Ringen
erstreckt und dadurch eine Funktionalitat dhnlich ei-
nes Rollbalges erlangt, so dass unter Verformung des
Flachbereichs 24 eine Bewegbarkeit des formstabili-
sierten Zentralbereiches 22 erreicht wird.

[0037] Insbesondere kann sich der Zentralbereich
22 zur Volumenreduzierung des Behalterinnenraums
12 nach oben und zur Volumenvergréerung nach
unten bewegen und so auftretende Druckunterschie-
de zwischen dem Behélterinnenraum 12 und der Um-
gebung zumindest teilweise ausgleichen.

[0038] In der Regel wird der als Flasche ausgebil-
dete Behalter 1 dabei auf dem ringférmigen Stand-
wulst 28 sicher stehen. Die Standfestigkeit ist bei der
Erfindung jedoch auch dann gewahrleistet, wenn der
Flachbereich 24 sich bei Volumenvergréferung des
Behélterinnenraums 12 tber den Standwulst 28 hin-
aus nach unten auswdlbt. In diesem Fall ergibt sich
ein ringférmiger Grat in dem ausgewdlbten Flachbe-
reich 24, der aber auf jeden Fall mindestens so grof3
ist wie der durch die Kante 26 gebildete Ring und so-
mit stets ausreichend Standflache bereitstellt.

[0039] Fur diese erfindungsgemal® angestrebte
Wirkweise sind eine wulstartige Stabilisierung der
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Kante und/oder das Vorhandensein eines Standwuls-
tes 28 vorteilhaft. Die beschriebene Wirkweise des
erfindungsgemafRen Bodenbereichs wird jedoch be-
reits dann im Wesentlichen erreicht, wenn der innere
Ring als einfacher Knick zwischen Zentralbereich 22
und Flachbereich 24 und der duliere Ring durch den
Ubergang des Flachbereichs 24 in die im Wesentli-
chen vertikale Seitenwand des Behélters ausgebildet
sind.

[0040] Erfindungsgemal ist auch eine Bodenform
30, mittels derer die beschriebene erfindungsgema-
Re Bodenkontur eines Behalters 1 im Bodenbereich 4
herstellbar oder abformbar ist. Eine beispielhafte Bo-
denform 30 zur Abformung des in den Fig. 2a und
Fig. 2b gezeigten Bodenbereichs 4 ist in den Fig. 3a
und Fig. 3b gezeigt, wobei Fig. 3a eine schematische
Seitenansicht und Fig. 3b eine schematische Schnitt-
darstellung zeigt.

[0041] Die Bodenform 30 besteht im Wesentlichen
aus einem Formkorper, der beispielsweise aus einem
Metall wie Aluminium oder Stahl ausgebildet ist. In
diesem Formkdrper sind Formflachen 22', 26' und 28'
vorgesehen, die die Kontur der Behalterwandung im
Bodenbereich 4, insbesondere des Zentralbereichs
22, des Flachbereichs 24 und des Standwulstes 28
vorgeben. Zudem ist eine Kantenkontur 26' zum Aus-
formen der Kante 26 zwischen Zentralbereich 22 und
Flachbereich 24 vorhanden.

[0042] AulRerdem weist der Formkdrper Bohrungen
34 zum Ausbilden von Kiihlkanélen sowie Bohrungen
32 zum Ausbilden von Entliiftungskanalen auf, wobei
die Bohrungen 34 fir die Kihlkanale fertigungsbe-
dingt auRenseitig mit einem Verschluss 35 verschlos-
sen sind.

Bezugszeichenliste

1 Behalter

2 Miindungsbereich

3 Seitenbereich

4 Bodenbereich

10 Behalterwandung

12 Behalterinnenraum

14 Stabilisierungsrippe

22 Zentralbereich

22' Formflache flr Zentralbereich
23 Anspritzpunkt

24 Flachbereich

24’ Formflache flr Flachbereich
26 Kante

26' Formkontur fir Kante

28 Standwulst

28' Formflache fur Standwulst
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30 Bodenform
32 Bohrung fir Entliftungskanal
34 Bohrung flr Kihlkanal
35 Verschluss
Patentanspriiche

1. Behélter zur Aufnahme von fliissigem Fiillgut,
umfassend eine einen Behalterinnenraum umschlie-
Rende Behalterwandung mit einer Offnung, wobei
die Behalterwandung einen Mundungsbereich an der
Offnung, einen dem Miindungsbereich entgegenge-
setzt angeordneten Bodenbereich sowie einen sich
zwischen Mundungsbereich und Bodenbereich er-
streckenden Seitenbereich aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Behalterwandung im Boden-
bereich einen formstabilisierten Zentralbereich sowie
einen den Zentralbereich ringférmig umgebenden fle-
xiblen Flachbereich aufweist, wobei die Behalterwan-
dung vom Zentralbereich derart abgewinkelt in den
Flachbereich Ubergeht, dass zwischen dem Zentral-
bereich und dem Flachbereich eine den Zentralbe-
reich ringférmig umgebende Kante in der Behalter-
wandung ausgebildet ist.

2. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Behalterwandung ein thermoplas-
tisches Material umfasst, das als spritzgegossener
Rohling bereitgestellt und bei der Herstellung des Be-
halters mittels einer hohlen Blasform nach geeigneter
thermischer Konditionierung durch Anwendung eines
Streckblasverfahrens umgeformt wurde.

3. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Behalterwandung entlang
der Kante wulstartig ausgebildet ist.

4. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass im Bodenbereich
der Behalterwandung ein den Flachbereich ringfor-
mig umgebender Standwulst ausgebildet ist.

5. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Behalterwandung
im Flachbereich eine Wandstarke von maximal 0,25
mm, vorzugsweise von maximal 0,20 mm, aufweist.

6. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Behalterwandung
im Zentralbereich eine groRere Wandstarke aufweist
als im Flachbereich.

7. Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Behalterwandung
im Zentralbereich eine geeignete formstabilisierende
Kontur aufweist.

8. Behalter nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die formstabilisierende Kontur we-
nigstens abschnittsweise als Wélbung, insbesondere
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in Form eines Domes oder einer Kugelkalotte, aus-
gebildet ist.

9. Blasform zur Herstellung eines Behélters nach
einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei die Blasform
als Hohlform ausgebildet ist und eine Kontur der Be-
hélterwandung des herzustellenden Behélters vorbe-
stimmt.

10. Blasform nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Blasform mehrteilig ausgebildet
ist, wobei die Blasform insbesondere eine Bodenform
zum Vorgeben der Kontur eines Bodenbereichs des
Behalters aufweist.

Es folgen 3 Seiten Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen
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