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(57)摘要

本发明提供了一种基于图片对比的产品校

验方法，包括如下步骤：对样本模板和批量打印

的第一张样本进行扫描，分别得到模板图片和样

本图片，且对所述模板图片和所述样本图片分别

进行二值化处理；将所述样本图片与所述模板图

片进行模板匹配操作；以匹配重合点为基准，将

样本图片的对比基准点按照垂直的X方向和Y方

向为坐标系进行多尺度平移获得平移样本图片

集合；将所述模板图片和所述平移样本图片集合

中的每一平移样本图片均共同按照相同的分割

位置分割成多张小图片，以分别获得模板分割图

片集合和平移样本分割图片集合；将模板分割图

片集合与每一个所述平移样本分割图片集合中

的同一位置的分割图片分别进行异或操作。
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1.一种基于图片对比的产品校验方法，其特征在于，包括如下步骤：

步骤一：对样本模板和批量打印的第一张样本进行扫描，分别得到模板图片和样本图

片，且对所述模板图片和所述样本图片分别进行二值化处理；

步骤二：将所述样本图片与所述模板图片进行模板匹配操作，设定匹配精度不小于50-

90％，如果匹配成功，则获得所述样本图片与所述模板图片的匹配重合点；如果匹配不成

功，则无法获得匹配重合点，中止处理；

步骤三：以匹配重合点为基准，将样本图片的对比基准点按照垂直的X方向和Y方向为

坐标系按设定平移尺度进行多尺度平移，以获得平移样本图片集合，所述平移样本图片集

合为{平移样本图片1，平移样本图片2，平移样本图片3，…，平移样本图片N}；

步骤四：将所述模板图片和所述平移样本图片集合中的每一平移样本图片均共同按照

相同的分割位置分割成多张小图片，以分别获得模板分割图片集合和N个平移样本分割图

片集合，所述模板分割图片集合为{模板分割图片1，模板分割图片2，模板分割图片3，…，模

板分割图片N}；

步骤五：将步骤四中得到的模板分割图片集合与每一个所述平移样本分割图片集合中

的同一位置的分割图片分别进行异或操作，从异或操作结果中选取像素值为1的像素数量

最少的图片作为异或结果图片。

2.根据权利要求1所述的一种基于图片对比的产品校验方法，其特征在于，在步骤五之

后还包括如下步骤：

步骤六：将步骤五得到的异或结果图片与N个平移样本分割图片集合中的分割图片按

照同一位置进行或操作；

步骤七：将或操作得到的结果图片按照分割位置进行拼接形成第一新图片，且将异或

操作得到的异或结果图片按照分割位置进行拼接形成第二新图片，用第二新图片减去第一

新图片后得到第三新图片；

步骤八：将第三新图片中像素值为1的位置信息反馈到二值化后的模板图片，即获得模

板图片和样本图片的不同内容。

3.根据权利要求2中所述的基于图片对比的产品校验方法，其特征在于：在步骤七中，

对第一新图片进行形态学膨胀处理，且用第二新图片减去膨胀处理后的第一新图片后得到

第三新图片。

4.根据权利要求3中所述的基于图片对比的产品校验方法，其特征在于：膨胀系数与图

片中连通域的尺寸成正相关，膨胀系数根据连通域的尺寸进行阶梯取值。

5.根据权利要求1中所述的基于图片对比的产品校验方法，其特征在于：在步骤二中，

选取样本图片的中心区域ROI与模板图片进行模板匹配操作，且中心区域ROI的面积不少于

样本图片的1/4。
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一种基于图片对比的产品校验方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种基于图片对比的产品校验方法，属于图片处理技术领域。

背景技术

[0002] 随着经济发展，人民的物质需求逐渐呈现个性化趋势，对工厂生产也提出了新要

求。过去，工厂生产都是在一条产线上进行大规模生产，而且是生产同样的产品。但是今后，

将呈现小规模多品种的生产需求。产品上贴的标签，合格证和铭牌等，虽然不是产品本体，

但是也是作为产品的一部分，需要准确的信息。对于产品本体与铭牌/标签/合格证等上的

信息不一致的情况，将被定性为残次品，所以铭牌/标签/合格证是否正确也是至关重要的。

[0003] 目前，工厂里面对铭牌/标签/合格证的制作按照样本和批量2个步骤准备。样本做

好后，一般将有多人进行确认签字，以确保正确性。然后批量打印时，将批量打印的第一张

与样本进行对比，仍然是多人确认签字。这个过程导致工人精神压力大，人员成本高。为了

提高批量打印的第一张和样本进行对比的效率，改善工人的身心健康状况，提出了通过图

像技术实现精确比较的一种解决方法。

发明内容

[0004] 本发明的目的是为了提供一种基于图片对比的产品校验方法。

[0005] 本发明采用的技术方案是：一种基于图片对比的产品校验方法包括如下步骤：

[0006] 步骤一：对样本模板和批量打印的第一张样本进行扫描，分别得到模板图片和样

本图片，且对所述模板图片和所述样本图片分别进行二值化处理；

[0007] 步骤二：将所述样本图片与所述模板图片进行模板匹配操作，设定匹配精度不小

于50-90％，如果匹配成功，则获得所述样本图片与所述模板图片的匹配重合点；如果匹配

不成功，则无法获得匹配重合点，中止处理；

[0008] 步骤三：以匹配重合点为基准，将样本图片的对比基准点按照垂直的X方向和Y方

向为坐标系按设定平移尺度进行多尺度平移，以获得平移样本图片集合，所述平移样本图

片集合为{平移样本图片1，平移样本图片2，平移样本图片3，…，平移样本图片N}；

[0009] 步骤四：将所述模板图片和所述平移样本图片集合中的每一平移样本图片均共同

按照相同的分割位置分割成多张小图片，以分别获得模板分割图片集合和N个平移样本分

割图片集合，所述模板分割图片集合为{模板分割图片1，模板分割图片2，模板分割图片

3，…，模板分割图片N}；

[0010] 步骤五：将步骤四中得到的模板分割图片集合与每一个所述平移样本分割图片集

合中的同一位置的分割图片分别进行异或操作，从异或操作结果中选取像素值为1的像素

数量最少的图片作为异或结果图片。

[0011] 优选地，在步骤五之后还包括如下步骤：

[0012] 步骤六：将步骤五得到的异或结果图片与N个平移样本分割图片集合中的分割图

片按照同一位置进行或操作；
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[0013] 步骤七：将或操作得到的结果图片按照分割位置进行拼接形成第一新图片，且将

异或操作得到的异或结果图片按照分割位置进行拼接形成第二新图片，用第二新图片减去

第一新图片后得到第三新图片；

[0014] 步骤八：将第三新图片中像素值为1的位置信息反馈到二值化后的模板图片，即获

得模板图片和样本图片的不同内容。

[0015] 优选地，在步骤七中，对第一新图片进行形态学膨胀处理，且用第二新图片减去膨

胀处理后的第一新图片后得到第三新图片。

[0016] 优选地，膨胀系数与图片中连通域的尺寸成正相关，膨胀系数根据连通域的尺寸

进行阶梯取值。

[0017] 优选地，在步骤二中，选取样本图片的中心区域ROI与模板图片进行模板匹配操

作，且中心区域ROI的面积不少于样本图片的1/4。

[0018] 本发明的有益效果是：

[0019] 本发明提供了一种基于图片对比的产品校验方法通过对模板图片和样本图片分

别进行二值化处理后，在进行分割、异或操作和或操作，从而不仅可以高效精确地对二者进

行匹配操作，而且还可以精确地输出不同位置，提高了对比效率和对比准确度。

具体实施方式

[0020] 为使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结合

具体实施方式，进一步阐述本发明。

[0021] 本发明提供了一种基于图片对比的产品校验方法，所述基于图片对比的产品校验

方法用于对模板图片和批量打印的第一张样本图片进行匹配对比，从而确定工厂里面对铭

牌/标签/合格证等平面印刷指示标签不会出现错误，从而降低次品率。

[0022] 具体地，一种基于图片对比的产品校验方法，其包括以下步骤：

[0023] 步骤一：对样本模板和批量打印的第一张样本进行扫描，分别得到模板图片和样

本图片，且对所述模板图片和所述样本图片分别进行二值化处理；

[0024] 步骤二：将所述样本图片与所述模板图片进行模板匹配操作，设定匹配精度不小

于50-90％，如果匹配成功，则获得所述样本图片与所述模板图片的匹配重合点；如果匹配

不成功，则无法获得匹配重合点，中止处理；

[0025] 步骤三：以匹配重合点为基准，将样本图片的对比基准点按照垂直的X方向和Y方

向为坐标系按设定平移尺度进行多尺度平移，以获得平移样本图片集合，所述平移样本图

片集合为{平移样本图片1，平移样本图片2，平移样本图片3，…，平移样本图片N}；

[0026] 步骤四：将所述模板图片和所述平移样本图片集合中的每一平移样本图片均共同

按照相同的分割位置分割成多张小图片，以分别获得模板分割图片集合和N个平移样本分

割图片集合，所述模板分割图片集合为{模板分割图片1，模板分割图片2，模板分割图片

3，…，模板分割图片N}，所述平移样本分割图片集合中平移样本图片1为{平移样本图片1分

割1，平移样本图片1分割2，平移样本图片1分割3，…，平移样本图片1分割N}，以此类推；

[0027] 步骤五：将步骤四中得到的模板分割图片集合与每一个所述平移样本分割图片集

合中的同一位置的分割图片分别进行异或操作，从异或操作结果中选取像素值为1的像素

数量最少的图片作为异或结果图片，例如比如：模板分割图片1与平移样本图片1分割1进行
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异或操作，模板分割图片1与平移样本图片2分割1进行异或操作，…，模板分割图片1与平移

样本图片N分割1进行异或操作，依次类推；

[0028] 步骤六：将步骤五得到的异或结果图片与N个平移样本分割图片集合中的分割图

片按照同一位置进行或操作，从而保证对比结果的完整性；

[0029] 步骤七：将或操作得到的结果图片按照分割位置进行拼接形成第一新图片，且将

异或操作得到的异或结果图片按照分割位置进行拼接形成第二新图片，用第二新图片减去

第一新图片后得到第三新图片；

[0030] 步骤八：将第三新图片中像素值为1的位置信息反馈到二值化后的模板图片，即获

得模板图片和样本图片的不同内容。

[0031] 需要说明的是，在步骤二中，选取样本图片的中心区域ROI与模板图片进行模板匹

配操作，且中心区域ROI的面积不少于样本图片的1/4；而且，优选地，匹配精度不小于90％，

以提高匹配重合点选择的准确性。

[0032] 此外，为了去除图片中的噪声问题，在步骤七中，对第一新图片进行形态学膨胀处

理，且用第二新图片减去膨胀处理后的第一新图片后得到第三新图片。而且，膨胀系数与图

片中连通域的尺寸成正相关，膨胀系数根据连通域的尺寸进行阶梯取值。

[0033] 以上所述仅为本发明的实施例，并非因此限制本发明的专利范围，凡是利用本发

明说明书所作的等效结构或等效流程变换，或直接或间接运用在其他相关的技术领域，均

同理包括在本发明的专利保护范围内。
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