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Taipuisa pakkaus helposti avattavalla repdisysulkimella -
BSjlig férpackning med rivférslutning som 15tt kan Sppnas

(57)Tiivistelmi

Pakkaus, joka on tehty taipuisasta laminaatista (10} ja jossa
on suljin (44) jota voidaan yhteensulauttaa 13mm&114 ja joka
on riittdvén kestdvi pit3ikseen tyhjdd pakkauksessa ja
kestddkseen k&sittelyd, mutta joka kuitenkin voidaan avata
kdsin.

(57)Sammandrag

Fdrpackning av b&jligt laminat (10), vilken uppvisar en
forslutare (44) som kan sammasmiltas med vdrme och som &r
tillrdckligt stark f&r att hilla kvar vacuum i fdérpackningen
och f8r att tdla behandling, med som &nda kan Sppnas fér
hand.
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Taipuisa pakkaus helposti avattavalla repdisysulkimella

Keksintd koskee pakkauksia, jotka on tehty taipuisesta kalvo-
materiaalista, erityisesti pakkauksia, jotka on tehty t&dllai-
sesta materiaalista ja joilla on aukko, joka on suljettu uuden-
aikaisella ei-uudelleensuljettavalla kisin repdistdvdlls
sulkimella. Yleisesti t&mi keksint® koskee pussimaisia pakkauk-
sia, jotka sopivat kahville ja muille tuotteille, ja jotka
vaativat kaasu- ja kosteussuojaa, mutta jotka sallivat helpon
pddsyn niiden sisdltdihin suuaukon kautta, jossa on repdistivi

suljin.

Tietyt tuotteet kuten kahvi on ennen myyty taipuisissa
pakkauksissa, niin sanotuissa "pehmeissi pakkauksissa". T&l-
lainen pakkaus koostuu pussista, joka on valmistettu laminoi-
dusta kalvoaineesta, jossa on kolme tai neljd kerrosta ja antaa
fysikaalisen sdilytystilan tuotteelle, seki on esteeni kos-
teudelle ja kaasulle. Erilaisia kalvoaineita on kdytetty,
mutta tyypillisesti niissd on yksi tai useampi ainekerros,
joka antaa tarvittavan fyysisen kestdvyyden ja muototukevuu-
den, kerros johon voidaan painaa esimerkiksi pakkauksen nimi-
lippu Jja muita merkint&ji, seki kerros, joka estdi kaasua

ja kosteutta.

Joissakin sovellutuksissa on tapana valmistaa pakkaus tai pussi
kuumasulkemalla laminoitu aine pussiksi tai sdilytysastiaksi.
Pakkaus voidaan sitten tdyttdi ja sen aukko kuumasuljetaan ja
on tdmdn jdlkeen valmis kuljetusta varten. Ylldmainitun selos-
tuksen mukaiset pakkaukset ja pussit voidaan kdyttdd tyhjs-
pakkaukseen, usein kdytetty menetelmi missi sisdltd asetetaan
alennettuun ilmakeh#in sulkemistoimenpiteen ajaksi ilman pois-
tamiseksi (joka ilma voi mydt&vaikuttaa turmeltumiseen) tai
kaasujen poissulkemiseksi, jotka muuten muocdostuisivat tai levittévtvi-
sivdt tuotteesta ajan mybtd. Kyseistd keksint®i voidaan
kdyttdd samansuuruisilla eduilla tyhj6-, ei-tyhjé~- tai kaasu-

tdyttbisiin pakkauksiin.
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Yllamainittujen pakkausten sulkimien on tietysti oltava riit-
tavan voimakkaita kestdiakseen normaalia kasittelya ja odotet-
tavissa olevaa virhekasittelysd, ja estaakseen vaillinaisesta
sulkemisesta johtuvaa hukkaa. Lisiksi sulkimen on oltava
riittavan voimakas ja pysyva kestaskseen peukaloimisen. Tun-
netuissa pakkauksissa sulkimet usein ovat yhta kestavia kuin
muut pakkauksen saumat. Avaaminen ehka vaatii veitsien, sak-
sien tai muiden leikkaamiavalineiden kayttoa. Vaihtoehtona on
ehdotettu sarkyvien osien kayttoa, repiaisyliuskojen tai veto-
nuorien kayttoa avaamisen helpottamiseksi. Jokainen naista
mutkistaa jossain maarin tuotantoprosessia ja johtaa avat-
taesesa pakkauksen osittaiseen tai taydelliseen tuhoutumiseen.
Jilkimmainen ominaisuus on itsessaan ei-toivottu, koska tiet-
tyjen tuotteiden myynniassa on tavallista pakkauksen avaami-
nen, sis&llon kasittely (eeim. kahvipapujen jauhaminen) ja

kasitellyn sisdallon palauttaminen pakkaukseen.

Esillda oleva keksinto koskee tarkemmin patenttivaatimuksen 1
johdanto-osassa madriteltya pakkausta. Tallaisia pakkauksia
kdsitelladan esim. julkaisusesa Verpackungs-Handbuch 1981/82

(Verlag fir chemische Industrie, Augsburg), sivuilla 241-244.

Patenttijulkaisussa US-3 192 091 selostetaan sailiota, jonka
suljin voidaan irrottaa. Sulkimessa on kestomuoviliimaa ja
hiukkastaytetta. Tarkemmin esitetyt liima-aineet ovat poly-
styreeni, polyvinyyliasetaatti, polyeteeni ja polyakryylieste-
rit. Esitetyt tdyteaineet ovat kalkki, asbesti, kvartsi, pii-
maa, kiille, kaoliini, bentoniitti ja saostettu kalsiumkar-

bonaatti padllystettynad rasvahapon kalsiumsuolalla.

Sellaisen pakkauksen aikaansaamiseksi, Jjolla pienennetaan
alussa mainittujen pakkausten puutteita ja haittoja, sisaltaa
kuumasul jettava muovipolymeeripaallyste keksinnon mukaan
eteenivinyyliasetaattia, jossa on lisdaineena magnesiumsili-

kaattia.
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Keksinnon mukaisesti aikaansaadaan myds menetelma taipuisan
kudoeaineen tekemiseksi ylla mainitun tapaisten pakkausten

valmistamista varten.

Keksinnén muita etuja ja ominaisuuksia esitetaan tasmallisem-

min patenttivaatimuksissa.

Valaisevia esimerkkeja keksinnon edullisista muodoista on
esitetty piirroksin, mutta olisi ymmarrettava, etta kekasinto
ei ole rajoitettu naihin esitettyihin jarjestelyihin ja ko-

Jeisiin.

Piirustuksissa

kuva 1 on perspektiivinen kuva osasta laminoitua kudosta, jo-
ta voidaan kayttaa kyseisen keksinnén vyhteydessa;

kuva 2 on lapileikkaus toisesta laminaatista, jota voidaan
kdyttaa kyseisen keksinndén yhteydessa;

kuva 3 on kaaviokuva, josea naytetaan sarja eri vaiheita,
Joita voidaan kayttaa sellaisen laminaatin tuottamiseen, jota
kaytetaan pakkauksissa keksinnon mukaisesti;

kuva 4 on perspektiivinen kuva pakkauksesta, jossa on kiaytetty
kyseistda keksintoa;

kuva 5 on perspektiivinen kuva pakkauksesta, jossa on kaytet-
ty kyseista keksintoa;

kuva 6 on lapileikkaus pitkin viivaa 6-6 kuvassa 5; Jja

kuva 7 on yksityiskohtainen kuva, joka ocsesoittaa tapaa, jolla
sulkimen kuntoa kyseisen keksinnon mukaisesti voidaan 8ilmin

varmistaa.

Kyseisen keksinndn mukaiset pakkaukset on tehty taipuisasta
aineesta, jolla tavanomaisesti on laminoitu rakennse. Seuraa-

vagsa viitataan yksityiskohtaisesti kuviin, joissa vertailu-
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numerot osoittavat vastaavia osia. Kuvassa 1 on laminaatti,
joka yleisesti on merkitty viitenumerolla 10. Laminaatti 1O

on kolmikerroksinen laminaatti jota voidaan yleisesti kdyttdad
taipuisissa pakkauksissa, ja se on erityisen sopiva kdytettéa-
viksi kyseisessd keksinndssd. Laminaatti 10 koostuu kerroksesta
12 PVDC:114 p&dllystettyd sellofaania tai vastaavaa materiaa-
lia, jota on laminoitu tavanomaisin menetelmin polyeteeni-
kerrokseen 14. Kerros 12 muodostaa vdli- tai estokerroksen,
kun taas kerros 14 muodostaa sisd- tai sulkukerroksen pakkauk-
sessa, jota tehd&&n laminaatista 10. Vilikerrokselle 12
voidaan painaa tavanomaisin painomenetelmin pakkaus- ja etiket-
titietoja, edullisesti monivdrisind. Kolmas kerros 16, Jjoka
muodostaa laminaatista 10 tehdyn pakkauksen pdidllyskerroksen,
voidaan levittdi kerroksen 12 painetun pinnan pddlle suojatak-
seen painotuotetta. Kerros 16, laminaatin 10 edullisessa
muodossa, on kirkas aine niin kuin esim. polyesteri, Jjolloin

painotuote "A" vélikerroksella 12 nikyy selvdsti sen ldpi.

Laminaatilla, jota esitetddn kuvassa 2, joka on yleisesti mer-
kitty viitenumerolla 18, on nelikerroksinen rakenne koostuen
alumiinifoliosta 20, polyeteenisestd sisdkerroksesta 22

tai nylonista tehdystd vdlikerroksesta 24, sekd kirkkaasta
polyesterid olevasta paddllyskerroksesta 26. Valmistettaessa
laminaattia 18 alumiinifoliokerros 20, nylonkerros 24 ja
polyeteenikerros 22 laminoidaan ensin yhdeksi ainoaksi kudos-
rakenteeksi. Foliokerrokselle 20 voidaan painaa tavanonmaista
monividripainomenetelmdd tai muita menetelmid kdyttden, ja poly-
esterikerros 26, kuten ylldkuvattu kerros 16, voidaan levittdd

yll&mainitulla tavalla valmiin laminaatin tuottamiseksi.

Nimi tietyt aineet, jotka on valittu eri kerroksia varten,
on tietysti madr&ttavd pakkaukselle tarkoitetun lopullisen
sovellutuksen mukaan. Vastaavia aineita kuin yll&mainitut

voidaan myds kdyttdd.

Viitaten nyt kuvaan 3, selostetaan tapa laminaattien tekemi-

seksi, silmillipitden kyseistd ainutlaatuista repdisysuljinta.
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Vaikka kuva 3 liittyy ylldselostettuun laminaattiin 10, sopi-
vien muunnoksien soveltaminen laminaatin 18 tai muiden sopi-
vien laminaattien kiytt#miseksi on itsestdin selvi.

Raaka-aineen sy&ttérullat 28 ja 30 sydttdvdt kudosmateriaalia
keskikerrokselle 12 ja sisdkerrokselle 14, joka kudosmateriaali
kulkee laminaattorin 32 l&pi yhdistetyn kudoksen 34 aikaansaa-
miseksi. Kudos 34 kulkee l&pi sarjan painatusasemia 36, 38 ja
40, jotka sopien tarkoin yhteen, painavat painotuotteen eri
osat kerrokselle 12. Painotuotteen yhteydessd, mutta
yhdistetyn kudoksen 34 toiselle puolelle, josta tulee pakkaus-
materiaalin lopullinen sisdpuoli, kiinnitetdin asemalla 42
kaistale suljinmateriaalia. Suljinmateriaali, joka nidkyy
kuvassa 1 ja on merkitty viitenumerolla 44, kuivatetaan asemal-
la 46. Seuraavaksi kudosaine kerrokselle 16, jota voidaan
varastoida rullalla 48, voidaan kohdassa 50 laminoida kerrok-
siin 12 ja 14 ja tdten aikaansaada valmis laminaatti 10.

Nyt viitaten kuvaan 4, jossa ndkyy tavanomainen pystyssi sei-
sova pussi, jolla on nelidmiinen pohja ja jota yleisesti on
merkitty viitenumerolla 54 ja jossa on kidytetty kyseistd kek-
sint8d. Pussi 54 k&sittdi runko-osan 56, joka on tehty ylli-
kuvatuista aineista ja jossa on asianomaiset seindmit 58 ja
tasainen pohjaseinimi 60. Pussi 54 on tehty laminaatista 10,
18 tai muusta sopivasta aineesta tavanomaisia taittamis-,
kulmavahvistus- ja ldmp&sulkumenetelmis kdyttden. Pussin 54
saumat, kuten esimerkiksi sauma 62 kuvassa 4, ovat mieluummin
voimakkaita, pysyvid ja hitsattuja. Sulkemiseen kdytetty aine
44 on sijoitettu suuaukon 64 kehin ympdri, mieluummin niin,
ettd se on sijoitettu kudokselle kuten aikaisemmin on selostet-
tu, painatusvaiheen yhteydessi (varmistaakseen, ettd sulkeéemis-
aine 44 on sijoitettu laminaatille 10 tai 18 yhteensopivasti

painotuotteen kanssa).

Nyt viitataan kuvaan 5, jossa ndytetddn kaaviomaisesti tapaa
keksinnén mukaisen repdisysulkimen tekemiseksi.
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Tdytdn j&lkeen pussia 54 voidaan kuljettaa tuotantolinjaa
pitkin pisteeseen, jossa pussin suu 64 tulee kuuman sulkemis-
tangon 66 liheisyyteen. Tanko 66 aiheuttaa suuaukon 64 alueel-
le paineen ja ldmpdtilan sulkumateriaalia 44 varten sopivan-
pituiseksi kdsittelyajaksi, jotta aine 44 sulattautuisi tdydel-
l1isesti muodostaen ilmanpitdvin sulkimen jota on valaistu ku-
vassa 6. Tidllainen sulkeminen on tdydellinen ja ilmatiivis
siitd huolimatta, ettd suuaukon 64 alueella on ylldmainitut
vahvistukset, joita kuvassa 5 on merkitty viitenumeroilla 64a
ja 64b. Tyhjo voidaan aikaansaada pussiin 54 ja sen sisdllélle
ennen sulkemista ja on huomattu, ettd erityisen hyédyllinen
sovellutus kyseiselle sulkimelle on luotettavien mutta helpos-
ti avattavien tyhjdpakkausten tekeminen pehmeistd pakkaus-

materiaaleista.

Keksinndn t#l13i hetkelld edullisessa muodossa sulkimen 44 ma-
teriaalina on polyeteenivinyyliasetaattia (EVA), jossa on lisa-
aineena magnesiumsilikaattia. Magnesiumsilikaatin suhdetta
lisiaineena voidaan kdytt#id sulkimen kestdvyyden sdidtamiseen,
antaen pakkaajalle mahdollisuuden kdyttdsd vakioarvoja 1lampd-
tilalle, paineelle ja tangon kidsittelyajalle, jolla l&mpdsul-
keminen tapahtuu, ja s&d&dtdd sulkimen ominaisuudet vaihtelemalla
suljinaineen 44 koostumusta. Suljinaineessa 44 on 10-20 paino-#%
magnesiumsilikaattia ja loput polyeteenivinyyliasetaattia.
T4114 hetkellid pidetddn parhaimpana suhdetta, jossa on 15 %
magnesiumsilikaattia ja 85 % polyeteenivinyyliasetaattia.

vhdessi tutkimuksessa laminaattindytettd liitettiin toiseen
samanlaiseen nidytteeseen kyseisen keksinndn mukaista liitos-
ainetta kdyttden. Koeliuskat olivat 25 mm:n levyiset ja koos-
tuvat 1,22 mm:n paksuisesta polyesteristd, 1,52 mm:n paksui-
sesta PVA:sta, sekd saumauspinnalla 0,064 mm:n paksuisesta
A-10l-polyeteenistd. Kiyttden allamainittua painetta, ka-
sittelyaikaa ja muuttuvaa limpdtilaa, liitoksen kestavyys

(g/mm) oli seuraava:
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275 kPa/0,6 s Liitoskestdvyys g/mm
93,3°C 18,7
98,9°C 20,7

104, 4% 25,6

110,0°%C 27,6

115,6°C 31,5

121,1% 35,4

126,7°C 36,2

132,2% 36,2

137,8%% 36,2

143,3°% 36,2

148,9°C 36,2

204,4% 35,4

232,2%% 35,4

Niin kuin yl1l& voidaan n#hd&, l&mp&tilan ldhestyessd 1200C,
liitoksen kestdvyys saavuttaa verrattain muuttumattoman tason
noin 36 g/mm:n kohdalla ja pysyy t#lli tasolla alueella
120-230°C. Tissi kohdassa voidaan huomata kuvista 5 ja 6,
ettd sulkeminen tapahtuu sauman 62 ja vahvistuksien 64a ja
64b alueella nelj&n pakkausainekerroksen (laminaatti 10 tai
18) 1dpi ja suuaukon 64 muilla alueilla kahden kerroksen ldpi.

Edelld olevat paineet, kdsittelyajat ja ldmpdtilat edustavat
tavanomaisia sulkemisolosuhteita. Mik3d tahansa olosuhteista
voidaan valikoiden muuttaa haluttujen tuloksien aikaansaami-

seksi.

Kuva 7 esittdd toista n#kdkantaa kyseisestid keksinndsti. Kun
sulkemismateriaali 44 levitetd&n laminaatille 10 tai 18 se
kuivuttuaan saa hiukan samean vdrin, joka tarkastettaessa
laminaattia helposti osoittaa pd&dllysteen olemassaoloa.
Saumaamisldmmdn kohdistaminen p&&llysteeseen sulkemisen
yhteydessd aiheuttaa, ettd se muuttuu kirkkaaksi ja 1l&pin&dky-
véksi ohueksi kalvoksi sulkimen kohdalla kuten kohdassa 68

kuvassa 6. Kun suljin 68 avataan joko tarkoituksella pakkauksen
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avaamisen yhteydessd tai tahattomasti johtuen peukaloimises-
ta tai virheellisest# kdsittelystéd, avattu kohta sulkimesta
68 saa helposti ndhtdvén liidunvalkean ulkonddn jota on mer-
kitty numerolla 70 kuvassa 7. Sulkimen ulkondkd antaa siksi

selvisti silmin havaittavan ilmaisimen sulkimen eheydelle.

Kyseistd keksintda voidaan ilmentdi toisilla erityisilla
muodoilla poikkeamatta keksinndn hengestd tai olennaisista
ominaisuuksista ja tdten pitdisi huomioida liitetyt vaatimuk-
set pikemmin kuin edelld esitetty erittely, Joka osoittaa

keksinn®n ulottuvuudet.
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Pat bt ¢ imul !
1. Pakkaus, joka kasittada rungon (56), joesa on sivu- ja
pohjaseinamat (58, 60), jolloin sivuseinamisea on kulmavahvik-
keet (64a, 64b) ja jolloin runko (56) kasittaa taipuisan la-
minaatin (10; 18), jossa on estokerros (12, 20) ja sulkukerros
(14; 22) ja rungolla (56) on suuosa ja suljin (68) suuosaa
varten, jolloin suljin (68) kasitt&aa muovisen polymeeripaal-
lysteen (44), jota voidaan sulauttaa yhteen lammoélla, ja joka
on niin suunniteltu ja jarjestetty, etta se sul jettuna on
riittavdn kestava pitaakseen tyhjon pakkauksessa ja kestaak-
seen rasituksia, jotka liittyvat pakkauksen kasittelyyn ja
laivaukseen, jolloin paallyste (44) on sijoitettu rungon suu-
osan eisadpinnalle ja sulkimen (68) kestavyys on sellainen,
etta suljin (68) voidaan avata kadsiottein, tunnettu siita,
etta paddllyste (44) sisdltasd eteenivinyyliaeetaattia, jossa

lisdaineena on magnesiumsilikaattia.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pakkaus, tunnettu
siitd, etta pasallyste sisdltasa noin 10-20 paino-X magnesiumsi-

likaattia.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen pakkaus, tunnettu
siita, etta pasallyste (44) gisaltaada noin 15 paino-%X magne-

siumsilikaattia,.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen pakkaus,
tunnettu siita, etta pasdllyste (44) on levitetty sulkuker-

roksen (14; 22) sisapinnalle suuaukon kehian laheisyyteen.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen pakkaus,
tunnettu siita, etta pasdllysteella (44) on ennen sulkemista
samea ulkonako, joka tekee pdidllysteen (44) nakyvaksi, jol-
loin paallyste tulee lapinakyvaksi kun paallyste sulautetaan

vyhteen, ja etta lapikuultavuus osoittaa suljetun alueen, ja
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ettsa avattaessa suljin (68) sen avatut alueet saavat liidun-
valkean ulkonasn antaen silminhavaittavan osoituksen siita,

etta suljin on avattu.

6. Menetelmi taipuisan kudosaineen tekemiseksi ja pa-
tenttivaatimukeen 1 mukaisten pakkausten valmistamiseksi 8ii-
ta, joka menetelmd kasittaa vaiheet ensimmaisen kudosaineen
jarjestamisen estokerroksen (12) muodostamiseksi rungolle
(56), toisen kudosaineen jarjestamisen sisaisen sul jinkerrok-
sen (14) muodostamisekei rungolle (56), ensimmaisen kudokesen
iaminoinnin toiseen kudokaseen, painamisen ensimmaisen kudoksen
pal jaaseen pintaan, ulkopuolisen kerroksen (16) laminoinnin
ensimmaiseen kudokseen, ja pasllysteen (44) levittamisen toi-
sen kudoksen pal jaaseen pintaan sulkimen muodostamiseksi, ja
mainittujen pakkausten valmistamisen nain muodostuneesta tai-
puisasta kudosaineesta, tunnettu siita, etta paallysteen

(44) levittamisen vaihe suoritetaan niin, etta paallyste (44)
kohdistuu painatuksen suhteen, jolloin padllyste (44) on kuu-
masul jettava muovinen polymeeripaallyste, joka saisdltaa etee-
nivinyyliasetaattia, jossa lisdaineena on magnesiumsilikaat-
tia, ja jolloin paallyste suljettuna on riittavan kestava pi-
tasakseen tyhjon pakkauksessa ja kestadkseen rasituksia, jotka
liittyvat pakkauksen kdsittelyyn jJja laivaukseen, ja jolloin
gsulkimen kestavyys on sellainen, etta suljin voidaan avata

kasiottein.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen menetelma, tunnettu
siitd, etta vaihe padllysteen (44) levittamiseksi sulkimen
muodostamiseksi suoritetaan painamalla toiseen kerrokseen
kohdistetusti ensimmadisen kerroksen kanssa kaistale, joka
koostuu polyeteenivinyyliasetaatista ja noin 10-20 painopro-

sentista magnesiumseilikaattia.
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Patentkrav

1. Foérpackning innefattande en huvuddel (56) med eido-
och bottenviaggar (58, 60), vilka eidovdggar innefattar horn-
stodspartier (64a, 64b), vilken huvuddel (56) innefattar ett
flexibelt laminat (10; 18) med ett sparrskikt (12, 20) och
ett forseglingsbart skikt (14; 22), vilken huvuddel (56) har
ett Oppningsparti och en forsegling (68) fé&r oppningspartiet,
varvid forseglingen (68) innefattar ett varmegjutbart plast-
polymerdverdrag (44) vilket ar sA konstruerat och anordnat
att det, vid forsegling, har ndjaktig hallfasthet f&r att be-
halla vakuum i férpackningen och att tala pdkanning som fore-
kommer vid handhavande och transportering av forpackningen
overdraget (44) &r pafort innersidan av huvuddelen (56) vid
éppningspartiet och varvid hallfastheten hoe forseglingen (68)
8r sddan att férseglingen (68) kan brytas med handgrepp,
kdnnetecknad av att overdraget (44) bestAr av etylenvinyl-

acetat med en tillsats innefattande magnesiumsilikat.

2. Forpackning enligt patentkravet 1, kdannetecknad av
att overdraget (44) innefattar cirka 10-20 vikt-% magnesium-
ailikat.

3, Forpackning enligt patentkravet 2, kdannetecknad av
att oOverdraget (44) innefattar cirka 15 vikt-% magnesiumsili-

kat .

4. Forpackning enligt nagot av de foregdende patentkra-
ven, kadannetecknad av att overdraget (44) applicerats P4 in-
nerytan av det forseglingsbara lagret (14; 22) i omedelbar

narhet av omkretsen hos oppningspartiet.

5. Forpackning enligt nagot av de foregdende patentkra-
ven, k&nnetecknad av att &verdraget (44>, fore forsegling,
har ett grumligt utseende som gor overdraget (44) synligt,

varvid 6verdraget blir transparent vid emaltning, och att



12 79272

genomskinligheten anger det férseglade omradet, och att vid
oppnande av forseglingen (68) de oppnade partierna av densamma
antager ett kalkaktigt utseende for att sdledes Astadkomma en

vieuell indikation att forseglingen har oppnats.

6. Férfarande for att astadkomma en flexibel vav och for
att tillverka forpackningar enligt patentkravet 1 darav, vil-
ket forfarande innefattar stegen att astadkomma en forsta vav
med material for att bilda ett sparrskikt (12) for huvuddelen
(56), att adstadkomma en andra vav med material for att bilda
ett inre forseglingsskikt (14) for huvuddelen (56), att lami-
nera den forsta vaven pa den andra vaven, att trycka pa den
exponerade ytan hos den fdrsta vaven, att pA den fdrsta vaven
laminera ett ytterskikt (16), att pa den exponerade ytan hos
den andra vaven applicera ett overdrag (44) for att bilda en
férsegling, och att tillverka férpackningarna av den resulte-
rande flexibla vaven, kénnetecknat av att steget att appli-
cera overdraget (44) utfdres for att placera overdraget (44)
mitt for tryckningen, varvid overdraget (44) &r ett varme-
gjutbart plastpolymercverdrag som innehdller etylenvinylace-
tat med en tillsats innefattande magnesiumeilikat, och varvid
overdraget har, vid foresegling nojaktig hallfasthet for att
behalla vakuum i forpackningen, och att tala padkanning som
atfoljer vid handhavande och transportering av forpackningen,
och varvid hallfastheten hos forseglingen &r sddan att for-

seglingen kan brytas av handgrepp.

7. Forfarande enligt patentkravet 6, kdnnetecknat av
att steget att applicera overdraget (44) for att bilda en
forsegling utfores genom att pa den andra vaven mitt for
tryckningen pa den forsta védven trycka en remsa bestaende av

etylenvinylacetat och cirka 10-20 vikt-% magnesiumsilikat.

Viitejulkaisuja-Anf8rda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 192 091 (156-247),
4 197 947 (B 65 D 85/54).



79272




79272




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT
	DRAWINGS

